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ESPECIFICACOES PARA A FABRICACAO DE ESPELHOS RETRIS®RES
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DEFINICOES

Define-se por “Tipo de espelho retrovisor” o digpes que néo difere entre si
guanto as seguintes caracteristicas fundamentais:

» Concepcéo, forma ou materiais do dispositivo, inclo, se pertinente, a
sua forma de fixacao a carroceria,

» Aclasse, a forma, as dimensdes e raios de cuavdtusuperficie refletora
do espelho.

Define-se “Classe de espelho” como o conjunto dedws dispositivos que
tenham em comum uma ou mais caracteristicas ooésnc¢

“r’ designa a meédia dos raios de curvatura medsdbse a superficie refletora.
REQUISITOS GERAIS
Todos os espelhos devem ser regulaveis.

O contorno da superficie refletora deve ser engolvybor uma caixa de
protecdo (carcaga, etc.) que, no seu perimetr@ tiwm valor “c” superior
ou igual a 2,5 mm em todos os pontos e em toddgexHes. Se a superficie
refletora ultrapassar a caixa de protecédo, o raicudvatura “c” ao longo da
parte do perimetro que a ultrapassa deve ser muatuperior a 2,5 mm,
devendo a superficie refletora entrar na caixardegéo sob uma forca de 50
N aplicada ao seu ponto mais saliente, numa diregdazontal e
aproximadamente paralela ao plano longitudinal mddiveiculo.

Com o espelho montado numa superficie plana, tasl@sias partes, em todas
as posicoes de regulagem do dispositivo, assim @srgartes que continuem
ligadas ao suporte depois do ensaio previsto no €2, e que sejam
suscetiveis de serem contatadas em condicao aspaticuma esfera, de 165
mm de diametro para os espelhos internos, ou denb@@e diametro para os
espelhos externos, devem ter um raio de curvattirde;, pelo menos 2,5 mm.

As bordas dos furos de fixagdo ou das ramigs cujo diametro ou maior
diagonal seja inferior a 12 mm estéo isentas ddexm aos critérios relativos
ao raio previstos no item 2.3, desde que ndo apesearestas vivas.

As partes dos espelhos externos fabricadasntaterial cuja dureza Shore A
seja inferior ou igual a 60 ndo se aplicam as pigeses dos itens 2.2 e 2.3.

DIMENSOES

As dimensfes minimas da superficie refletora deseande tal forma que:



3.1.1. A &rea ndo seja menor do que 6%.cm
3.1.2. No caso de espelhos circulares, o diametro naasemar do que 94 mm,

3.1.3. No caso de espelhos néo circulares, sua dimens&opeemitir a inscricdo de
um circulo com um diametro de 78 mm na superfifietora.

3.2. As dimensfes maximas da superficie refletora desmrde tal forma que:
3.2.1. No caso de espelhos circulares, o didametro ndas&icr do que 150 mm,

3.2.2. No caso de espelhos néo circulares, a superfitédaie ird se encaixar em um
retangulo medindo 120 mm por 200 mm.

4 SUPERFICIE REFLETORA E COEFICIENTES DE REFLEXAO

4.1. A superficie refletora de um espelho retrovisoredger esférico-convexa.

4.2. Diferencas entre os raios de curvatura dos espelhos

4.2.1. Adiferenca entre ri ou r'i e rp em cada pontoeferéncia ndo excedera 0,15r.

4.2.2. A diferenca entre cada um dos raios de curvatp (p2, e rp3) e r ndo deve
exceder 0,15r.

4.3. O valor de «r» ndo deve ser inferior a 1.000 mm seperior a 1.500 mm.
5 POSICAO DE INSTALACAO

5.1. Localizacao

5.1.1 Os espelhos retrovisores devem ser montadosegulados de modo que a
distancia do centro da superficie refletora, medidaglano horizontal, seja de
pelo menos 280 mm para o exterior do plano vericaditudinal que passa pelo
centro do comando de direcéo do veiculo. Antes eldigho, o(s) espelho(s) sera
regulado(s) na sua posi¢cado normal de conducaacpaltutor.

5.2. Ajuste
5.2.1 Os espelhos retrovisores devem poder sefadkgipelo condutor na posicao
normal de conducgéo.

6 ENSAIOS
6.1. Os espelhos serdo submetidos aos ensaios desodtiens 6.2 e 6.3.
6.2. Teste de impacto

6.2.1. Descricao do dispositivo de teste:

6.2.1.1 O dispositivo de teste consistird em undpincapaz de girar em cerca de dois
eixos horizontais em angulos retos de cada um,wuomsendo perpendicular ao



plano frontal contendo a trajetéria de “liberacdo”péndulo. O final do péndulo
englobard um martelo formado por uma esfera rigita um didmetro de 165 +
1 mm e tendo uma borracha com espessura de 5 mmdweza de 50 Shore A.
Um dispositivo que permite a determinacdo do anguximo assumido sera
fornecido pelo braco no plano de liberacdo. Hawera suporte firmemente

fixado a estrutura suportando um péndulo que spara reter as amostras
conforme os requerimentos de impacto estipuladogemo 6.2.2.6 abaixo. A

figura 1 abaixo fornece as dimensfes do teste ligcéde as especificacdes
especiais de desenho.
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Figura 1 (dimensb6es em mm)

6.2.1.2 O centro da percussao do péndulo seraideirie com o centro da esfera que
forma o martelo. Ele esta a uma distancia @led6 eixo de oscilacdo no plano
de liberacdo que é igual a 1 m + 5 mm. A massaziéduo péndulo para o
centro da percussdo é de mo = 6,8 +0,05 kg. A &elantre o centro da
gravidade do péndulo e seu eixo de rotacdo € es@resequacao:

m,=mX —

l
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6.2.2. Descricao do teste:

6.2.2.1 O procedimento usado para travar o espethavisor ao suporte sera da forma
recomendada pelo fabricante do dispositivo, ou,ndoaapropriado, pelo
fabricante do veiculo.

6.2.2.2Posicionamento do espelho retrovisor para o teste.

6.2.2.2.1Espelhos retrovisores serdo posicionados no eqeip@ande impacto de tal
forma que os eixos que estdo na posicao horizantakertical, quando



instalados no veiculo conforme as instrucfes detagem dos fabricantes do
espelho retrovisor ou veiculo, figuem em uma pasggéilar a de uso.

6.2.2.2.2 Quando o espelho retrovisor for ajust@rel relacdo a base, a posicdo do
dispositivo de teste serda a menos favoravel defdsolimites fornecidos pelo
fabricante do veiculo ou espelho.

6.2.2.2.3 Quando o espelho retrovisor tiver um dispositiveapgustar a distancia da
base, este sera posicionado quando a distancia @metentor e a base for
mais curta.

6.2.2.2.4 Quando a superficie refletora for mével no retentda serd ajustada de
forma que o canto superior, que é o0 mais longeailculo, seja posicionado
da projecao maior relativa ao retentor.

6.2.2.3 Quando o péndulo estiver na posicao vertical, asqd verticais longitudinais
e horizontais, passando pelo centro do martelsapas pelo centro do espelho
conforme definido no item 6.2.2.3.1 abaixo. A d&eclongitudinal da
oscilagdo do péndulo sera paralela ao plano lodigiéido veiculo.

6.2.2.3.1 O centro do espelho é determinado conbarirentro da zona visivel da
superficie refletora.

6.2.2.4Quando, sob as condicfes de regulagem o ajusteripzasos itens 6.2.2.2.1. e
6.2.2.2.2 acima, as pecas do espelho retrovisgahem o retorno do martelo, o
ponto de impacto sera alterado a uma direcéo peiqéar ao eixo de rotacao
ou pivd em questdo. Este deslocamento sera estritanmecessario para a
realizacdo do teste. Ele sera limitado de formaagpento de contato do martelo
seja localizado em pelo menos 10 mm da redondegap#aficie refletora.

6.2.2.50 teste consiste em deixar o martelo cair de urmaatorrespondente a um
angulo péndulo de 60° a partir da posicéo vertala que o martelo atinja o
espelho retrovisor no momento que o péndulo alcampasicao vertical.

6.2.2.60s espelhos retrovisores estao sujeitos ao impastgeguintes condi¢oes:

6.2.2.6.1 Teste 1: O ponto de impacto sera definido rerssi6.2.2.3 ou 6.2.2.4 acima.
O impacto sera de tal forma que o martelo atingiespelho retrovisor na
lateral da superficie refletora.

6.2.2.6.2 Teste 2: O ponto de impacto sera definido nosi62.2.3 ou 6.2.2.4 acima. O
impacto sera de tal forma que o martelo atingigspelho retrovisor no lado
oposto a superficie refletora.

6.3 Teste de flexdo da haste

6.3.2 Descricdo do Teste



6.3.1.10 retentor sera posicionado horizontalmente em igpoditivo de forma que as
pecas de ajuste da montagem possam ser fixadaarg@ransegura. Na direcao
da dimensdo maior do retentor, a extremidade prxdm ponto de fixacdo na
peca de ajuste serd imobilizada por meio de umoptss de 15 mm de
amplitude, cobrindo a largura inteira do retentor.

6.3.1.2Na outra extremidade, um passo idéntico ao desadima sera colocado no
retentor para que a carga de teste especificada ges aplicada nele (consulte a
figura 2 abaixo).

6.3.1.3A extremidade do retentor oposta a for¢a aplicantke [ser fixada ao invés de se
manter na posicdo mostrada na figura 2.
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Figura 2 — Exemplo de dispositivo para o teste ldgdb da haste dos espelhos
retrovisores

6.3.2 A carga de teste sera de 25 kg aplicada por umtminu

6.4 Resultados dos testes

6.4.1 Nos testes descritos no item 6.2 acima, o péncetlarrara de forma que a
projecéo no plano de liberacdo da posicéo tomaldabpaco forme um angulo
de pelo menos 20° verticalmente.

6.4.1.1 A precisdo da medida do angulo sera de + 1°.

6.4.2 O espelho ndo se quebrara durante os testes desuos itens 6.2 e 6.3 acima.
Entretanto, a quebra da superficie refletora delkspserd permitida caso uma
das seguintes condi¢des sejam observadas:

6.4.2.10s fragmentos juntaram-se ao fundo da carcacaumuaasuperficie firmemente
ligada a esta, admitindo-se um descolamento padoalidro, desde que néo
ultrapasse 2,5 mm de cada lado das fissuras. Essiei que pequenos
fragmentos se destaquem da superficie do vidraontogle impacto;

6.4.2.2 A superficie refletora deve ser de vidro de segiaan

7 SUPERFICIE REFLETORA E COEFICIENTES DE REFLEXAO



7.1 A superficie refletora de um espelho deve dangpou esférico-convexa. Os
espelhos externos podem ser equipados com umagséétéca suplementar, desde que
o espelho principal esteja em conformidade com egmiisitos do campo de visao
indireta.



