a0k Mg

]

b 2 _
e 96 ISSN 1677-7042 Diario Oficial da Unido - Secio 1 Ne 188, sexta-feira, 29 de setembro de 2017
Classe C: ) 13.5.1.4 Todo vaso de pressdo deve ter afixado em seu corpo, em local_de fécil acesso e bem
- |vapor de &gua, gases asfixiantes simples ou ar comprimido. visivel, pla(%gb de |d<t9nt|f|ca§éo indelével com, no minimo, as seguintes informagdes:
Classe D: ricante;

- outro fluido ndo enquadrado acima.

b) Quando se tratar de mistura devera ser considerado para fins de classificagdo o fluido que
apresentar maior risco aos trabalhadores e instalagdes, considerando-se sua toxicidade, inflamabilidade e
concentragao;

¢) Os vasos de pressao sdo classificados em grupos de potencial de risco em fungéo do produto
PV, onde P é a pressdo méaxima de operagdo em MPa, em médulo, e V o seu volume em m3, conforme
segue:

Grupo 1 - PV > 100

Grupo 2 - PV <100 e PV > 30

Grupo 3- PV <30ePV =25

Grupo 4 - PV <25ePV 21

Grupo5- PV <1

d) A tabela a seguir classifica os vasos de pressdo em categorias de acordo com os grupos de
potencial de risco e a classe de fluido contido. _

CATEGORIAS DE VASOS DE PRESSAO

Classe Grupo de Potencial de Risco
e
Fluido
3 4 5
PV>|PV<100 |PV<30 |PV<25|PV<1
100 | PV >30 |PV>25| PV >1
Cate%orlas
. . A o | I Il Il
- Fluidos inflaméaveis, e fluidos combustiveis
com temperatura igual ou superior a 200 °C
- Toxico_com limite de tolerancia < 20 ppm
- Hidrogénio
- Acetileno
. B I I I \Y] v
- Fluidos combustiveis com temperatura me-
nor que 200 °C o .
- Fluidos toxicos com limite de tolerancia >
0 ppm
v de & [} | Il Il \Y] \
- or de agua
- Ggges asf&?ante; simples
- Ar_comprimido
. I Il v Y \
- Qutro fluido
Notas:

a) Considerar volume em m3 e pressdo em MPg;

b) Considerar 1 MPa correspondente a 10,197 kgf/cm?.

13.5.1.3 Os vasos de pressdo devem ser dotados dos seguintes itens:

a) véalvula de seguranca ou outro dispositivo de seguranca com pressdo de abertura ajustada em
vaor igual ou inferior 8 PMTA, instalado diretamente no vaso ou no sistema que o inclui, considerados
os requisitos do codigo de projeto relativos a aberturas escalonadas e tolerancias de calibragéo;

b) vasos de pressdo submetidos a vacuo devem ser dotados de dispositivos de seguranca quebra-
VACUO Ou outros meios previstos no projeto; se também submetidos a pressdo positiva devem atender a
alinea "a' deste item;

c) dispositivo fisico ou lacre com sinalizagdo de adverténcia para evitar o bloqueio da vélvula
de seguranca ou outro dispositivo de seguranca;

d) instrumento que indique a pressdo de operacdo, instalado diretamente no vaso ou no sistema
que o contenha.

b) nimero de identificacéo;
¢) ano de fabricacéo; )
presséo maxima de trabalho admissivel;
€) pressdo de teste hidrostatico de fabricagdo;
f) codigo de prgjeto e ano de edi Féo
13.5.1.5 Além da placa de identificacéo, deve constar, em local visivel, a categoria do vaso,
conforme item 13.5.1.2, e seu nimero ou codigo de identificacao.
. 135.1.6 Todo vaso de pressio deve possuir, no estabelecimento onde estiver instalado, a
seguinte documentacéo devidamente atualizada:
. _a) Prontudrio do vaso de pressio a ser fornecido pelo fabricante, contendo as seguintes in-
ormagoes:
- codigo de projeto e ano de edicéo;
- especificagao dos materiais;
- procedimentos utilizados na fabricagdo, montagem e inspegéo find;
- metodologia para estabelecimento da PMTA; ) ) )
- conjunto de desenhos e demais dados necessérios para 0 monitoramento da sua vida Ctil;
- pressdo maxima de operagao;
- registros documentais do teste hidrostético;
- caracteristicas funcionais, atualizadas pelo empregador sempre que alteradas as originais;
- dados dos dispositivos de seguranca, atualizados pelo empregador sempre que aterados os
originais;
- ano de fabricagdo;
- categoria do vaso, atualizada pelo empregador sempre que alterada a original;
b) Registro de Seguranga em conformidade com o item 13.5.1.8;
c) Projeto de alteracéo ou reparo em conformidade com os itens 13.3.3.3 e 13.3.3.4;
Relatérios de inspe%éo em conformidade com o item 135.4.14;
e) Certificados de calibragdo dos dispositivos de seguranca, onde aplicavel.
13.5.1.7 Quando inexistente ou extraviado, o prontu&rio do vaso de pressdo deve ser re-
constituido pelo empregador, com responsabilidade técnica do fabricante ou de PH, sendo imprescindivel
a reconsntw%/]éo das premissas de projeto, dos dados dos dispositivos de seguranga e da memoria de
célculo da PMTA.
13.5.1.7.1 Vasos de pressdo construidos sem codigos de projeto, instalados antes da publicacéo
desta Norma, para os quais ndo seja possivel a reconstituicdo da memoria de célculo por coédigos
reconhecidos, devem ter PMTA atribuida por PH a partir dos dados operacionais e serem submetidos a
inspecdes periddicas, até sua adequacéo definitiva, conforme os prazos abaixo:
01 ano, para inspecéo de segurancga periodica externa;
b) 03 anos, para inspe¢do de seguranca periddica interna
- 135.1.7.2 A empresa deverd elaborar um Plano de Acdo para realizaco de inspecdo ex-
traordinaria especial de todos os vasos relacionados no item 13.5.1.7.1, considerando um prazo maximo
de 60 (sessenta) meses. ) ) )
13.5.1.8 O Registro de Sﬁuranga deve ser constituido por livro de paginas numeradas, pastas
ou sistema informatizado do estabelecimento com s?uran(;a da informacdo onde ser&o registradas:
_ @) todas as ocorréncias importantes capazes de influir nas condigdes de seguranca dos vasos de
presséo;
b) as ocorréncias de inspecBes de seguranca inicial, periddica e extraordinaria, devendo constar
a condicdo operacional do vaso, 0 nome legivel e assinatura de PH;
13.5.1.8.1 O empregador deve fornecer copias impressas ou em midia eletronica de registros de
s?uranga selecionadas pela representacdo sindical da categoria profissional predominante no esta-
belecimento, quando formalmente solicitadas. o
13.5.1.9 A documentagcdo referida no item 13.5.1.6 deve estar sempre a disposi¢do para consulta
dos operadores, do pessoal de manutencdo, de inspecdo e das representacOes dos trabalhadores e do
empregador na Comissdo Interna de Prevencéo de Acidentes - CIPA, devendo o empregador assegurar
livre e pleno acesso a essa documentacéo inclusive & representacéo sindical da categoria profissional
predominante no estabelecimento, quando formamente solicitado.

13.5.2 Instalagdo de vasos de pressdo.

13.5.2.1 Todo vaso de pressdo deve ser instalado de modo
que todos os drenos, respiros, bocas de visita e indicadores de nivel,
pressdo e temperatura, quando existentes, sgjam facilmente acessi-
veis.

13.5.2.2 Quando os vasos de pressdo forem instalados em
ambientes fechados, a instalag@o deve satisfazer os seguintes requi-
sitos:

a) dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, perma
nentemente desobstruidas, sinalizadas e dispostas em diregdes dis-
tintas,

b) dispor de acesso fécil e seguro para as atividades de
manutencdo, operaco e inspegdo, sendo que, para guarda-corpos va-
zados, os véos devem ter dimensdes que impecam a queda de pes-
s0as,

c) dispor de ventilacdo permanente com entradas de ar que
ndo possam ser bloqueadas,

d) dispor de iluminagdo conforme normas oficiais vigentes;

€) possuir sistema de iluminagdo de emergéncia.

13.5.2.3 Quando o vaso de presséo for instalado em am-
biente aberto, ainstalagdo deve satisfazer as alineas "a’, "b", "d" e"¢e"
do item 13.5.2.2.

13.5.2.4 A instalag8o de vasos de pressdo deve obedecer aos
aspectos de seguranca, salide e meio ambiente previstos nas Normas
Regulamentadoras, convengdes e disposicdes legais aplicaveis.

13.5.25 Quando o estabelecimento ndo puder atender ao
disposto no item 13.5.2.2, devem ser adotadas medidas formais com-
plementares de seguranca que permitam a atenuagdo dos riscos.

13.5.3 Seguranca na operacdo de vasos de pressao.

13.5.3.1 Todo vaso de pressdo enquadrado nas categorias |
ou |l deve possuir manual de operacdo proprio ou instrucoes de
operagdo contidas no manua de operacdo de unidade onde estiver
instalado, em lingua portuguesa, em loca de fécil acesso aos ope-
radores, contendo no minimo:

a) procedimentos de partidas e paradas;

b) procedimentos e parémetros operacionais de roting;

¢) procedimentos para situagBes de emergéncia;

d) procedimentos gerais de seguranga, salde e de preser-
vacdo do meio ambiente.

13.5.3.2 Os instrumentos e controles de vasos de pressio
devem ser mantidos calibrados e em boas condi¢Bes operacionais.

13.5.3.2.1 Podera ocorrer a inibicdo provisoria dos instru-
mentos e controles, desde que mantida a seguranca operacional, e que
esteja prevista nos procedimentos formais de operagéo e manutengéo,
ou com justificativa formalmente documentada, com prévia andlise
técnica e respectivas medidas de contingéncia para mitigagdo dos
riscos, elaborada pelo responsavel técnico do processo, com anuéncia
do PH.

13.5.3.3 A operacdo de unidades que possuam vasos de pres-
sd0 de categorias | ou |l deve ser efetuada por profissional capacitado
conforme item "B" do Anexo | desta NR.

13.5.4 Inspecdo de segurancga de vasos de pressao.

13.5.4.1 Os vasos de pressdo devem ser submetidos a ins-
pegdes de seguranga inicial, periédica e extraordinéria

13.5.4.2 A inspecdo de seguranca inicial deve ser feita em
vasos de pressdo novos, antes de sua entrada em funcionamento, no
loca definitivo de instalagdo, devendo compreender exames externo e
interno.

13.5.4.3 Os vasos de pressdo devem obrigatoriamente ser
submetidos a Teste Hidrostéatico - TH em sua fase de fabricacdo, com
comprovagdo por meio de laudo assinado por PH, e ter o valor da
pressdo de teste afixado em sua placa de identificagéo.

13.5.4.3.1 Na falta de comprovacdo documental de que o
Teste Hidrostético - TH tenha sido realizado na fase de fabricac&o, se
aplicard o disposto a seguir:

a) para os vasos de pressao fabricados ou importados a partir
da vigéncia desta NR, o TH deve ser feito durante a inspecéo de
seguranga inicial;

b) para os vasos de pressdo em operacdo antes da vigéncia
desta NR, a execugdo do TH fica a critério do PH e, caso sgja
necesséria a sua realizagd, o TH deve ser redizado até a proxima
inspecdo de seguranca periodica interna

13.5.4.4 Os vasos de pressdo categorias IV ou V de fa
bricacdo em série, certificados pelo Instituto Nacional de Metrologia,
Qualidade e Tecnologia - INMETRO, que possuam vévula de se-
guranca calibrada de fébrica ficam dispensados da inspeg&o inicial,
desde que instalados de acordo com as recomendagdes do fabri-
cante.

13.5.4.4.1 Deve ser anotada no Registro de Seguranga a data
da instalagéo do vaso de pressdo a partir da qual se inicia a contagem
do prazo para a inspegdo de seguranca periddica

13.5.4.5 A inspecdo de seguranga periddica, constituida por
exames externo e interno, deve obedecer aos seguintes prazos mé&
Xximos estabelecidos a seguir:

a) para estabelecimentos que ndo possuam SPIE, conforme
citado no Anexo Il:

Categoria do Vaso Exame Externo Exame Interno
1 ano 3 anos

| 2 anos 4 anos

11 3 anos 6 anos

\Y 4 anos 8 anos

vV 5 anos 10 anos

b) para estabelecimentos que possuam SPIE, conforme ci-
tado no Anexo Il, consideradas as toleréncias nele previstas:

Categoria do Vaso Exame Externo Exame Interno
3 anos 6 anos
4 anos 8 anos
| 5 anos 10 anos
vV 6 anos 12 anos
V 7 anos a critério

13.5.4.6 Vasos de pressdo que ndo permitam acesso visual
para 0 exame interno ou externo por impossibilidade fisica devem ser
submetidos aternativamente a outros exames ndo destrutivos e me-
todologias de avaliagdo da integridade, a critério do PH, baseados em
normas e codigos aplicaveis a identificagdo de mecanismos de de-
terioragéo.

13.5.4.7 As empresas que possuam SPIE certificado con-
forme Anexo |l desta Norma podem executar, em vasos de presséo de
categorias | e Il, uma inspecdo ndo intrusiva - INI, de acordo com a
metodologia especificada na norma ABNT NBR 16455, desde que
esta sgja obrigatoriamente sucedida por um exame visua interno em
um prazo méximo correspondente a 50 % do intervalo determinado
no item 13.5.4.5(b) desta Norma.

13.5.4.7.1 O intervalo correspondente a0 prazo maximo do
item 13.5.4.7 deve ser contado a partir da data de realizacdo da INI.

13.5.4.8 Vasos de pressdo com enchimento interno ou com
catalisador podem ter a periodicidade de exame interno ampliada, de
forma a coincidir com a época da substituicdo de enchimentos ou de
catalisador, desde que esta ampliagdo seja precedida de estudos con-
duzidos por PH ou por grupo multidisciplinar por ele coordenado,
baseados em normas e c6digos aplicaveis, onde sgjam implementadas
tecnologias alternativas para a avaliagdo da sua integridade estrutural.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012017092900096

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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