MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO
EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE
INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria n® 016, de 29 de Janeiro de 2001.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO E QUALIDADE
INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribui¢c@es, conferidas pela Lei n°® 5.966, de 11 de dezembro de
1973, e tendo em vista o disposto no artigo 3°, da Lei n® 9.933, de 20 de dezembro de 1999;

Considerando a existéncia de Norma Regulamentadora para Caldeiras e Vasos de Pressdo — NR-13, do
Ministério do Trabalho e Emprego — MTE, que, em seu Anexo Il, estabelece Requisitos para Certificacao de
Servicos Proprios de Inspecdo de Equipamentos;

Considerando que a Certificacdo de Servigos Préprios de Inspecéo de Equipamentos (SPIE) permite a
ampliacdo dos prazos méximos entre as inspec¢des dos equipamentos supracitados;

Considerando o rigor com que estas inspec¢des devem ser acompanhadas, objetivando n&o provocar
acidentes que afetem a incolumidade do ser humano e danos ao meio ambiente;

Considerando que, no referido Anexo, ficou estabelecido que o Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizacdo e Qualidade Industrial — INMETRO deve credenciar Organismos para Certificacdo de SPIE;

Considerando a néo existéncia de padronizagdo e de consenso sobre 0s requisitos a serem exigidos dos
Servigcos Préprios de Inspecdo de Equipamentos (SPIE), para garantir um adequado acompanhamento das
instalacdes dos equipamentos;

Considerando que o assunto foi amplamente discutido no &mbito do Sistema Brasileiro de Certificagdo
(SBC), com participacdo expressiva dos segmentos sociais interessados, da representagdo governamental e
consolidado de forma tripartite, resolve baixar as seguintes disposi¢des:

Artigo 1° - A certificacdo dos Servigcos Préprios de Inspecédo de Equipamentos (SPIE), pertencentes a uma
organizagao, por Organismos Credenciados pelo INMETRO, dependera do atendimento prévio dos requisitos
estabelecidos nos Anexos |, Il e lll, desta Portaria .

Artigo 2°- Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Uniao.

ARMANDO MARIANTE CARVALHO
Presidente do INMETRO



ANEXO | - REQUISITOS PARA SERVIGCO PROPRIO DE INSPECAO DE EQUIPAMENTOS-SPIE

SUMARIO

Objetivo

Defini¢cbes

Documentos de Referéncia

Estrutura Administrativa do SPIE

Func¢bes do SPIE

Atividades do SPIE

Sistema de Documentagdo e Registro
Contratagdo de Servicos de Inspec¢ao

Controle da Aparelhagem de Inspec¢ao

10 Auditorias Internas

11 Identificac@o de Nao-conformidades

12 Andlise Critica

13 Critério para a Determinacéo de Efetivo Minimo
14 Formagdo e Atribuicdes de Inspetores de Equipamentos

©CoO~NOOOUPA~,WNPRE

1. OBJETIVO

Este Anexo estabelece o processo e 0s requisitos que um Servigo Proprio de Inspecédo de
Equipamentos (SPIE) deve cumprir para ser certificado e detalha o estabelecido no Anexo I, da

Norma Regulamentadora NR-13 - Caldeiras e Vasos de Presséo.
2. DEFINICOES
2.1 Acéo Corretiva

Acéo implementada para eliminar as causas de uma nao-conformidade, defeito ou situacédo

indesejavel ocorrida, com o objetivo de prevenir a sua reincidéncia.
2.2 Acdo Preventiva

Acdo implementada para eliminar as causas possiveis de uma ndo-conformidade, defeito, ou

situacéo indesejavel, com o objetivo de prevenir a sua ocorréncia.
2.3 Aparelhagem

Instrumentos, aparelhos de medicdo e ensaio, ferramentas e softwares utilizados pelo SPIE em
suas atividades de rotina. Enquadram-se nesta definicdo os blocos padréo utilizados para ajuste
de aparelhos e materiais de consumo tais como: bloco escalonado para ajuste de ultra-som,

liquidos penetrantes, particulas magnéticas etc.
2.4 Avaliador

Pessoa qualificada para executar toda e qualquer parte de uma avaliagdo de SPIE, como membro

de uma equipe avaliadora.
2.5 Avaliador-Lider

Avaliador qualificado para gerenciar avaliacbes de SPIE, como lider de uma equipe avaliadora,

podendo exercer também as fung¢des atribuidas ao avaliador.
2.6 Avaliacéo

Exame sistematico e independente para determinar se as atividades do SPIE, bem como os
resultados obtidos, estdo de acordo com as disposicdes planejadas; se estas foram efetivamente
implementadas e se sdo adequadas aconsecucao dos objetivos e ao exercicio das fungbes

descritas neste Anexo..
2.7 Acompanhamento de Ac¢des Corretivas

Verificacdo da implementagdo das agbes corretivas referentes & néo-conformidades constatadas

em avaliacdo anterior.
2.8 Avaliacdo Externa

Avaliacéo realizada periodicamente no estabelecimento por um Organismo de Certificacdo

Credenciado de SPIE (Avaliacdo de Terceira Parte).
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Auditoria Interna

Auditorias realizadas periodicamente pelo estabelecimento para avaliar as atividades do SPIE.
Nestas auditorias poderao ser utilizados auditores pertencentes ao préprio quadro da empresa
(Auditoria de Primeira Parte) ou consultores contratados (Auditoria de Segunda Parte).
Avaliacdo de Recertificacdo

Avaliacao realizada em um SPIE, 36 meses ap0s a concessao da certificacdo ou da
recertificacdo anterior, com abrangéncia total em relagcdo a este Anexo, para revalidar a
certificacao.

Avaliacdo de SPIE

Avaliagdo realizada no SPIE com o objetivo de verificar sua conformidade com os requisitos deste
Anexo.

Avaliagdo Testemunha

Avaliacao realizada pelo INMETRO, sem periodicidade definida, com a finalidade de verificar se as
avaliagdes sdo conduzidas de acordo com os procedimentos estabelecidos pelo OCP.
Avaliacdo Extraordinaria

Avaliacgdes realizadas por iniciativa do OCP de SPIE em virtude da ocorréncia de falhas, acidentes
ou para a apuracdo de denuncias.

Avaliacao Inicial

Primeira avaliacdo aqual se submete um SPIE e que tem como objetivo a concesséo da
certificacao.

Avaliacdo Periddica

Avaliagdo realizada em um SPIE certificado, no prazo de 6 a 18 meses apds a concessédo da
certificacdo ou da recertificacdo, a critério do OCP, e que tem como objetivo verificar se as
condi¢cbes observadas na avaliagado inicial ou na avaliagdo de recertificagdo estdo sendo
mantidas.

Monitoramento do Desempenho de Avaliadores

Monitoramento realizado, durante a avaliacdo, com o fim de verificar e atestar o desempenho do
avaliador de qualquer nivel, visando a renovacao do certificado ou o acesso ao nivel de avaliador-
lider.

Avaliador de Desempenho de Avaliadores de SPIE (Avaliador)

Pessoa que, durante as avaliagdes de SPIE, verifica, analisa e aprecia o0 desempenho do
avaliador de qualquer nivel e registra o seu parecer nas folhas de Avaliagdo de Desempenho de
Avaliadores.

Calibracéao

Conjunto de operacdes que estabelece a relacéo entre o valor indicado por um instrumento de
medida e o valor estabelecido em um padréo.

Candidato a Inspetor de Equipamentos

Pessoa fisica que atende aos pré-requisitos do item 14 deste Anexo e postula sua qualificagdo
como inspetor de equipamentos.

Certificacdo de Conformidade

Ato em que uma terceira parte atesta o atendimento aos requisitos especificados pela normas
pertinentes para a implantacéo e gerenciamento de um SPIE.

Comisséo de Certificacao

Comissao paritaria e imparcial composta por representantes do governo, de empresas do setor
produtivo e dos trabalhadores, de forma a ndo haver predominancia de um grupo sobre os demais.
Condicéao de Projeto

Conjunto de variaveis operacionais mais severas, do ponto de vista estrutural, que pode ocorrer
durante a operacéo do equipamento e que serve de base para o seu dimensionamento
(Exemplos: pressao, temperatura, corrosividade, etc).

Condicéo Segura para Operagao

Condicdes fisicas (de um equipamento) que permitem suportar as condicées de projeto pelo
periodo preestabelecido no relatério de inspec¢do. Esta avaliacdo deve ser realizada com base nos
critérios de dimensionamento, definidos no respectivo cédigo de projeto, bem como nas normas
de seguranca e saude do trabalhador e preservacao do meio ambiente.

Credenciamento

Modo pelo qual um Organismo Credenciador reconhece formalmente que um organismo ou
pessoal € competente para desenvolver tarefas especificas.

Dono do Estabelecimento



2.26

2.27

2.28

2.29

2.30

231

2.32

2.33

2.34

2.35

2.36
2.37

2.38

2.39

2.40

241

Responsavel pela gestdo comum do estabelecimento e pela definicdo e estabelecimento, por
escrito, da Politica de Inspecao e dos objetivos do seu servico de inspecdo. Deve providenciar
para que a politica seja compreendida, divulgada e posta em pratica.

Entidade (ou Item)

Todo elemento que pode ser considerado e descrito individualmente. Pode ser, por exemplo:

- uma atividade ou um processo;

- um produto;

- uma organizagdo, um sistema ou uma pessoa;

- uma combinacao dos elementos acima.

Equipe Avaliadora

Grupo de avaliadores designados pelo Organismo Certificador de SPIE, credenciado pelo
INMETRO para a execucédo de uma avaliagcdo, sendo constituido de, no minimo, 2 (dois)
componentes, sendo um deles o avaliador-lider.

Estabelecimento

Conjunto de instala¢gBes industriais submetidas a uma gestdo comum e com mesmo CNPJ.
SituagOes particulares devem ser analisadas pelo OCP.

Evidéncia Objetiva

Informacao cuja veracidade pode ser comprovada através da observacdo, medi¢éo, ensaio ou
outros meios.

Falha

Perda da capacidade de um item realizar sua funcéo especifica. E a diminuic&o parcial ou total
de uma pec¢a, componente, ou equipamento de desempenhar a sua fungdo, durante um periodo
de tempo. A falha leva ao estado de indisponibilidade.

Inspecdo de Equipamentos

Exame detalhado do equipamento ou de suas partes com o objetivo de assegurar que 0s
mesmos estdo em condi¢des seguras de operagao.

Inspecado de Recebimento e Fabricagcao

Atividades que visam verificar se as caracteristicas dos equipamentos, componentes ou pegas
atendem & especificacBes estabelecidas no contrato de fornecimento.

Inspetor de Equipamentos (IEq)

Pessoa com formacéao e treinamento de acordo com o especificado no item 14, deste Anexo.

N&o-Conformidade

N&o atendimento a um requisito especificado.

Organismo de Certificagcdo Credenciado para SPIE

Empresa, cooperativa, firma, estabelecimento, instituicdo, parte ou combinacédo destas, quer
incorporadas ou ndo, publicas ou privadas, que tenham suas proprias funges e administragao.
Organismo de 32 parte, credenciado pelo INMETRO para avaliar e certificar o SPIE de uma
organizacgdo, de acordo com 0s requisitos desta Instituicdo e os estabelecidos neste
Regulamento.

Organizacéao

Plano de Inspecéo

Documento que define o conjunto das disposi¢es, tomadas pelo servigo de inspecao para
assegurar a conformidade no tempo, de um ou de uma grupo de equipamentos, & exigéncias
regulamentares e especificas do estabelecimento.

Politica de Inspecéo

Conjunto de diretrizes basicas, emitidas pela alta administracdo da empresa, que servem como
orientacdo geral, fixam compromissos ou definem a sua visao relativamente ainspecéo de
equipamentos.

Processo

Conjunto de recursos e atividades interrelacionadas que transformam insumos (entradas) em
produtos (saidas).

Produto do SPIE

Entende-se por produto de um SPIE, o resultado final do seu processo, ou seja, equipamentos
em condi¢Bes seguras para a operagdo, conforme definido no item 2.23, deste Anexo, atestado
em relatérios de inspecéo, recomendacdes de inspecao, registros de inspecao e outros
documentos que divulguem e consolidem o conhecimento adquirido.

Profissional Habilitado
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Pessoa que atende aos requisitos estabelecidos nas normas regulamentadoras do Ministério do

Trabalho.

Programa de Inspecéo

Lista completa de todos os equipamentos de uma planta ou unidade de processo objeto de

inspec¢do, com os respectivos intervalos e as datas de inspec¢éo previstas, assinada por

profissional habilitado.

Recomendacédo de Inspecgéo (RI)

Documento emitido pelo SPIE solicitando servigos prévios de apoio (acesso, iluminagéo,

limpeza, etc.) ou indicando a necessidade de providéncias, decorrentes de inspecao (reparos,

modificacBes, servigos adicionais de apoio, etc.), e dirigido aos 6rgdos encarregados de sua

execucao.

Responsavel

Representante formalmente designado pelo estabelecimento, no que concerne a assuntos de

inspecdo de equipamentos. E o responsavel pela implementacéo da politica e planos de

inspecéo.

Sistema

Conjunto de insumos, demais recursos necessarios para 0 processo (estrutura organizacional,

procedimento, recursos fisicos, pessoal, métodos de gestdo, etc) e sistematica de

retroalimentacdo, capaz de gerar um produto ou servigo.

Sistema de Certificacdo de SPIE

Sistema que tem por objetivo efetuar a certificacdo de SPIE.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

NR-13 - Norma Regulamentadora 13 - Caldeiras e Vasos de Pressao, estabelecida pela Portaria

N° 23, do Ministério do Trabalho e Emprego (MTE), em 26 de abril de 1995.

ESTRUTURA ADMINISTRATIVA DO SPIE

O SPIE deve ser um 6rgao fisicamente constituido, com salas, moéveis, arquivos, laboratério,

aparelhagem especifica, etc. e constar da estrutura administrativa do estabelecimento, com

atribuicdes, responsabilidade e autoridade definidas formalmente.

Responsavel pelo SPIE

O SPIE deve possuir, em sua estrutura, um responsavel, formalmente designado pelo proprietario

do estabelecimento como seu representante, pelas atividades de inspecdo de equipamentos e

implementacéo da politica e dos planos de inspecéo.

Organizacédo do SPIE

Independéncia do SPIE

O responsavel pelo SPIE deve possuir autonomia, credibilidade e autoridade suficientes para o

exercicio de suas fungoes.

Efetivo e Qualificacdo de Pessoal do SPIE

O SPIE deve possuir quadro de pessoal préoprio, com escolaridade, formacéo e treinamento,

compativeis com suas atribuicdes, bem como qualificacdo e certificacdo para atender exigéncias

legais e normativas, quando for o caso. Deve, também, possuir pelo menos um profissional

habilitado (PH), com dedicacéo integral, que podera, ou nao, exercer a funcdo de responsavel.

O item 14, deste Anexo, descreve as atribuigcdes dos inspetores de equipamentos, bem como os

requisitos para a sua formacao e capacitagéo.

A quantidade de inspetores de equipamentos e demais profissionais do SPIE, incluidos os PH,

deve permitir a execucdo das atividades regulares de inspecao em condi¢des normais de

operacdo, conforme critérios definidos no item 13, deste Anexo, admitindo-se uma variacao de

20% para menos no resultado final, considerados os aspectos mencionados no item 13.2, deste

Anexo. A contratacdo de méo-de-obra ou servigcos deve restringir-se a situagdes de pico de

servigos, ou servigos especializados. Sdo exemplos destas situacdes:

a) ensaios mecanicos e nao destrutivos, convencionais ou especiais;

b) complementacgéo de efetivo em paradas de unidades;

c) assessoria em assuntos técnicos especificos;

d) inspecao de recebimento ou fabricacéo;

e) inspecédo de soldagem.

Para o exercicio das funcdes relacionadas a seguir devem ser exigidas as respectivas

qualificacdes e certificacdes:

a) Inspetores de Ensaios Nao-destrutivos: conforme requisitos do Sistema Brasileiro de
Qualificacdo e Certificacdo de Inspetores de Ensaios Nao-destrutivos;
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b) Inspetores de Soldagem: conforme requisitos do Sistema Brasileiro de Qualificacao e

Certificacdo de Inspetores de Soldagem.

Localizacéo do SPIE

A localizacao fisica do SPIE deve permitir:

a) a sua integracdo com os 6rgdos de manutencao, engenharia, operacdo, seguranca e meio

ambiente;

b) agilidade nas suas intervengdes, em qualquer situacao;

c) facilidade de acesso adocumentacao e registros.

FUNCOES DO SPIE

Cabe a um SPIE o acompanhamento, o controle e o registro das condi¢Ges fisicas dos

equipamentos estaticos de uma unidade industrial, visando assegurar a Condicdo Segura de

Operagéo, conforme definida no item 2.23, deste Anexo.

Entende-se por equipamentos estaticos aqueles definidos na NR-13 - Caldeiras e Vasos de

Pressao, porém independente do valor do produto PV, além de tanques de estocagem,

tubulacGes (de processo e de utilidades), dutos, fornos em geral, torres de refrigeracéo, valvulas

de seguranca, tochas, entre outros.

Equipamentos dindmicos tais como bombas, compressores e turbinas podem ser acompanhados

pelo SPIE, a critério do dono do estabelecimento.

Nota: Em qualquer caso, o SPIE deve demonstrar, por evidéncias objetivas, que todos os

equipamentos sob o seu acompanhamento e controle estéo incluidos no seu Programa de

Inspecao.

As principais fun¢des do SPIE séo:

a) implementar um programa de inspecdo, em conformidade com exigéncias legais e normativas,
com o objetivo de garantir que os equipamentos se mantenham em condicdes fisicas seguras
para a operagao;

b) definir os métodos e a freqiiéncia de avaliagdo da vida residual dos equipamentos, fornecendo
subsidios para o planejamento da inspec¢do, operacdo e manutencao;

c¢) identificar as causas e fatores de deterioracéo e falhas de equipamentos com o objetivo de
evitar sua ocorréncia ou repeticao;

d) registrar e manter, em arquivos rastreaveis e atualizados, os resultados das inspecoes
(condigGes fisicas observadas, medi¢6es, laudos de ensaios, calculos de taxas de corroséo,
vida residual etc);

e) informar, quando julgado necessario, 0s responsaveis pelo projeto dos equipamentos sobre seu
desempenho em servico;

f) assegurar que a qualidade dos reparos e modificagcdes executados nos equipamentos é

satisfatéria, do ponto de vista da sua segurancga.

ATIVIDADES DO SPIE

As atividades de um SPIE, entre outras, séo:

a) manter atualizada uma lista com todos os equipamentos objeto de inspecao;

b) definir e informar, aos setores envolvidos do estabelecimento, a extensdo, a natureza, a
periodicidade e a lista de equipamentos que deverao sofrer inspecao (programa de inspecao),
bem como os exames, ensaios, medi¢fes, testes e 0s reparos, substituicdes ou
modificacdes que deverdo ser realizados, com indicagdo de datas e de duragdo da inspecao,
para inclusdo no planejamento e na programacao de paradas;

c¢) efetuar, ou testemunhar, ou assegurar a realizagdo dos ensaios, medi¢des, testes e exames
necessarios para avaliar as condicGes fisicas dos equipamentos, com base em procedimentos
escritos;

d) efetuar, ou testemunhar, ou assegurar a verificagcdo do desempenho das valvulas de seguranca,
com base em procedimentos escritos, com o fim de garantir condicdo segura para a operagdo
dos equipamentos;

e) comparar os resultados obtidos durante a inspecdo com os critérios estabelecidos; decidir se o
equipamento tem ou ndo condi¢des satisfatorias para operar; informar os resultados da
inspecado aos setores envolvidos do estabelecimento e recomendar os reparos ou
substituicbes eventualmente necessarios para restaurar as condicdes fisicas em niveis
satisfatorios;

f) participar de decisGes ou desenvolver estudos técnicos com o objetivo de definir se algum
equipamento, cujo estado fisico ndo satisfaca aos critérios de inspecéo, pode, ou nao,
retornar ou continuar em operacao até uma data mais oportuna para a realizacdo dos reparos



definitivos;

g) registrar e analisar os resultados das inspe¢8es, modificagfes e reparos cotejando-0s com
outras informag0es (histérico operacional, dados de literatura etc), e realizar ensaios
complementares, com o objetivo de identificar causas de deterioracéo ou falhas em servico;

h) revisar os parametros do programa de inspe¢do em fungéo das condigBes observadas nas
Ultimas inspecdes (retroalimentacéo) e nos resultados dos estudos de causas de
deterioracao;

i) desenvolver, se necessario, em conjunto com os responsaveis pelo projeto dos equipamentos,
propostas de modifica¢des, visando prevenir ou atenuar 0s processos de deterioragdo aos
guais os equipamentos estdo sujeitos;

j) realizar os ensaios, testes e medi¢Ges necessarios para verificar se a qualidade dos reparos e
modificagbes atendem aos requisitos legais ou de projeto; recomendar a¢des corretivas
relativas a cada problema detectado ou assegurar-se de que este controle é feito pelo érgéo
responsavel pela sua execucéo;

k) participar de comissdes visando aidentificacdo de causas de falhas de equipamentos em
servico (pericias técnicas);

I) manter e divulgar amplamente, entre o pessoal proprio e contratado, procedimentos atualizados
para controle da aparelhagem de inspec¢éo, bem como para as inspec¢des de cada tipo de
equipamento, definindo os testes, ensaios, exames, medi¢cdes e calibragbes que devem ser
executados, os respectivos critérios de aceitacdo e a metodologia de registro de resultados;

m) promover a contratacdo dos servicos ou mao-de-obra de inspe¢do de equipamentos incluindo,
nos respectivos instrumentos contratuais, 0s requisitos técnicos previstos na legislagéo e
normas aplicaveis e exercer a fiscalizacdo destes servicos, assegurando-se de que 0s
mesmos atendem & exigéncias contratuais bem como & condicdes previstas neste Anexo;

n) definir as especificacdes técnicas para compra de material e aparelhagem de inspecéo,
enquadrando-as nas exigéncias normativas aplicaveis e verificar, no recebimento, se estas
exigéncias sdo atendidas;

0) efetuar ou providenciar, por intermédio de laboratérios qualificados, a calibracdo da
aparelhagem de inspecéo, contra padrdes rastreados nacional ou internacionalmente,
conforme procedimento escrito; manter registros dos resultados das calibracdes e afixar
etiguetas nos equipamentos com data de validade da calibragdo. Preferencialmente, estas
calibragbes devem ser realizadas em laboratérios da Rede Brasileira de Laboratérios de
Calibracao;

p) assegurar condicdes adequadas para a calibracdo e preservacdo da aparelhagem de inspecéo
e analisar a validade dos resultados anteriores, quando estes dispositivos forem encontrados
fora dos limites de confiabilidade das medicg6es;

q) identificar necessidades de treinamento e implementar programas visando acapacitacédo e
certificac@o do pessoal de inspecéo, conforme exigéncias legais e normativas;

r) controlar o andamento das providéncias decorrentes das recomendagfes de inspecdo emitidas;

S) executar ou assegurar-se de que as atividades de inspecao de fabricagéo e de recebimento de

equipamentos, seus sobressalentes e outros materiais estdo sendo realizadas adequadamente.

SISTEMA DE DOCUMENTACAO E REGISTRO

Abrangéncia

Além de toda a documentacdo, ja citada nos diversos itens desta norma, o sistema de

documentacao e registro do SPIE, observando-se o disposto na NR-13, deve abranger:
a) procedimentos para emissao, distribuicdo e controle da documentacao;
b) lista de equipamentos objeto de inspecao;
¢) programa de inspecao dos equipamentos;
d) dados técnicos de projeto e fabricacdo dos equipamentos;
e) histérico com resultados das inspecoes;
f) recomendagfes decorrentes das inspegoes;
g) procedimentos escritos de inspecao de rotina;
h) Projetos de alterag&o ou reparos efetuados nos equipamentos;
i) certificados de fabricagdo e montagem, ou reconstituicdo, conforme item 13.1.6.1 e 13.6.4.1 da
NR-13;

j) documentos atualizados contendo escolaridade, qualificacdo e certificacdo dos profissionais do
SPIE;

k) procedimentos para gestdo das informag8es e modelos dos documentos;
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I) programa de calibracéo dos equipamentos de medig¢éo e de ensaio.

Controle de Documentos

O SPIE deve ter procedimento escrito para controle dos documentos e registros, contendo as
seguintes etapas:

a) aprovacgado do responsavel pelo SPIE antes da divulgacéo;

b) retirada de documentos desatualizados dos pontos de divulgacéo e utilizacao;

c) disponibilidade de documentos atualizados nos pontos de divulgacéo e utilizacéo;

d) aprovacao, feita pelo responsavel por sua emissédo, das modificacdes dos documentos.
Documentos que devem ser assinados por profissional habilitado

Os documentos que devem ser assinados por profissional habilitado sdo os seguintes:

a) programa de inspecéo;

b) relatérios de inspecéo;

c) projetos de alteragdo ou reparo;

d) recomendacdes de reparos ou modifica¢cdes que afetam estruturalmente o equipamento;

e) registro de substituicdo do teste hidrostatico por outras técnicas, feito no Registro de
Seguranca e no Relatério de Inspecao correspondente.

CONTRATACAO DE SERVICOS DE INSPECAO

O SPIE deve promover ou estabelecer critérios técnicos para a contratacdo dos servigos de
inspecdo. Deve verificar se todo o pessoal envolvido na contratacdo atende & exigéncias de
certificacdo mencionadas no item 4.2.2.4, deste Anexo, e se o desempenho esta conforme o
especificado.

CONTROLE DA APARELHAGEM DE INSPECAO

E considerada aparelhagem de inspecéo todo aparelho, instrumento, ferramenta, material de
consumo, etc. utilizada pelo SPIE para demonstrar a conformidade do produto com os requisitos
especificados. Enquadram-se nesta condicao os blocos padrdo, empregados na verificacdo de
sensibilidade de materiais utilizados nos ensaios com liquido penetrante e particulas magnéticas;
o dispositivo (péra) para medi¢cdo de concentracdo de particulas magnéticas em suspensao; 0s
blocos padrdo para calibracéo (ajuste) de aparelhos de ultra-som (inclusive medicéo de
espessura); luximetros; para verificagdo da intensidade de luz emitida por luminarias utilizadas
em inspec¢do de equipamentos; densitdmetros para medicdo do grau de enegrecimento de
radiografias; o bloco padrdo para avaliacdo do campo magnético produzido por ioques, liquidos
penetrantes, reveladores, etc..

O SPIE deve possuir procedimentos escritos definindo o controle, a calibracéo e a preservacéo
da aparelhagem de inspec¢do. Estes procedimentos devem assegurar que a incerteza dos
resultados dos ensaios e medicdes, realizados por estes dispositivos, seja conhecida e
consistente com as necessidades do processo. Os mesmos devem incluir a freqiiéncia das
verificacdes ou calibracBes e devem prever o registro dos resultados. Os dados técnicos
referentes aaparelhagem de inspecéo devem estar disponiveis, pelo pessoal do SPIE, para uso.
A calibracéo desta aparelhagem deve ser feita contra padrées nacional ou internacionalmente
reconhecidos. Quando néo existirem estes padrdes, a base utilizada para esta calibracdo deve
ser documentada.

O processo de verificagdo ou calibracdo deve ser descrito incluindo detalhes, tais como o tipo do
aparelho, a identificacéo individualizada, a localizac&o, a freqiiéncia de calibracdo, o método da
calibracé@o e a acdo a ser tomada quando os resultados forem insatisfatdrios.

O SPIE deve manter registros de calibracdo e uma lista atualizada de sua aparelhagem de
inspecdo. Deve existir procedimento para segregacao da aparelhagem de inspec¢do, quando for
encontrada fora dos limites de confiabilidade das medi¢Ges, devendo o SPIE analisar e
documentar a validade dos resultados de inspe¢8es, medi¢es e ensaios anteriores.

As condi¢bes ambientais para a calibragcdo e para a preservacdo da aparelhagem de inspecéo
devem ser adequadas.

No caso de “softwares” que executam calculos (ex.: taxa de corrosédo, vida Gtil, PMTA, etc.), deve
ser feita, periodicamente, uma validagdo (calculo com ferramenta alternativa).

AUDITORIAS INTERNAS

Auditorias internas devem ser realizadas periodicamente a fim de avaliar a conformidade do SPIE
com relagdo & disposicdes previstas nesse documento. Estas auditorias devem ser programadas
e executadas de acordo com procedimentos escritos.

IDENTIFICACAO DE NAO-CONFORMIDADES (NC) E ACOES CORRETIVAS
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11.3

11.4

12.

13.

13.1

onde :

O SPIE deve possuir procedimento escrito definindo os responsaveis pela analise das NC,
visando identificar suas causas e caracterizar as respectivas agdes corretivas.

Para cada NC, evidenciada nas avalia¢gfes internas ou externas, deve ser definida e implementada
uma acao corretiva, objetivando a neutralizacdo das suas causas basicas e evitar a ocorréncia de
néo-conformidades em outras situacdes semelhantes aquela que a originou (exemplos: outros
equipamentos, outros procedimentos, outras pessoas, etc.). Este procedimento também deve
incluir os controles necessarios para assegurar que a agao corretiva esta sendo tomada e que é
eficaz.

Situacdes envolvendo a tolerancia de NC, por prazo definido, devem ser justificadas por escrito e
mantidas em arquivo, assim como as agdes corretivas definidas e implementadas. Estes
documentos devem, também, descrever as negocia¢des ou acordos celebrados e incluir os
controles necessarios para assegurar que as acdes corretivas estdo sendo tomadas e sao
eficazes.

No caso de auditorias internas, essas negociacdes ou acordos sao feitos entre diferentes setores
do estabelecimento, enquanto que, no caso de avaliagdes externas, essas hnegociacdes ou
acordos devem envolver a representacdo sindical da categoria profissional predominante no
estabelecimento, autoridades governamentais competentes, representantes do estabelecimento
e do OCP de SPIE.

ANALISE CRITICA

O estabelecimento deve possuir procedimento escrito orientando a andlise critica, pela alta
administracao, dos resultados alcan¢ados pelo SPIE e das auditorias internas e da avaliagdes
externas. Este procedimento deve abranger pelo menos:

a) relatérios de inspecdo emitidos para a alta administracao;

b) relatérios de avaliagGes externas e auditorias internas do SPIE;

¢) resultados da implementacdo da politica de inspecao.

CRITERIO PARA A DETERMINACAO DE EFETIVO MINIMO DO SPIE

A metodologia descrita a seguir tem por objetivo determinar o efetivo minimo adequado para um
SPIE. Os valores determinados por esta metodologia sdo os minimos possiveis, admitindo-se
uma variacado de 20% para menos no resultado final, considerados os fatores mencionados no
item 13.2, deste Anexo. Entretanto, o resultado final também pode ser aumentado, em funcéo
destes mesmos fatores, a critério do estabelecimento.

Formula Paramétrica

O efetivo minimo do SPIE deve ser calculado, como uma primeira aproximacéao, utilizando-se as
seguintes equacdes:

a) determinagéo da quantidade de inspetores de equipamentos

Fi(1+ F; + Fr)Hhiq

176 0

| = quantidade minima de inspetores de equipamentos

F, = 1,36. (¢ a soma de fatores, relativos a tarefas ndo diretamente relacionadas com a
inspecado de equipamentos, mas que interferem diretamente no desenvolvimento dos
inspetores, ou da propria atividade, acarretando acréscimo da quantidade de Hh calculada,
conforme indicada em Hh;,. Tais fatores, expressos em pontos percentuais, Sao:

a) 3% para treinamento;

b) 10% para estudos técnicos;

¢) 5% para atividades de compra, recebimento, preservacéo e calibracdo, da aparelhagem de
inspecao;

d) 13% para inspec¢des externas de rotina nas unidades, preparativos etc;

e) 5% para atividades de apoio técnico e recebimento de materiais aarea de suprimento).

F.; = 0,10 (é um fator que considera a quantidade de Hh, de inspetores de equipamentos,
necessarios para executar as atividades de inspecao das tubulacGes da area externa,
considerado como 10% do total de Hh destes profissionais necessarios para todos os demais
equipamentos).

F; = 0,20 (é um fator que considera a quantidade de Hh, de inspetores de equipamentos,



Onde:

Onde :

necessarios para executar as atividades de inspecado de Sistemas de Tubulacdes da area
interna, considerado como 20% do total de Hh destes profissionais necessarios para todos os
demais equipamentos).

1760 = quantidade de horas normais por ano, utilizaveis por um inspetor de equipamentos ou
engenheiro de inspec¢do, calculada pela multiplicacdo de 11 meses/ano, por 20 dias/més, por
8 horas/dia. Este fator ja leva em conta o més de férias, fins de semana, feriados, licencas etc
e ndo considera horas extras e regimes especiais de trabalho.

Hh;, = quantidade total de horas de inspetor de equipamentos consumidas por ano, para 0s
equipamentos do tipo “q", expressa em Hh/ano e calculada da seguinte forma:

gn
Hhiqz Sqi (Qq X Tiqlliq)

g = tipo de equipamento, conforme mostrado na Tabela 1 deste Anexo.

Qq = quantidade de equipamentos distribuidos pelos tipos g, conforme mostrado na Tabela 1
deste Anexo.

Tiq = tempos médios, em horas, despendidos por um inspetor de equipamentos, para executar
todas as etapas da inspecdo de um equipamento do tipo g, conforme mostrado na Tabela 1 deste
Anexo.

liy = intervalos médios, em anos, para a inspec¢éo de equipamentos do tipo g, conforme mostrado
na Tabela 1 deste Anexo.

b) engenheiros de inspecao

Fe(1+ Fte + I:T ) Hheq

1760

E = quantidade minima de engenheiros de inspe¢do de equipamentos

F. = 2,70 (é a soma de fatores, relativos a tarefas ndo diretamente relacionadas com a atividade
de engenharia de inspec¢éo de equipamentos, mas que interferem diretamente no desenvolvimento
dos engenheiros de inspec¢édo, ou da propria atividade, acarretando acréscimo da quantidade de
Hh calculada, conforme indicado em Hh,. Tais fatores, expressos em pontos percentuais, séo:
a) 5% para treinamento;

b) 100% para estudos técnicos de causas de deterioracdo e extensao de vida Util, participacéo
em grupos técnicos, elaboragdo de procedimentos, contatos externos, reunides, elaboracao de
relatorios etc;

¢) 10% para compra, recebimento e preservacdo de materiais para inspec¢do de equipamentos;
d) 50% para atividades de supervisdo, planejamento e programacao;

e) 5% para inspec¢do externa de rotina nas unidades, preparativos etc).

F.e = 0,05 (é um fator que considera a quantidade de Hh de engenheiros de inspecao,
necessarios para executar as atividades de inspecao das tubulacdes da area externa,
considerado como 5% do total de Hh destes profissionais necessarios para todos os demais
equipamentos).

Fr =0,20 (é um fator que considera a quantidade de Hh, de engenheiros de inspecéo,
necessarios para executar as atividades de inspecao de Sistemas de Tubulacdes da area interna,
considerado como 20% do total de Hh destes profissionais necessarios para todos os demais
equipamentos).

1760 = quantidade de horas normais por ano, utilizaveis por um inspetor de equipamentos ou
engenheiro de inspecao, calculada pela multiplicacdo de 11 meses/ano, por 20 dias/més, por 8
horas/dia. Este fator ja leva em conta o més de férias, fins de semana, feriados, licencas etc e
ndo considera horas extras e regimes especiais de trabalho.

Hhe, = quantidade total de horas de engenheiros de inspe¢éo consumidas por ano, para 0s
equipamentos do tipo g, expressa em Hh/ano e calculada da seguinte forma:
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gn
Hheqz Sqi (Qq X Teqlliq)

g = tipo de equipamento, conforme mostrado na Tabela 1 deste Anexo.
Qq = quantidade de equipamentos distribuidos pelos tipos g, conforme mostrado na Tabela 1
deste Anexo deste Anexo.
Te = tempos médios, em horas, despendidos por um engenheiro de inspecéo, para realizar as
atividades de engenharia de inspec¢éo, em um equipamento do tipo g, conforme mostrado na
Tabela 1 deste Anexo.

liy = intervalos médios, em anos, para a inspe¢éo de equipamentos do tipo g,
conforme mostrado na Tabela 1 deste Anexo.

Influéncia de Outros Fatores

A determinacdo do efetivo minimo do SPIE, ou o seu redimensionamento, deve considerar

diversos outros aspectos, tais como:

a) horas extras do pessoal proprio: um nimero elevado de horas extras do pessoal préprio para a
realizacdo das atividades afetas ao SPIE. Se esta situagéo for constante, e ndo apenas em
situacdes de picos de trabalho, caracteriza a necessidade de redimensionamento do efetivo
préprio do SPIE;

b) servicos acumulados: a quantidade e a frequéncia de servigos acumulados ou atrasados devem
ser consideradas na medida em que ocorrem, como fatores determinantes para um
redimensionamento do efetivo proprio do SPIE;

¢) nivel de capacitacdo e experiéncia do pessoal préprio: quanto menor for o nivel de capacitacédo
e experiéncia do pessoal préprio, tanto do SPIE como de outras areas, maior a tendéncia de
acumular servicos, aumentar a necessidade de trabalhos em horas extras, elevar a
contratacdo de pessoal e servigos, e etc.;

d) pessoal contratado: a contratagcao de pessoal para o SPIE somente é permitida na forma
prevista no Anexo Il, da NR-13, e no item 4.2.2, deste Anexo. Se a utilizagcdo de pessoal
contratado é feita de forma indiscriminada e frequente, o que exceder os limites permitidos
deve ser contabilizado como pessoal préprio a menos;

e) idade, materiais, complexidade e criticidade dos processos e equipamentos das unidades
industriais: caso a empresa possua outros tipos de equipamentos ndo relacionados na Tabela
1, deste Anexo, os parametros correspondentes (Tiq, T, € liq) podem ser adaptados, a
critério da equipe avaliadora, como por exemplo: unidades com muitos equipamentos
criogénicos de aluminio ou aco inoxidavel e produtos pouco corrosivos poderao ter seus
intervalos de inspecdo médios aumentados para o célculo do efetivo, desde que sejam
respeitados os limites estabelecidos pelas normas regulamentadoras do Ministério do
Trabalho;

f) utilizacdo de Ensaios Nao-Destrutivos (END) avangados: a utilizacdo freqiiente ou de carater
rotineiro de END considerados avangados, tais como emissdo acustica (EA), ultra-som (US),
correntes parasitas (EC), termografia (IR), gamascopia (gScan) etc., que permitam um melhor
acompanhamento dos equipamentos em operagédo, deve ser levada em conta no
dimensionamento do efetivo do SPIE;

g) uso de técnicas modernas de monitoragao: técnicas modernas de monitoracdo (eventualmente

“on line”), aliadas a um elevado nivel de automacéo da operac¢ao das unidades de processo,

como por exemplo o SDCD, que registra todas as variaveis de processo, facilitando e permitindo

analises mais rapidas e precisas, contribui para a redugdo dos tempos em coletas de dados de
corrosdo e agiliza as agdes para o seu combate e controle.

Tabela para determinacao do Efetivo Minimo

A Tabela 1, deste Anexo, ferramenta de ajuda no célculo das quantidades de Hh, com a finalidade
de estabelecer o efetivo minimo do SPIE, contém os tipos de equipamentos, normalmente
encontrados em uma planta industrial, os tempos médios de inspecéo despendidos pelos
inspetores e pelos engenheiros e os intervalos médios de inspecédo dos equipamentos.

Para estabelecimentos que possuam outros tipos de equipamentos ou uma distribuigéo



desproporcional de determinados tipos de equipamentos, tubulacdes ou dutos, pode ser
necessario adotar outros critérios. Neste caso, os critérios devem ser previamente aprovados pela
Comisséo de Certificacdo do OCP de SPIE.

TABELA 1 — DETERMINA

AO DE EFETIVO MINIMO

Tempo Tempo Intervalo |Quantidade |Quantidad
e
Tipo de Quan| Médio de | médio de | Médio de de Hh de Hh
Equipamento tidad | Inspecédo |[Engenhari| Inspecao Inspetores |Engenheir
e a 0s
Q Qq Tiq Teq qu Qq* Tiq / | iq Qq* Teq / I iq
(horas) | (horas) (anos) (Hhig) (Hhe )
1. Bombas 3,5 0,5 3,0
2. Caldeiras 110,0 30,0 1,0
3. Caldeiras compactas 25,0 5,0 1,0
4. Compressores 6,0 1,0 3,0
5. Conjunto conversor 300,0 120,0 2,0
6. Esferas 76,0 10,0 3,0
7. Fornos grandes : F > 20 m*/ 80,0 25,0 2,5
h
8. Fornos pequenos : F < 20m®/ 20,0 4.0 2,5
h
9. Permutadores 8,4 1,5 3,0
10. Tanques grandes |Insp. 5,0 0,5 3,0
Externa
V > 1400 m? Insp. Geral 57,0 5,0 6,0
11. Tanques médios ( |Insp. 4,0 0,5 3,0
a) Externa
1400 m*3 V > 35 m*|insp. Geral 33,0 3,0 6,0
12. Tanques Insp.Extern 3,0 0,5 3,0
pequenos (b)) a
3z5mis Vv Insp.Geral 22,0 2,0 6,0
13. Tochas 35,0 7,0 5,0
14. Torres grandes : V > 40 m® 40,0 12,0 4,0
15. Torres médias : 40m*>V > 5 29,0 8,0 4,0
m® (c)
16. Torres pequenas : V <5 m?( 18,0 6,0 4,0
d)
17. Torres de refrigeracdo ( célula) 14,0 2,0 5,0
18. Turbinas 6,0 1,0 3,0
19. Vélvulas de seguranca 3,0 0,2 2,0
20. Vasos de pressao 9,8 2,5 4,0
...n
TOTAL (Hh)

Hhiq = S (Qqg* Tiq / liq )
Hheq = S (Qq *Teq/ lig)

EFETIVO(Hq x fatores/1760)

| = Fi(l+ F;; + F;) Hhig/1760
(€)

E = Fe( 1 + F,, + Fr) Hheg/1760

N° de Inspetores (1) : (f)

N2 de Engenheiros (E): (f)

(a) Dimensdes maximas adotadas para efeito de célculo:h=12m ; D @12 m
(b)) Dimensdes maximas adotadas para efeito de céalculo: h =

5m; D@3m




( ¢ ) DimensGes maximas adotadas para efeito de célculo:h= 6m ; D @3 m

(d) Dimensdes maximas adotadas para efeito de calculo:h= 3m ; D @ 1,50 m

(e) Fatores: Fi=1,36; F.=2,70; F;= 0,10; F,.=0,05; F;=0,20

(f) Considerar até a primeira casa decimal.

Se algum tipo de equipamento n&o estiver sob a responsabilidade do SPIE, informar Q, = 0 .

Se existir algum outro tipo de equipamento, nao citado na tabela, sob a responsabilidade do SPIE,
preencher os espacos vazios, ou informar em folha anexa.
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14.1

14.2
14.2.1

14.2.2
14.2.2.1

14.2.2.2

14.3
14.3.1

14.3.1.1

14.3.1.2

14.3.2

FORMACAO E ATRIBUICOES DE INSPETORES DE EQUIPAMENTOS-leq

Atribuicbes

Séao atribuicdes béasicas do inspetor de equipamentos:

a) efetuar, testemunhar e fiscalizar a inspe¢ao de equipamentos em qualquer uma das fases de
fabricagdo, recebimento, construgdo, montagem ou operacéo, interpretando e registrando
resultados;

b) emitir parecer, realizar e acompanhar a implantagao de planos de inspecdo de equipamentos,
contemplando: itens a serem inspecionados, procedimentos de inspecao, frequéncia e
amostragem para inspec¢éo, pontos de retencéo, critérios de aceitacdo e rejeicdo e taxas de
desgaste;

¢) criar e manter atualizados os registros de inspecéo de equipamentos;

d) elaborar relatérios de inspe¢do de equipamentos;

e) realizar ou acompanhar a coleta de amostras e corpos de prova de materiais para andlise;

f) avaliar o grau de deterioragdo e avarias em equipamentos para posterior analise;

g) certificar-se de que a aparelhagem de inspecao esta calibrada ;

h) realizar ou acompanhar ensaios testes, exames, controles, tratamentos e monitoragées;

realizar o controle da qualidade dos trabalhos de manutencao, fabricacéo construgdo e

montagem, no caso de empresas que tenham esta atribuicdo sob a responsabilidade da inspecao

de equipamentos.

i) realizar o controle da qualidade dos trabalhos de manutencéo, fabricacdo construcéo e

montagem, no caso de empresas que tenham esta atribuicdo sob a responsabilidade da inspecao

de equipamentos

Nota: Qualquer atividade que exija a qualificacdo especifica deve ser exercida por pessoal

certificado segundo as normas aplicaveis (ex: END, Soldagem, etc)

Pré-Requisitos para a Formacéo

Acuidade Visual

Os candidatos a inspetor de equipamentos devem apresentar comprovacgao formal nos seguintes

requisitos:

a) acuidade visual normal ou corrigida, comprovada pela capacidade de ler as letras J-l do Padrao
JAEGER, para visdo préxima a 40 cm de distancia ou método equivalente;

b) acuidade visual normal ou corrigida, minima de visdo longinqua conforme teste de Snellen
20/40, ou método equivalente;

¢) visdo de cores normal - teste de Ishihara, ou método equivalente.

Escolaridade

O candidato a inspetor de equipamentos deve comprovar, no minimo, formacao em segundo grau

completo.

Para o bom aproveitamento no curso de formagédo de inspetores de equipamentos é desejavel a

formacao técnica em &reas reconhecidas pelos respectivos Conselhos de Classe.

Capacitacao

Curso de Formacéo de Inspetor de Equipamentos

O curso de formacédo de inspetor de equipamentos pode ser desenvolvido na forma de médulos ou

de forma integral, a critério da entidade que promove o treinamento. A entidade que promove o

curso deve ter o reconhecimento do Ministério da Educagédo, ou do INMETRO, ou do Ministério do

Trabalho e Emprego.

Para o caso especifico de cursos modulares o candidato a inspetor de equipamentos deve ser

aprovado, no minimo, em todos os Mddulos Basicos (Tabela 2) e no Médulo de Especializacdo

Técnica (Tabela 3), de caracter obrigatério, para obter a certificacéo.

Carga Horaria do Curso de Formacéo



14.3.2.1 As cargas horarias especificas das disciplinas de cada médulo sdo minimas, podendo ser

aumentadas, conforme conveniéncias técnicas ou pedagdégicas do curso.
Cabe aCoordenacéo liberar, ou ndo, o candidato que apresentar comprovacao formal de

14.3.2.2

competéncias adquiridas em algumas disciplinas ministradas em outros cursos reconhecidos,

sendo mantida, entretanto, a obrigatoriedade das avaliagdes (provas).

14.4 Avaliacdo do Aproveitamento

1441

Ao final do curso, ou de cada mddulo, o candidato que obtiver um aproveitamento igual ou

superior a 7 (sete), nas provas escritas ou trabalhos praticos, aplicados pela entidade que
promove o curso, e freqiiéncia minima de 90% (noventa porcento), receberd um diploma de
Inspetor de Equipamentos.

14.4.2

candidato a Inspetor de Equipamentos, com as respectivas cargas horarias.
TABELA 2 - CURSO DE FORMACAO DE INSPETOR DE EQUIPAMENTOS
Programa dos Mddulos Basicos

O diploma tem que explicitar quais os mddulos e as disciplinas que foram cursados pelo

MODULO DISCIPLINA CARGA HORARIA (h)
PARCIAL | MODULO

| — Conhecimentos I.1 - Nogdes de processamento quimico e outros 8
Basicos 1.2 - Seguranca industrial 4

1.3 - No¢bes sobre qualidade 6

1.4 - Nogdes sobre protecdo ambiental 2

I.5 - Nocdes sobre aspectos legais da 4

inspecao de equipamentos

.6 - Papel da inspecdo de equipamentos nas 2

organizacées

1.7 - Normalizacao técnica 4

1.8 — Metrologia 4

1.9 - Desenho técnico 16

1.10 - Relatérios de inspecéo 4

Total para o Médulo | 54
Il — Conhecimentos II.1 - Metalurgia e materiais metélicos 28
Especificos I1.2 — Soldagem 24

I1.3 - Corrosdo e monitoragdo da corrosao 28

Il.4 - Causas de deterioragdo de equipamentos 32

I1.5 - Materiais ndo metélicos 8

1.6 - Refratarios e isolantes 12

Total para o Médulo Il 132
Il — Técnicas de [1l.1 - Pintura e revestimentos ndo metalicos 16
Protecéo contra [11.2 - Revestimentos metélicos 4
Deterioracao 1.3 - Protegdo Catodica 12

Il 4 - Tratamento de agua e inibidores de corroséo 8

Total para o Médulo Il 40
IV — Técnicas de IV.1 - lluminacao e inspecéo visual 6
Inspecéo | IV.2 - Liquido penetrante 8

IV.3 - Particulas magnéticas 8

IV.4 - Radiografia - Interpretagdo radiografica 32

IV.5 - Medigéo de espessura 4

IV.6 - Ultra-som 16

IV.7 - Nogdes de END néo convencionais 8

IV.8 — Fotografia 8

Total para o Médulo IV 90
V — Técnicas de V.1 — Metalografia 10
Inspecao Il V.2 - Ensaios mecanicos 8

V.3 — Termografia 4

V.4 - Avaliacéo de taxas de corrosdo (énfase na perda 6

de massa)

V.5 - Identificacdo de metais (teste por pontos e 12




fluorescéncia de raios x)

Total para o Médulo V 40

Total dos Médulos delaV 356

TABELA 3 - CURSO DE FORMACAO DE INSPETOR DE EQUIPAMENTOS
Programa dos Mddulos de Especializacdo Técnica

MODULO DISCIPLINA CARGA HORARIA (h)
PARCIAL MODULO
A* A.1 - Vasos de pressao e torres 24
A.2 - Permutadores de calor 16
A.3 - Tanques de armazenamento 16
A.4 — Tubulagéo 24
A5 — Caldeiras 24
A.6 — Fornos 20
A.7 - Véalvulas de seguranca 12
A.8 - Torres de refrigeracao 8
A.9 - Inspecéo de fabricacédo 16
Total para o Médulo A 160
MODULO DISCIPLINA CARGA HORARIA (h)
PARCIAL MODULO
B** B.1 - Bombas e turbinas 12
B.2 - Monitoracdo e analise de vibragbes de maquinas 20
Total para o Médulo B 32

* mddulo de especializacédo obrigatério
** mddulo de especializa¢do opcional
ANEXO Il - REGRA ESPECIFICA PARA ORGANISMOS DE CERTIFICACAO DE PRODUTO DE
EMPRESAS QUE POSSUEM SERVICOS PROPRIOS DE INSPECAO DE
EQUIPAMENTOS-SPIE
SUMARIO
1 Objetivo
2 Siglas e Abreviaturas
3 Definicbes
4 Condigdes Gerais
5 Condig¢6es Especificas
6 Avaliagéo Inicial e Periddica de Acompanhamento
Anexo — Lista de Requisitos
1 OBJETIVO
Este Anexo estabelece os critérios adicionais a serem atendidos por Organismos de
Certificacdo de Produto que solicitem o seu credenciamento, junto ao INMETRO, para certificar
Servigcos Proprios de Inspecao de Equipamentos - SPIE.

2 SIGLAS E ABREVIATURAS
CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica
DIPAC Divisdo de Programas de Avaliacdo da Conformidade
DQUAL Diretoria de Credenciamento e Qualidade
INMETRO Instituto Nacional de Metrologia, Normalizagédo e Qualidade Industrial
SBC Sistema Brasileiro de Certificagao
uo Unidade Organizacional
OoCP Organismo de Certificacdo de Produtos Credenciado pelo INMETRO
DRTE Delegacia Regional do Trabalho e Emprego
3 DEFINICOES

Para fins deste Anexo, sdo adotadas as definicbes constantes no Anexo |, desta Portaria.
4 CONDICOES GERAIS
Os critérios pelos quais 0 OCP avalia o SPIE devem estar de acordo com o estipulado no Anexo




5.2

6.2

6.3
6.3.1

6.3.2

I, desta Portaria, e, quando aplicavel, em outros documentos normativos. Se forem necessarios
esclarecimentos quanto a aplicacdo desses documentos a um programa especifico de
certificacéo, eles deverdo ser formulados por comités imparciais, tripartites e pertinentes, que
possuam comprovada competéncia reconhecida pela comunidade técnica ou pela sociedade.
CONDICOES ESPECIFICAS

O OCP deve emitir periodicamente um Boletim Informativo. Este boletim deve ser enviado
sistematicamente para as Delegacias Regionais do Trabalho e Emprego e Representagfes
Sindicais das Categorias Profissionais Predominantes dos Estabelecimentos avaliados e deve
conter:

a) lista de SPIE certificados;
b) lista de SPIE cuja certificagdo se encontra em andamento;
c) lista de SPIE certificados no periodo imediatamente anterior aemissao do boletim;

d) lista de sancdes aplicadas e os SPIE correspondentes;

Devem ser realizadas avaliacdes periédicas de acompanhamento a cada 12 (doze) meses, apés

a obtencéo do certificado. E da responsabilidade do OCP de SPIE avaliar a adequagdo desta

periodicidade, com base em aspectos tais como: histéria da atividade de inspecdo no

estabelecimento, histérico de acidentes, idade e complexidade da unidade, existéncia de outras
certificagBes, etc. Qualquer alteracdo, para mais ou para menos, nheste prazo, deve ser
documentado e registrado pelo OCP de SPIE.

Nota: Todos os tipos de avaliagéo citados, bem como o acompanhamento, encontram-se

definidos no Anexo |, desta Portaria.

AVALIACAO INICIAL E PERIODICA DE ACOMPANHAMENTO

Objetivo da Avaliacéo

A avaliacdo de SPIE deve ter como objetivo:

a) verificar a conformidade desses servicos com o0s requisitos estabelecidos no Anexo |, desta
Portaria;

b) verificar se ndo ocorreram alteracdes significativas, em relacdo aUltima avaliagdo executada,
gue comprometam a certificacdo anteriormente concedida,

c) verificar se o processo de inspecao implantado apresenta resultados satisfatorios para as

instalagdes.

Definicdo dos Equipamentos que Devem Compor a Amostra

Os equipamentos que devem fazer parte da amostra devem ser definidos preferencialmente

durante a preparacdo da avaliagdo. Embora a escolha deva ser feita pelo grupo de avaliadores, é

interessante observar as seguintes regras:

a) escolher equipamentos instalados em diferentes unidades, estacdes, plataformas etc.
Observar de antemao, se o tempo necessario para deslocamento e avaliagdo é compativel
com o disponivel para avaliagéo.

b) selecionar diferentes tipos de vasos de pressao, isto &, além de escolher vasos de diferentes
categorias (conforme definido pela NR-13) escolha também vasos acumuladores, reatores,
trocadores, torres, e etc.;

c) selecionar fornos e tanques de diferentes dimensdes e caracteristicas construtivas;

d) quando existente, incluir sempre na amostra todas as caldeiras e, pelo menos, 50% das

esferas.

Avaliacdo de Campo

A avaliacdo de Campo deve ser executada apenas para avaliagdes periddicas de

acompanhamento. Nesta etapa o avaliador deve verificar se 0os dados coletados estao de acordo

com o previamente estabelecido.

Nota: E importante o avaliador ter em mente que esta etapa n&o consiste numa fiscalizacéo de

NR-13, nem tampouco numa inspecéo. Seu principal objetivo é verificar se existem informacdes

suficientes, confiaveis e rastreaveis, no SPIE, e se o sistema de inspe¢do montado esta

trazendo, realmente, resultados satisfatérios para as condi¢des fisicas das instalacdes e

preservacdo do meio ambiente.

O avaliador deve verificar, entre outros, se:



6.4

6.4.1
6.4.1.1

6.4.1.2

6.4.2
6.4.2.1

6.4.2.2

6.5

a) a localizacado e as caracteristicas dos equipamentos conferem com o prescrito nos arquivos;

b) a identificagdo do equipamento confere, se é clara e facilmente visivel;

¢) a identificacéo das valvulas de seguranca conferem com as informacdes prévias, se nao
existem blogueios descuidados, se estéo identificadas e lacradas;

d) os mandmetros ou indicadores de pressdo reinem condi¢fes operacionais aceitaveis, se
estdo identificados e se existe um plano para manutengéo preventiva;

€) 0 equipamento ndo apresenta vazamentos ou deterioracdes severas que possam interferir
com a seguranga das pessoas e preservacao do meio ambiente;

f) 0 acesso & partes altas do equipamento sdo seguros e apresentam bom estado de

conservacao;

g) existe iluminacdo nos pontos de operacao e de emergéncia quando aplicavel;

h) as inspecdes e intervengdes estdo sendo adequadamente anotadas no Registro de

Seguranca e se conferem com as do SPIE.

Verificagdo do Cumprimento da Programagéo

Para verificar se um determinado SPIE esta cumprindo os prazos estabelecidos em sua

programacéao e aqueles estabelecidos pela NR-13-Norma Regulamentadora para Caldeiras e

Vasos de Presséo, o OCP de SPIE deve proceder da forma descrita a seguir:

Para o Caso de Avaliacdes Iniciais

Conferir a programacao enviada previamente para todos 0s equipamentos controlados pelo

SPIE (caldeiras, vasos, fornos, tanques, tubulagtes etc.). Verificar a quantidade de

equipamentos com inspecdo interna ou externa vencida. Determinar qual a porcentagem de

equipamentos com prazo vencido com relacéo ao total de equipamentos controlados. Com o

valor obtido adotar o seguinte critério:

a) se mais do que 2,0% do total de equipamentos estiver com a programacao atrasada, a
avaliacdo néo deve ser realizada;

b) se for encontrado um numero inferior ou igual a 0,5% do total de equipamentos fora de prazo
e, desde que nenhum desses equipamentos seja caldeira ou duto, 0 cumprimento de
programacéo deve ser considerado conforme;

c) se 0 nimero de equipamentos fora de prazo for superior a 0,5% e menor ou igual a 2% deve

ser informado ao SPIE que a avaliagdo prosseguira porém havera necessidade da realizagdo de

um PCC. Nao devem ser aceitos na porcentagem de equipamentos com prazo vencido caldeiras

e dutos.

Durante a avaliagdo, o OCP de SPIE deve verificar, por amostragem, se as informagdes

previamente enviadas estdo corretas. Esta verificacdo deve ser feita diretamente nos arquivos do

SPIE, utilizando-se como critério para estabelecimento do lote a NBR-5426, nivel de Inspecéo |

e NQA 2,5. Caso seja observado que os dados fornecidos antecipadamente ndo conferem com

os dados coletados na avaliagdo, o SPIE ndo sera certificado.

Para o Caso de Avaliagdes Periodicas de Acompanhamento

Conferir a programacao enviada previamente para todos os equipamentos controlados pelo

SPIE (caldeiras, vasos, fornos, tanques, tubulacdes etc.). Verificar a quantidade de

equipamentos com inspecdo interna ou externa vencida. Determinar qual a porcentagem de

equipamentos com prazo vencido com relacéo ao total de equipamentos controlados. Com o

valor obtido adotar o seguinte critério:

a) Se mais do que 0,5% do total de equipamentos estiverem com a programacao atrasada, a
avaliacdo ndo deve ser realizada. Nesta condicéo, o SPIE fica com a certificagdo suspensa
e sujeita ao cancelamento.

b) Se for encontrado um namero inferior ou igual a 0,5% do total de equipamentos fora de
prazo e, desde que nenhum desses equipamentos seja caldeira ou duto, o cumprimento de
programacédo deve ser considerado conforme;

Durante a avaliagdo, o OCP de SPIE deve verificar, por amostragem, se as informagdes

previamente enviadas estdo corretas. Esta verificacdo deve ser feita diretamente nos arquivos do

SPIE, utilizando-se como critério para estabelecimento do lote os critérios da NBR-5426, nivel

de inspecdo | e NQA 2,5. Caso seja observado que os dados fornecidos antecipadamente ndo

conferem com os dados coletados na avaliagdo, o SPIE tera sua certificacdo suspensa ou
cancelada.

Critérios para Concesséao, Revalidacdo, Renovacdo, Suspenséo, ou Cancelamento da

Certificagao.

Os critérios para concessao, revalidacéo, renovacao, suspenséo, ou cancelamento do



6.5.1

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.2

certificado ao SPIE estdo contidos em norma especifica do OCP de SPIE, credenciado pelo

INMETRO, e devem se basear na lista de requisitos, em anexo.

Critério Basico para a Concessao e Renovacao da Certificagao.

Os critérios para Concessao e Renovacao da Certificagdo devem estar baseados na lista de

requisitos, em anexo. Estes requisitos foram divididos em trés categorias:

a) categoria A: requisitos obrigatérios, cujo atendimento tem que ser total;

b) categoria B: requisitos importantes que devem ter atendimento néo inferior a 70%, porém,
gualquer requisito B ndo-conforme deve ter uma acao corretiva, cuja implementagdo sera
verificada em prazo estabelecido de comum acordo entre as partes. A reincidéncia submete
o0 estabelecimento & sang¢Oes previstas em procedimento especifico do OCP de SPIE,
podendo até impedir a recertificacdo, ou levar ao cancelamento do certificado;

c) categoria C: requisitos complementares, cujo ndo atendimento ndo impede a certificacdo do

SPIE mas, se forem 100% atendidos, podem gerar bénus a critério do OCP de SPIE. O nédo

atendimento a qualquer requisito da categoria C ndo caracteriza ndo-conformidade. Dessa

forma, ndo ha necessidade de implementar uma agao corretiva.

Critério para Concesséo da Certificacéo através de Programa Complementar de Certificacédo

(PCC)

O SPIE, que na avaliacao inicial do seu processo de certificacdo ndo conseguir atender

integralmente aos critérios acima estabelecidos, pode receber o certificado, desde que preencha

as condi¢cBes para a proposi¢do de um Programa Complementar de Certificacdo (PCC) e que

este seja aceito pelo OCP de SPIE. Para a proposi¢édo de um PCC, o candidato deve atender a

todas as condi¢des descritas a Seguir:

a) na avaliagdo inicial para certificacdo, e somente nesta, ndo ter mais do que trés ndo-
conformidades classificadas como “A” e dez classificadas como “B” na Lista de Requisitos
do Anexo;

b) nenhuma das nao-conformidades classificadas como “A” caracterize condicado de Risco Grave
e Iminente (RGI), conforme explicitado na norma regulamentadora NR-13;

C) o prazo para a concluséo das a¢des contidas no PCC nédo pode exceder a vinte e quatro

meses, a partir da data de celebracéo do acordo;

d) que este seja o Unico PCC proposto pelo estabelecimento.

Aprovacgédo do PCC

O PCC proposto pelo estabelecimento, contendo as agdes corretivas e prazos para a sua

implementacéo, deve ser objeto de um acordo entre o estabelecimento e a Representacao

Sindical da Categoria Predominante no Estabelecimento, em um prazo maximo de 6 meses,

contados do ultimo dia da avaliagdo inicial para a certificacdo. Este acordo deve ser celebrado

na presenca de representantes do OCP de SPIE e da DRTE/MTE. Se ap6s 6 meses do término
da avaliagéo inicial o acordo nao for celebrado, o processo sera encaminhado aComissao de

Certificacdo do OCP de SPIE para deliberagdo, em um prazo maximo de 15 dias.

Concessao do Certificado e Acompanhamento do PCC

Celebrado o acordo, o estabelecimento, por meio de um oficio, envia uma cépia do Termo de

Acordo para a DRTE local e outra cépia para o OCP de SPIE que, ap6s consulta asua

Comisséo de Certificagdo, emite o Certificado de SPIE, com as ressalvas contidas no PCC. O

acompanhamento do PCC deve ser feito da seguinte forma:

a) realizacdo de avaliagdes de acompanhamento, para verificar se as metas estabelecidas no
PCC foram atingidas e se os requisitos verificados na avaliagdo anterior continuam sendo
cumpridos. O nimero de avaliag6es de acompanhamento deve ser definido de comum
acordo entre o estabelecimento e o OCP e constar como anexo do Termo de Acordo do
PCC;

b) realizagdo, a qualquer tempo, de avaliacdes extraordinarias;

c) realizacdo de avaliagdo de acompanhamento na data prevista para encerramento do PCC,
onde o SPIE deve atender, obrigatoriamente, a 100% dos itens objeto do PCC;

d) disponibilizacdo para a DRTE e para a Representacdo Sindical da Categoria Profissional

Predominante no estabelecimento, através de Boletim Informativo do OCP, ou qualquer outro

meio, de uma lista atualizada, com as seguintes informacg6es minimas:

. nomes e enderec¢os dos estabelecimentos, com PCC pendente de acordo;
nomes e enderec¢os dos estabelecimentos, com PCC aprovados e em andamento;
datas de inicio e fim dos programas estabelecidos;
lista de requisitos em acompanhamento e que compdem o PCC de cada



6.5.2.3

6.5.2.4

6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.2

6.5.3.3

6.5.4
6.5.4.1

6.5.4.2

estabelecimento.

e) Os equipamentos que estiverem contidos dentro do PCC nédo podem ter seus prazos

maximos de inspecéo dilatados até que a certificagdo seja confirmada.

Confirmagéao do Certificado

Concluidas satisfatoriamente todas as a¢Ges corretivas estabelecidas no PCC, dentro do prazo

previsto, o SPIE tem seu certificado automaticamente confirmado, com prazo de validade de 36

(trinta e seis) meses, contados a partir da data da avaliagao inicial.

Sancdes

Quando o SPIE ndo atingir as metas estabelecidas no PCC, perde a condi¢do de SPIE

CERTIFICADO, sendo o seu certificado cancelado. Neste caso, sé podera solicitar novo

processo de certificacdo apo6s decorridos 12 (doze) meses da data de aplicacdo da sancéo.

Critérios para Adverténcia, Suspensao e Cancelamento da Certificacao

Durante a evolugdo do processo, um certificado concedido pode ser mantido, suspenso ou

cancelado conforme detalhado nos itens a seguir.

Critérios para Adverténcia

O SPIE deve ser advertido, por escrito, caso sejam constatadas evidéncias conclusivas da

ocorréncia de um dos fatos discriminados a seguir:

a) durante a execucdo de avaliagdes periddicas de acompanhamento ficar constatado que o
SPIE reincidiu em mais de uma ndo-conformidade registrada na auditoria anterior;

b) n&o informar, num prazo de 30 dias, altera¢fes que tenham ocorrido no estabelecimento ou
no SPIE que, de alguma forma, possam afetar significativamente o perfil anteriormente
avaliado;

c) fazer uso abusivo do certificado.

Critérios para Suspenséao do Certificado

O SPIE deve ter sua certificacdo suspensa caso haja evidéncias conclusivas da ocorréncia de

um ou mais dos fatos discriminados a seguir:

a) quando for encontrado uma néo conformidade tipo “A“, fora dos par@metros estabelecidos no
PCC;

b) quando, na avaliagdo, forem encontrados mais do que 30% de ndo-conformidades Tipo “B”;

¢) quando, comprovadamente, houver evidéncias de que o SPIE fez uso de informacgdes falsas;

d) quando o SPIE se recusar a fornecer ou dificultar o acesso dos auditores & informacdes;

e) quando ocorrer um acidente sério, de conhecimento publico, nas instalacoes;

f) quando ndo forem eliminadas, dentro do prazo estabelecido, as razdes para a adverténcia.

Critérios para Cancelamento do Certificado

O SPIE deve ter seu certificado cancelado sempre que ocorrerem um ou mais dos fatos

discriminados a seguir:

a) quando ndo corrigir as causas de suspensédo, no prazo acordado;

b) quando houver reincidéncia nas faltas estabelecidas nas alineas c e d do subitem 6.5.3.2;

c) quando ocorrer acidente sério, de conhecimento publico, nas suas instalacGes e ficar
constatado que houve negligéncia, imprudéncia, impericia ou qualquer outro tipo de
participacao incorreta do SPIE.

Validade do Certificado

Prazo de Validade

O prazo de validade do certificado é de 36 (trinta e seis) meses, quando o SPIE deve ser

submetido a uma avaliacéo de recertificacao.

Condi¢Bes para a Manutencéo do Certificado

O certificado tem validade, enquanto o estabelecimento:

a) facilitar o acesso dos avaliadores devidamente credenciados adocumentagao técnica e &

instalacdes, para a realizacéo das avaliagfes necessarias amanutencgao do certificado;

b) mantiver o uso do certificado para fins de divulgacéo ou publicidade, restrito ao campo de sua

abrangéncia,;

¢) fizer uso adequado do certificado;

d) implementar, nos prazos acordados, as a¢des corretivas decorrentes das nao-conformidades

detectadas nas avaliages;

e) submeter ao OCP as alteracdes eventualmente introduzidas no SPIE, ou outras que venham

a ampliar ou restringir 0 seu escopo;

f) mantiver o SPIE, no minimo, dentro dos critérios para a certificagdo, estabelecidos no Anexo

|, desta Portaria;



g) atender atodas as regras estabelecidas no Processo de Certificacao.

ANEXO — LISTA DE REQUISITOS
[ ne | REQUISITO | CATEGORIA | REFERENCIA |
| 1 |[ESTRUTURA ADMINISTRATIVA |
1.1 (O SPIE deve ser um érgéo fisicamente estruturado (possuir Anexo Il da NR 13 e
local, méveis, arquivo, laboratério, aparelhagem, etc.) Apéndice d || item 4 do Anexo |
desta Portaria
1.2 [|[O SPIE deve constar formalmente da estrutura organiza- A Anexo Il da NR 13 e
cional do estabelecimento. item 4 do Anexo |
desta Portaria
1.3 [|O SPIE deve possuir responsavel formalmente designado A Anexo Il da NR 13 e
pelo dono do estabelecimento. item 4.1 do Anexo |
desta Portaria
1.4 ][O responsavel deve ter dedicacdo exclusiva ao SPIE C
1.5 O SPIE deve possuir em seu quadro pelo menos um A Anexo Il da NR 13 e
Profissional Habilitado item 4.1 do Anexo |
desta Portaria
1.6 [|O Profissional Habilitado deve se dedicar integralmente ao A Item 4.1 do Anexo |
SPIE. desta Portaria
1.7 ||O SPIE deve possuir politica de inspe¢do escritos com B Item 4.1 do Anexo |
respaldo formal do dono do estabelecimento. desta Portaria
| 2 [orGANIZACAO |
2.1 ||[O responsavel pelo SPIE deve possuir autonomia, A Iltem 4.2.1 do Anexo |
credibilidade e autoridade para o exercicio de suas funcdes. desta Portaria
O Quadro de pessoal préprio do SPIE deve possuir escolari- Anexo Il da NR 13 e
2.2 | dade, formacdo e treinamento compativeis com suas A item 4.2.2 do Anexo |
atribuicbes, bem como qualificacdo e certificacdo para desta Portaria
atender exigéncias legais ou normativas.
2.3 |O SPIE deve identificar necessidades e implementar B Item 6.9 do Anexo |
programas visando a capacitacdo e certificagdo de pessoal. desta Portaria
2.4 ||O SPIE deve manter registro das certificacbes de pessoal B Item 7.j do Anexo |
exigidas por lei ou normas desta Portaria
2.5 ||A quantidade de inspetores de equipamentos, supervisores e A Itens 4.2.2 e 14 do
profissionais habilitados deve permitir a execugcdo de suas Anexo | desta
atividades regulares. Portaria
2.6 |[Devem existir documentos atualizados definindo atribuigdes, B Item 4 do Anexo |
responsabilidade e autoridade relativos a cada cargo ou desta Portaria
funcdo do SPIE.
2.7 ||A localizacdo fisica do SPIE deve permitir integracdo com B Item 4.2.3 do Anexo |
Orgdos de operacdo, engenharia, manutencédo, seguranca e desta Portaria
meio ambiente.
2.8 ||A localizacéo fisica do SPIE deve permitir agilidade nas suas B Item 4.2.3 do Anexo |
intervencfes, em qualquer situacao. desta Portaria
| 3 [FuNcOES |
O SPIE deve participar diretamente da concepgdo e Itens 13.5.13 e
3.1 |implementacdo do programa de inspegéo. A 13.10.8 da NR-13 e
item 5.a do Anexo |
desta Portaria
O SPIE deve definir os métodos e a freqiiéncia de avaliagcdo Item 5.b do Anexo |
3.2 | da vida residual dos equipamentos, fornecendo subsidios B desta Portaria
para o planejamento da inspec¢do, operacado e manutencao




3.3 ||O SPIE deve fornecer subsidios para os planejamentos de Itens 5.b e 6.g do

inspecéo, producdo e manutencao. Anexo | desta
Portaria

3.4 |As causas e efeitos de deterioracbes e falhas de Itens 5.c e 6.g do
equipamentos devem ser identificadas, analisadas e Anexo | desta
registradas pelo SPIE. Portaria
Os resultados das inspecdes, modificagdes e reparos devem Itens 13.1.6 e 13.6.4

3.5 || ser registrados pelo SPIE. da NR-13 e itens 5.d

e 6.g do Anexo |
desta Portaria

3.6 | Os arquivos do SPIE devem ser rastreaveis Item 5.d do Anexo |

desta Portaria

3.7 ||Os arquivos do SPIE devem ser mantidos atualizados Anexo Il da NR-13 e

item 5.d do Anexo |
desta Portaria

3.8 | Os responsaveis pelo projeto dos equipamentos devem ser Item 5.e do Anexo |
informados, quando necessario, sobre o seu desempenho desta Portaria
em servico.

3.9 |[[Implementar novas técnicas e métodos visando a inten- Iltem 6.c do Anexo |
sificacdo da inspecdo preventiva e a monitoracdo da desta Portaria
deterioracdo dos equipamentos

| 4 [ATIVIDADES

4.1 (O SPIE deve manter atualizada uma lista de todos os Item 6.a do Anexo |
equipamentos objeto de inspecéo. desta Portaria
O SPIE deve definir a natureza, a extenséo e a periodicidade Itens 13.5.3, 13.5.4 e

4.2 [ das inspecdes dos equipamentos. 13.10.3da NR-13 e

item 6.b do Anexo |
desta Portaria

4.3 |[Os prazos de inspecdo devem ser cumpridos Itens 13.10.1,

13.10.3, 13.5.1,
13.5.3e 1354 da
NR-13

4.4 O SPIE deve possuir e seguir os procedimentos escritos Anexo Il f da NR-13 e

para as principais atividades executadas. item 6 c/d do Anexo |
desta Portaria
O SPIE deve executar ou assegurar-se da execucdo da Itens 13.5.2 e 13.10.2

4.5 |inspec¢do de seguranca inicial, no local de instalacdo, antes da NR-13
dos equipamentos entrarem em operacao.

O SPIE deve realizar avaliacdo de integridade de caldeiras Item 13.5.6 da NR-13

4.6 |para determinar suas vidas residuais, utilizando-se de e item 6.c do Anexo |
pessoal préprio ou contratado. desta Portaria

4.7 ||O SPIE deve participar do planejamento e programacao de Item 6.b do Anexo |
paradas. desta Portaria

4.8 [ Efetuar ou testemunhar ensaios, medicdes, testes e exames Item 6.c do Anexo |
para avaliacdo das condi¢Bes fisicas dos equipamentos, desta Portaria
conforme procedimentos.

4.9 O SPIE deve programar e assegurar a realizacdo da Iltens13.5.7 e 13.10.4
calibracéo de dispositivos de seguranca. da NR-13 e item 6.d

do Anexo | desta
Portaria

4.10 ||A calibracdo dos dispositivos de seguranca deve ser Item 6.d do Anexo |
testemunhada por pessoal qualificado, sujeito a auditorias e desta Portaria
controles periodicos.

4.11 || O SPIE deve informar os resultados da inspecdo aos setores Item 6.e do Anexo |
envolvidos do estabelecimento. desta Portaria
O PH deve enviar copia do Relatério de Inspecdo de




4.12

Caldeiras para a representacdo sindical da categoria
predominante no estabelecimento no prazo legal.

Item 13.5.12 da NR-
13

4.13

O SPIE deve recomendar reparos ou substituicdes
necessarios para restaurar as condi¢cdes fisicas dos
equipamentos.

Itens 13.4.3 e 13.9.3
da NR-13 e item 6.e
do Anexo | desta
Portaria

4.14

O SPIE deve participar de decisdes ou fazer estudos sobre
reparos provisérios nos equipamentos.

Item 6.f do Anexo |
desta Portaria

4.15

O SPIE deve recomendar modificagbes nos equipamentos e
interagir com os setores de processo, visando atuar nas
causas de deterioracéo.

Item 6.i do Anexo |
desta Portaria

4.16

O SPIE deve realizar o controle ou assegurar-se que a quali-
dade dos reparos e modificagbes atendem os requisitos de
projeto e exigéncias normativas.

Itens 13.4.3 e 13.9.3
da NR-13 e itens 5.f
e 6.j do Anexo |
desta Portaria

4.17

O SPIE deve recomendar agbes corretivas para cada
deficiéncia detectada pelo controle de qualidade dos reparos
e modificagdes.

Itens 13.4.3 € 13.9.3
da NR-13 e item 6.
do Anexo | desta
Portaria

4.18

O SPIE deve acompanhar a implementacao das providéncias
decorrentes das recomendagfes emitidas.

Item 6.r do Anexo |
desta Portaria

4.19

O SPIE deve executar ou se assegurar que 0S
equipamentos, seus sobressalentes bem como outros
materiais  utilizados na sua manutencdo foram
adequadamente inspecionados no recebimento e fabricacéo

Item 6.s do Anexo |
desta Portaria

servigos e pessoal de inspecdo de equipamentos .

| 5 |[SISTEMA DE DOCUMENTACAO E REGISTRO
A abrangéncia dos arquivos do SPIE deve estar de acordo Itens 13.6.4 e 13.1.6
5.1 |[com as exigéncias legais e normativas. da NR-13 e item 7.1
do Anexo | desta
Portaria

5.2 ||O SPIE deve ter procedimento atualizado para controle de Anexo Il fda NR-13 e

documentos e registros de inspecéo. itens 7.1.a/7.2 do
Anexo | desta
Portaria

5.3 |O responsavel pelo SPIE deve aprovar as emissfes e Iltem 7.2 a/d do

modifica¢cdes dos documentos do SPIE . Anexo | desta
Portaria

5.4 ||Os procedimentos do SPIE devem ser amplamente divulga- Item 6.1 do Anexo |
dos entre o pessoal proprio e contratado. desta Portaria
A documentagédo prevista em exigéncias legais e normativas,

5.5 |[que estiverem arquivadas no SPIE deve sempre estar acessi- Itens 13.1.6, 13.1.8,
vel a CIPA, aos empregados e a representacdo sindical da 13.6.4 e 13. 6.6 da
categoria predominante no estabelecimento. NR-13

| 6 |[CONTRATACAO

6.1 ||A contratagdo de pessoal para inspecdo deve limitar-se a Anexo Il b da NR13 e

senvicos de carater eventual. item 4.2.2 do Anexo |
desta Portaria
O pessoal contratado pelo SPIE deve ter escolaridade, Anexo Il b da NR-13

6.2 | qualificagdo e certificagdo compativel com suas atribuicdes e e item 8 do Anexo |
exigéncias legais e normativas. desta Portaria

6.3 |O SPIE deve estabelecer critérios para a contratacdo de Anexo Il b da NR-13 e

item 8 do Anexo |




desta Portaria

6.4 ||[O SPIE deve avaliar o desempenho do pessoal e dos A Anexo Il b da NR-13
servicos contratados de inspecdo de equipamentos.

| 7 | CONTROLE DA APARELHAGEM DE INSPECAO

7.1 |[Deve existir procedimento de controle, calibracdo e Anexo Il f da NR-13 e
preservacao da aparelhagem de Inspecao. A item 9/6 | do Anexo

| desta Portaria

7.2 ||Os procedimentos devem incluir a freqiéncia de calibracdes B Item 9/ 6 0 do Anexo
e registro dos resultados. | desta Portaria

7.3 ||O SPIE deve assegurar condicdes ambientais compativeis B Item 9/ 6 p do Anexo
para a calibracdo e preservacdo da Aparelhagem de | desta Portaria
Inspecao.

7.4 || Deve existir listagem atualizada da Aparelhagem de Inspecéo B Item 9 do Anexo |

desta Portaria

7.5 | Os dados técnicos referentes a Aparelhagem de Inspecéo B Item 9 do Anexo |
deve estar disponiveis para uso dos técnicos do SPIE desta Portaria

7.6 | As calibracbes da Aparelhagem de Inspecéo deve ser feitas B Itens 9 e 6.0 do
contra padrdes nacional ou internacionalmente reconhecidos Anexo | desta

Portaria

7.7 | As calibragcdes devem ser executadas em conformidade com B Item 6.0 do Anexo |
0s procedimentos escritos. desta Portaria

7.8 | A Aparelhagem de Inspecéo deve ser identificada. B Item 9 do Anexo |

desta Portaria
O SPIE deve analisar e documentar a validade dos ltem6p/9do

7.9 |[resultados anteriores, quando a Aparelhagem de Inspecéo for B Anexo | desta
encontrada fora dos critérios de calibracéo. Portaria

7.10 || A Aparelhagem de Inspecao deve ser compativel qualitativa e A Anexo Il g da NR-13
guantitativamente com as necessidades do SPIE.

7.11 | Deve existir procedimento para segregacao da aparelhagem A Anexo Il f da NR-13 e
descalibrada. item 9 do Anexo |

desta Portaria
O SPIE deve verificar, no recebimento, se a Aparelhagem de Anexo Il g da NR-13

7.12 | Inspecao, incluindo Materiais de consumo, atendem & A e item 6 n do Anexo |
exigéncias normativas aplicaveis. desta Portaria

| 8 | IDENTIFICACAO DE NAO CONFORMIDADES E ACOES CORRETIVAS

8.1 | O SPIE deve ter procedimento escrito para tratamento das B Item 12 do Anexo |
nao-conformidades (NC) evidenciadas nas auditorias internas desta Portaria
ou avaliacdes externas.

8.2 |[Para cada ndo-conformidade (NC) evidenciada nas auditorias B Item 12 do Anexo |
internas ou avaliagbes externas deve ser definida e desta Portaria
implementada uma acéo corretiva.

As providéncias (disposi¢fes) tomadas para a correcao de Item 12 do Anexo |

8.3 |luma nao-conformidade (NC), evidenciada em uma auditoria B desta Portaria
interna ou avaliagcdo externa, devem ser consideradas para
outras situacdes semelhantes.

8.4 |[Devem existir controles para verificar se as acdes corretivas B Item 12 do Anexo |
séo eficazes. desta Portaria

| 9 |AUDITORIAS INTERNAS

9.1 | Deve existir procedimento escrito de auditorias internas. C Item 10 do Anexo |

desta Portaria

9.2 | Deve ser implementado um programa de auditorias internas. C Item 10 do Anexo |

desta Portaria

9.3 ||As auditorias internas devem permitir avaliar a conformidade C Item 10 do Anexo |




do servico de inspecdo com as disposicbes legais e desta Portaria
normativas.
9.4 ||O programa de auditorias internas deve produzir propostas de C
melhorias.
9.5 ||As propostas de melhorias devem ser implementadas. C
| 10 | ANALISE DOS RESULTADOS
10.1 || O estabelecimento deve possuir procedimento de andlise dos B Item 12 do Anexo |
resultados do SPIE. desta Portaria
10.2 ||Os resultados do SPIE devem ser analisados criticamente B Item 12 do Anexo |
pela alta administracdo do estabelecimento. desta Portaria
10.3 || A andlise dos resultados deve abranger pelo menos os docu- B Item 12 do Anexo |
mentos relacionados no item 12 do Anexo | desta Portaria. desta Portaria
ANEXO lll— REQUISITOS PARA A FORMACAO DE AVALIADORES PARA AVALIACAO DE SERVICOS
PROPRIOS DE INSPECAO DE EQUIPAMENTOS - SPIE
SUMARIO
1- Objetivo
2- Siglas
3- Definicdes
4- Requisitos para formacao de Avaliadores de SPIE
1 OBJETIVO

Este Anexo estabelece os requisitos a serem atendidos para formacéao de avaliadores
que atuam no processo de Certificagdo de Servigcos Proprios de Inspecéo de
Equipamentos - SPIE.
2 SIGLAS
ASPIE: Avaliador de Servico Proprio de Inspecdo de Equipamentos
OT: Organismo de Treinamento Credenciado
CBC: Comité Brasileiro de Certificacao
RVA: Relatério de Avaliacdo de Desempenho de Avaliador
RA: Registro de Avaliagcdes
IE: Inspecéo de Equipamentos

3 DEFINICOES
Para fins desta norma aplicam-se as definicdes contidas no Item 2, do Anexo |, desta Portaria.

4 REQUISITOS PARA A FORMACAO DE AVALIADORES DE SPIE

4.1 Curso para Capacitacao de Avaliadores de SPIE

4.1.1 O candidato a Avaliador deve ter freqiéncia plena e ser aprovado no Curso de Formacgdo de
Avaliadores de SPIE, ministrado por Organismo de Treinamento Credenciado pelo INMETRO.

4.1.2 O curso deve ter uma carga horaria total de 44 horas.

4.1.3 O candidato que n&do conseguir aprovacao no final do Curso de Formacéo de Avaliadores pode, a
qualquer tempo, solicitar uma nova prova, sem participar de um novo curso.

4.1.4 O curso deve ter como contetido programatico minimo, o estabelecido na Tabela.

TABELA- CONTEUDO PROGRAMATICO MINIMO PARA CURSO DE FORMACAO DE AVALIADORES

ASSUNTO Carga
Horaria.

1 - Abertura 1

2 - Aspectos gerenciais da Inspecdo de Equipamentos (IE) 4

3 - Aspectos legais da IE 4

4 - Sistema de certificagdo de SPIE 2

5 - Sistema de qualificacéo e certificacdo de avaliadores de SPIE 1




6 - Nocdes sobre Sistemas da Qualidade (ISO série 9000) 2
7 - Conceitos basicos sobre avaliagdes 12
8 - Procedimento de avaliagBes de SPIE 14
9 - Avaliagcdo de aproveitamento no curso 4
TOTAL 44
4.2 Escolaridade

4.3
4.3.1)

4.3.2)

NOTAS:

O candidato a avaliador de SPIE deve comprovar, no minimo, formag¢éo em segundo grau,
sendo desejavel que esta formacgédo seja em area técnica reconhecida pelos respectivos
Conselhos de Classe.

NOTA: Para comprovacgéo de escolaridade sera exigida a apresentacdo de cépia do diploma
fornecido por entidade reconhecida oficialmente, acompanhado do original.

Experiéncia Profissional

Candidato de Nivel Superior: deve possuir, no minimo, 4 (quatro) anos de experiéncia
profissional, em horario integral ou o equivalente em horario parcial, em funcéo de execucao,
supervisdo ou geréncia, nas atividades de inspecdo de equipamentos em operacgao, ou
manutencao.

Candidato de Nivel Secundério: deve possuir, no minimo, 6 (seis) anos de experiéncia
profissional, em horario integral ou o equivalente em horario parcial, em funcéo de execucao,
supervisdo ou geréncia, nas atividades de inspecdo de equipamentos em operacgao, ou
manutencao.

1. Profissionais com, no minimo, 6 (seis) anos de experiéncia como avaliadores de Sistemas
da Qualidade podem se candidatar a avaliadores de SPIE desde que possuam experiéncia de
trés anos nas atividades citadas em 4.3.1 e 4.3.2.

2. O candidato deve apresentar fotocOpias acompanhadas dos originais de todos os
documentos que comprovem a experiéncia profissional declarada, cabendo ao OCP de SPIE
verificar o atendimento ao disposto nos subitens 4.3.1 e 4.3.2.




