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O ECOCLEAN ¢ uma maquina de limpeza de fios metdlicos através de um tambor rotativo
que contém escovas com cerdas metalicas que limpam o fio por abrasdo. A maquina ¢
destinada exclusivamente para limpeza de fios de ago carbono entre (0,5 a 0,86% de carbono)
e ago inox, apods integracdo em uma linha de produgdo. Somente fios redondos podem ser
processados. A maquina ndo deve ser usada para outros fins.

O equipamento deve ser utilizado apenas em ambiente industrial.
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Tanto a maquina quanto as escovas possuem patente:

Patente da maquina: EP1502670
Patente das escovas: EP11184494.

2 COMPOSICAO DO EQUIPAMENTO

Estrutura do chassi em chapas metalicas

Os rotores sdo protegidos por uma tampa de seguranga com chave de bloqueio

A tampa s6 pode ser aberta quando os rotores estiverem totalmente parados

O sistema ¢ acionado por 2 motores trifasicos com controle de frequéncia

A poténcia ¢ transmitida aos rotores por correias em V

A velocidade do rotor pode ser ajustada no display

Os rotores ndo possuem freio ativo, parando gradualmente devido ao atrito das escovas no fio.

O tempo de parada ¢ inferior a 10 segundos.

Os motores sao montados em uma placa de motor ajustavel, que permite tensionar as correias.

A maquina possui uma bandeja inferior para coleta de poeira, protegida por grade.
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O sinal de inicio e parada do ciclo automatico deve ser gerado pelo controlador da linha de
producao na qual a maquina esté integrada.

3 DADOS TECNICOS

3.1 Especificag¢oes do produto de entrada:
Apenas fio redondo, reto e seco com diametros entre 2mm e 10mm pode ser processado.
Para diametros fora desta faixa € necessaria consulta a CORO Solutions.
Velocidade méaxima: 10 m/s (dependendo da velocidade do rotor)

Altura de entrada do fio: 900 mm

3.2 Dimensao e alimentacao:
Altura: 1181,9 mm
Profundidade: 1076 mm
Comprimento: 1970 mm (2402 mm com endireitadores)
Tensdo de alimentagdo: 400 V — 3 fases + N + PE — 50—-60 Hz
Tensdo de controle: 24 V DC
Peso: 1500 kg

Emissdo de ruido: Pressdo sonora ponderada A no posto de trabalho inferior a 70 dB(A).

33 Identificacio:
Tipo: BS-L1870D
Informacdes do fabricante: CORO Solutions BV
Bedrijvenpark Twente 237 7602 KJ Almelo

Paises Baixos

4 PRINCIiPIO DE FUNCIONAMENTO

4.1 Principio geral

O contato direto das escovas com o fio em alta rotacdo e pressao controlada por dispositivo
de regulagem, realiza a limpeza do fio metalico para que este atinja o nivel necessario para a
boa qualidade do produto:
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A estrutura do chassi € constituida de chapas metalicas. Os rotores sdo protegidos por uma
tampa de seguranca com chave de bloqueio. A tampa s6 pode ser aberta quando os rotores
estiverem totalmente parados.

O sistema ¢ acionado por 2 motores trifdsicos com controle de frequéncia. A poténcia €
transmitida aos rotores por correias em V.

Existem endireitadores na saida e entrada do fio, que adequam o fio a entrada da maquina
para. Existem sopradores de ar comprimido para realizar a remocgao de residuos ou resquicios
antes e apds a maquina.

Requisitos importantes:

O fio deve estar endireitado antes de entrar na maquina

O fio deve ser puxado através da maquina.

Deve haver resisténcia antes da maquina para evitar tor¢ao do fio

Alimentar diretamente da bobina sem endireitamento pode danificar o equipamento.

O melhor desempenho ocorre apds um sistema mecanico de remocdo de carepa
(decalaminadora).

Para outros materiais, € necessario consultar a CORO Solutions

4.2 Resumo operacional

O fio deve ser passado por entre o endireitador de entrada e acessar o lado interno do
equipamento. O operador deve realizar o afastamento das escovas de limpeza por meio do
dispositivo de travamento. Apds a passagem do fio por entre o tambor rotativo, o operador
deve liberar o sistema de tensionamento, fazendo com que as escovas entrem em contato com
o fio. O posicionamento da escova deve ser centralizado no fio.

Certo

4.3 Segurancga e intertravamento:

Portas/capds de insercdo com chave de seguranga e intertravamento, s6 permitindo acesso
apos parada completa.

5 DADOS GERAIS

5.1

Origem

Maquinas fabricadas por CORO Solutions BV;
Pais de origem: Franga;

Pais de fabricagao: Paises Baixos
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5.2 Estado
Mjéquina usada

5.3 Classificacao tarifaria

NCM: 8479.40.00

6 FOTOS
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