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MONTAGEM AUTOMATICA MA300

Maquina de montagem automatica de molas a gas,
usada, com estrutura metalica e volume total de 26 m?,
composta por duas estagcdes de enchimento de gas
adequadas para tubos de aco com diametros de 15,
18, 19, 22, 24 e 28 mm, equipada com servomotores
controlados por sistema INDRADRIVE. O processo de
montagem das molas a gas é realizado por meio de
enchimento de nitrogénio e conformacao mecanica
para estanqueidade, utilizando sistemas de roletes de
apoio e ranhuradoras para os mesmos diametros de
tubos, operando com pressao variavel de 3,5 bar a
500 bar. A maquina € também composta por sistema
de enchimento de o6leo sintético com capacidade de
injecao de 1 cm® a 150 cm?® de 6leo por operacao de
montagem. Possui estagcao adicional destinada a
realizacao de testes de velocidade, variando de O a
500 mm/s, e de forca, de 1 N a 5000 N, aplicavel a
molas a gas com comprimento de 100 mm a 1000 mm.
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A sequéncia de operagao da maquina:

Como primeiro passo, o operador monta as hastes do
pistao e as prepara para o processo de montagem. Em
seguida, ele insere as hastes do pistao montadas e os
tubos de pressao nos dois dispositivos de montagem.
Uma vez iniciada a sequéncia automatica, as hastes
do pistao sao empurradas para dentro dos tubos de
pressao, preenchidas com Oleo e gas e, finalmente,
fechadas com flange. Detalhando deve colocar os
tubos em cada um dos mandris acionando o pedal que
esta na plataforma de operacao. Uma vez colocados,
a plataforma intermediaria estara se movendo para
cima, permitindo que vocé coloque as barras nas
posicoes previamente ajustadas Tubos guia, esta
altura dentro deles, prossiga para pressionar o botao
de inicio de ciclo.

Imediatamente a plataforma intermediaria desliza para
a posicao de enchimento de 6leo, deixando as barras
dentro do cabecote de enchimento, imediatamente os
alimentadores de 6leo entram atraves de dois cilindros
pneumaticos da marca Festo, uma vez que estao na
posicdo, a quantidade ¢é dosada. previamente
colocados na tela, isso acontece quando as valvulas
de alto fluxo e baixo fluxo sdo acionadas e terminando
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com o sinal enviado pelo contador, que € o que
indicara se temos a quantidade que selecionamos, se
essa quantidade for excedida ou se chegar em falta
estara enviando um sinal de alarme que nao permitira
que O processo continue,

Se estiver correto, a maquina terminara de encher o
Oleo e a plataforma superior se movera para a posicao
de compensacao para selar o tubo com a boca do
sino, entao a plataforma inferior passara a posicao de
enchimento de gas que foi ajustada. anteriormente,
depois a plataforma inferior insere a barra dentro do
tubo para que a plataforma superior comece a girar os
motores que estao presos ao Mandril neste momento
os rolos ranhuradores entram junto com os rolos de
apoio, uma vez feito o sulco radial

Os rolos de fechamento também entram nos backups
para poder realizar a atividade, uma vez que os
Mandris sdo acionados, eles fazem uma compensacao
para poder terminar o fechamento do produto.

Feito isso, as plataformas voltam a posicao inicial e o
produto pode ser retirado para dar continuidade ao
processo.
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Um visor optico permite que o operador da bancada de
teste reconheca se as molas a gas foram montadas e
preenchidas corretamente.

Ele retira as molas a gas da bancada de montagem,
insere-as na bancada de teste para teste e inicia o
ciclo de teste automatico.

A velocidade de extensao € testada primeiro. Se a
velocidade de extensao nao corresponder aos valores
padrao, um dispositivo especial na bancada de teste
destruira a mola a gas, pois ela nao pode ser
reparada.

Se a velocidade de extensao corresponder aos valores
padrao, a forca de extensao € verificada em seguida.
Caso esses valores nao correspondam aos valores
padrao, o operador sera informado por um visor optico.
Além disso, o controle adapta automaticamente o
enchimento de gas na bancada de montagem. O
operador

na bancada de teste remove as molas a gas e as
repassa para retrabalho ou para a proxima etapa de
processamento.
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1.1 VISTA GERAL DO PRODUTO

1.2 PLATAFORMA SUPERIOR

Mordentes

N

Documentacao Técnica




DOCUMENTACAO TECNICA

1.3 PLATAFORMA INTERMEDIARIA
Roletes Ranhuradores

Camara de enchimento de Gas

1.4 ESTAGCAO DE TESTE
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Descricao Valor Escala
Estrutura metalica e volume 26 m?
Eestacbes/didmetro de tubos 15,18,19,22,24 e 28 mm
Presséo de trabalho 3,5a500 Bar
Enchimento de dleo 1a150 cm?
Velocidade de teste 0 a 500 mm/s
Forga (N) 1 a 5000 Newtons
Comprimento Molas a Gas 100 a 1000 mm
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DADOS GERAIS

Peso do Produto
Modelo

FORNECIMENTO DE
ENERGIA

TENSAO
Frequéncia
Corrente nominal
Fusivel

Pressdao Pneumatica

9000 kg
MA300

Hz

Bar

400

50

Consulte o plano técnico
63

7
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