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1.  DESCRICAO DO PROCESSO

Sistema de decoragao de perfis de aluminio em efeito de madeira, realizado através da
tecnologia "p6é em pd" por meio de um tambor inovador.

O alto nivel de automacdo do sistema reduz a mao-de-obra necessdria e proporciona um alto
rendimento em termos de produgdo.

A planta, disponivel com duas maquinas de decoracdo, inclui um forno para a
polimerizagao final.

Duas pessoas penduram os perfis (com a primeira camada de pd6 ja aplicada e fixada em sua
superficie) ao sistema de transporte (transportador) que conduz automaticamente os perfis em
lotes de cinco para o tambor de decoracdo; a decoracgdo da primeira face dos perfis pode comecar
a medida que o lote de perfis chega sob o tambor.

Um trabalhador adicional (ou dois trabalhadores adicionais em caso de perfis especiais)
transforma os perfis manualmente uma vez que a primeira face dos perfis ja foi decorada se mais
de um lado do perfil tiver que ser tratado.

A medida que os perfis foram decorados ao longo de todos os lados / faces necessarios, a
corrente os leva ao forno de cura para a polimerizacdo final do pd; neste forno ocorrem ao
mesmo tempo a polimerizacdo das duas camadas de pd que é, a primeira camada de pd (base)
que foi aplicada e apenas fixada (ndo polimerizada) em outra planta de revestimento e a segunda
camada decorativa aplicada por meios do tambor.

O descarregamento dos perfis decorados é realizado na mesma area prevista para o seu
carregamento e pelo mesmo casal de trabalhadores que os pendurava no inicio do processo.
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2. DADOS TECNICOS DA LINHA EZY

2.1 DADOS DE PROJECTO

Dimensdes da planta :

Comprimento:
Largura:

Altura:

Dimens&es maximas da secio:

Dimensdes maximas:
Comprimento maximo dos perfis:
Peso linear maximo do perfil:

2.2 ESPECIFICACOES DE ENERGIA

Fonte de energia elétrica (a confirmar):

Trifasico:

Fase Unica:

Frequéncia:

Poténcia instalada para cada linha EZY:
Consumo elétrico para cada linha EZY:

Poténcia térmica: LPG

Pressdo de gas:
Poder instalado:
Consumo indicativo de gas para cada linha EZY:

Ar comprimido

Pressao:
Consumo esperado, valor médio:
Consumo esperado, valor maximo:

Caracteristicas do Po:

Caracteristicas em po:
Limite de velocidade para o fluxo de ar da perturbacao:

12.400 mm
11.000 mm
4.000 mm
100 x 200 mm
upto 6500 mm

2 kg/m
380 £10% V

220 V

60 Hz + Earth + Neutral
35 kW
15+ 20 kw
150+ 200 @  mbar
170 000 kcal/h
115000 kcal/h
7 bar

8 Nm?3/h
50 Nm3/h
LEL®) > 40 g/Nm3
<01 m/sec

(2) Pressdo de entrada estabilizada com todas as utilizacdes de gas funcionando.

(3)LEL: lower explosion level.
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3. DESCRICAO DA INSTALAGAO

3.1 NR.1SISTEMA DE TRANSPORTE
O sistema de transporte é feito de dois transportadores de corrente, ao qual o perfil termina sdo
enforcados.
Um sistema de engate (ganchos) apropriado garante a tensdo correta do perfil, de modo a
permitir a conexdao de qualquer tipo de perfil, para que as barras flexiveis também possam ser
devidamente processadas.
Cada transportador estd equipado com um sistema dedicado de lubrificagdo automatica da
corrente.
Os perfis sdo conectados e desconectados aos dois transportadores na mesma posicdo de carga /
descarga.
O sistema de transporte, por meio de um movimento passo a passo das duas cadeias, a
transferéncia dos lotes de perfis ao longo do circuito de transporte para realizar as diferentes
fases de trabalho do processo tecnoldégico:

Carga dos perfis,

Aplicacdo decorativa de camada de p6 com o tambor,

Polimerizacdo do revestimento completo (duas camadas),

Refrigeracdo dos perfils enquanto os perfis se deslocam da saida do forno para a area de
carregamento,

5. Descarga dos perfis.

HwnN e

3.2 NR.2 MAQUINAS DE DECORACAO
Os principais componentes de cada maquina de decoracdo sdo:

1. um sistema de mesa para nivelamento de perfis, assegurando uma alta planaridade das
superficies a serem decoradas durante a passagem do tambor,

2. um 6nibus (um carro que desliza ao longo de uma estrutura de ponte) que corre ao longo
do comprimento dos perfis com o tambor de decorac¢do a bordo,

3. um Doseador de pé (tremonha/reservatorio de pd dotada de sistema automatico de
alimentacdo do po
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3.4 NR.1FORNO DE CURA
Na linha EZY, estd incluido um forno de sino com circulagdo forcada de ar quente para a
polimerizacdo de revestimento em po, equipado com um queimador (marca RIELLO) que pode ser
fornecido com Natural, LPG ou Diesel a pedido do cliente.
O isolamento é por uma |3 de rocha de 100 mm de espessura, concedendo junto com a forma do
sino do forno, uma eficiéncia térmica muito alta.
O forno é equipado com um controle automatico de temperatura com pirotic de seguranca. O ar
de escape extraido da camara de polimerizacdo é liberado por uma chaminé (ndo incluida no
fornecimento).

Caracteristicas técnicas:

e Tempo de cura: 20min com tempo de ciclo de transporte de 2min
e Poténcia instalada do queimador: 170 000 kcal/h
e Temperatura de trabalho : 180 + 200 °C

3.5 SISTEMA DE CONTROLE

A planta esta equipada com um sistema de controle, permitindo que os técnicos administrem
com segurancga 0s componentes e monitorem os parametros de trabalho da linha.

SAT (Surface Aluminium Technologies) S.r.1.

Societa soggetta alla direzione e coordinamento di Graco Inc.

Societa con unico socio

W sataluminium.com E info@sataluminium.com P.IVA/VAT: 1T01982680207

HEADQUARTER - Verona: Via Antonio Meucci, 4 - 37135 Verona (Vr), Italy Capitale Sociale: € 426.250,00 interamente versato
P +39.045.8280601 F +39.045.8213937 Iscr. Registro Imprese Verona n. 01982680207

smetoed Aacdzing Panle

L @ BN Avrel ezy

TREVISAN’



Maguina decoradora com Forno de
ori 5 e si L. olimerizacao
reservatorio de po e sistema de Maquina decoradora com P e ¢
1 i 4 . 7 . u
mesa para nivelamento do perfil reservatdrio de pé e sistema de
mesa para nivelamento do perfil
Sistema de
transporte
v
= = B 2 =
""| |""'r.l EI I i
)
3 o v v ! e é'
| /& o= L5, ‘ @
- | ? i i
- | 2
I/CQ | ! !
L\-H' i i | bl AL ]
| — == S : - F
i | -: s |
0y L 1111 11110

[First decorating machine] [Second decorating machine]




