Memorial Descritivo

Combinagcdo de maquinas para fabricacdo de
molas de compressdao e peg¢as aneladas

Descrigdo Técnica:

Combinacdo de mégquinas para fabricacdo de molas de compressdo e
pecas estampadas e dobradas, dotada de comando numérico
computadorizado (CNC), capaz de trabalhar com arames e fitas de
metal até 5,5mm, com didmetro externo das molas e pecas até 95mm,
velocidade méxima de alimentacdo de arames/fitas até 100m/min;

composta de:
» Enrolamento dos corpos de molas;

» Sistemas de estampagem e dobra de diferentes configuracdes;

» Amolagem e afiacdo de ferramentas;

Caracteristicas Técnicas:

Controladores : CNC
Espessura de arames e : Até 3mm
fitas de metal

Didmetro externo das : Maximo 95mm
molas e pecas

Velocidade méxima de : 100m/min
alimentacédo de

arames/fitas

Velocidade méxima de : 300 RPM

trabalho



i

o
I
Il
e CI0ds
- -
§ 5
ge
38 1
b} [] £

Inspecgao L
M 4 F )
111
7] % Ki'dll" I
T o I
(RNRRNRRERE]
INNRRNRNNRN] @ "
a i .—‘I @ b [
— ] ol | il §
| LI T TTTT1] il
O P 2 2
2 | 9 i ﬂ} L
& | ) 2 F
2 | 1 o |’}
L — T o 4
b m _— (1] r
m i U O Bl
|5 |\ 1 5 [ — 1 =3
Legenda: Enrolamento dos corpos de molas;

: Sistemas de estampagem e dobra;
: Amolagem e afiacdo de ferramentas;

Montagem

@@@ Unidades de fabricacéo



COVANDD

BIHLER

0

CONANDO

BIHLER

BIHLER

RM-35 GRM-50

ARM-10 ([ e

Schenker
WAFIOS
FTU13 [*FA6S
g
2

S

|

Bancada de
montagem

Painel @

JUNG
JF-520-1 @

|sured

@ L

1- SISTEMAS DE ESTAMPAGEM E DOBRA
2 - ENROLAMENTO DOS CORPOS DE MOLAS
3 - AMOLAGEM COM DESBOBINADORES

4 - PAINEIS ELETRONICOS DE COMANDO




Descrigcdo Detalhada dos Componentes da Combinacgdo:

Unidade 1: Enrolamento de molas

Unidade de fabricacdo de molas a partir de arame, bitolas de arame
de 0,15 a 0,80 mm, velocidade de trabalho méaximo de 300 RPM,

comprimento de avanco do material 40 mm, didmetro méximo do corpo
da mola de 10 mm.

Exemplos de pecgas
produzidas

Foto do equipamento



Unidade 2: Enrolamento de molas e artefatos

Unidade mdgquina automadtica CNC para fabricacdo de molas e artefatos
a partir de arame, com 5 (cinco) servo motores, bitolas de arames
de 0,20 a 1,30 mm, velocidade de trabalho méximo de 100 RPM,

Comprimento de avanco do material 80 mm, didmetro maximo do corpo
da mola de 14 mm.
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Exemplos de pecgas
produzidas

Foto do equipamento



Unidade 3: Estampagem e dobragem de pecas

Unidade automdtica para puncionar e formar pecas (estampar e dobrar)
a partir de arame / tira em rolos metal, prensa com forca de
estampagem de 3 Ton, carros de dobra com forca de 1 Ton, velocidade
de producdo de 50 a 200 pecas por minuto, largura da tira de 3 a
15 mm, bitola de arames até 1,5 mm, comprimento do avanco de
material até 100 mm, precis&o de alimentacdo de +-0,005 mm

Exemplos de pecgas
produzidas

Foto do equipamento



Unidade 4: Estampagem e dobragem de pecas

Unidade automdtica para puncionar e formar pecas (estampar e dobrar)
a partir de arame / tira em rolos metal, prensa com forca de
estampagem de 7 Ton, carros de dobra com forca de 5 Ton, velocidade
de producdo de 50 a 250 pecas por minuto, largura da tira de 3 a
32 mm, bitola de arames até 2 mm, comprimento do avangco de material
até 170 mm, precisdo de alimentacdo de +-0,005 mm

Foto do equipamento

Exemplos de pecas
produzidas



Unidade 5: Estampagem e dobragem de pecas

Unidade automdtica para puncionar e formar pecas (estampar e dobrar)
a partir de arame / tira em rolos metal, prensa com forca de
estampagem de 25 Ton, carros de dobra com forca de 8 Ton, velocidade
de producdo de 40 a 175 pecas por minuto, largura da tira de 6 a
40 mm, bitola de arames até 3 mm, comprimento do avanco de material
até 320 mm, precisdo de alimentacdo de +-0,005 mm

Exemplos de pecas
produzidas

il

i

I”

I

/

|

Foto do equipamento



Unidade 6: Amolagem e afiacdo de ferramentas

Unidade retifica plana com perfilador CNC, para Amolagem e afiacdo
de ferramentas, com velocidade varidvel do rebolo de 800 a 400 RPM,

mesa magnética de 180 por 500 mm, didmetro médximo do rebolo 250 mm,
altura madxima de trabalho 300 mm.
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Foto do equipamento

Exemplos de pecas produzidas



