/78

i b 4
_.l =.-;: .l:
s e 10 008
MLl "
C P

o

"
i

Informacéo do produto

CHD 270, CHF 270,
e automatizacao

Mecanizacdo de serras circulares calcadas com dentes
de metal duro completamente automatizada




O conceito VOLLMER de automatizacao:
flexivel, econémico, preciso.

Com este conceito de maquina a VOLLMER estabelece novas normas para uma
afiacdo de serras circulares altamente eficiente e automatizada para Producéo e
Reafiacdo. O conceito VOLLMER de automatizagdo é um sistema modular com-
posto de varias maquinas com controle de numérico CNC para afiar a geometria
do dente nas superficies livres e de ataque tal como os flancos, que com um siste-
ma inteligente de carregador estdo conectados entre si. A interacdo destas unida-
des possibilita a organizacdo operacional mais flexivel, que poda ajustar-se a suas
necessidades. Com trés, cinco ou sete carros de carga para a automatiza¢do de até
650 discos de serra com diametro até 630 mm. Ou com dois, quatro ou seis carros
de carga para a automatizacao de até 550 discos de serra com diametro até 840 mm.

Os Centros VOLLMER alcancam um alto rendimento de afiacdo, especialmente
através de tempos de ciclo curtos e reducdo de tempos de inatividade, e obtém
uma qualidade de afiacdo impressionante que reflete o alto nivel de cada maqui-
na individual VOLLMER. Mediante o uso de maquinas standard em lugar de ma-
quinas especiais faz este conceito de maquinaria particularmente facil de manter.




CHD 270 PAGINA 4-7

CHD 270 - Mecanizacao completa do angulo de ataque

e de saida

Maquina de afiagdo com oito eixos CNC e dispositivo de me-
dicdo. Para a mecanizacdo automatica de serra circulares
calcadas com metal duro com diferentes didametros e distin-
tas geometrias no peito e no topo dos dentes.

CHF 270 PAGINA 8-11

CHF 270 — Mecaniza¢ao completa das laterais

Maquina de afiacdo com sete eixos CNC e dispositivo de me-

dicdo para a afiacdo circunferencial de ambas as laterais. Me-
canizacao automatica de serras circulares calcadas com metal
duro com diferentes diametros e distintas geometrias nas la-

terais.

AUTOMATIZACAO: CARREGADORES ND PAGINA 12-15

O sistema de carregamento inteligente

Sistema de carregamento com quatro eixos de comando CNC.
Com braco de dupla fixacdo de serras e até sete carrinhos de
carga para alimenta¢do automatica em maquinas afiadoras.
Serra circulares com diametro exterior: 100 mm até 630 mm,
ou 200 mm até 840 mm.

DADOS TECNICOS SEITE 16-19

Importantes cifras, dados e informagdes sobre as maquinas de
afiacdo e os sistemas de carregamento vocé pode encontrar
aqui.
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CHD 270 — Mecanizacao completa do peito e topo
em uma unica fixacao.

Desenvolvimento continuo de um conceito superior
de maquina para manter a mais alta precisdo ao
afiar serra circulares calcadas com dentes de metal
duro. Totalmente controlada por CNC (oito eixos
CNQ), incluido o avanco e o ajuste do angulo peito /
topo. Com dispositivo de medicao automatico.

A construcdo da maquina garante alta estabilidade tal co- O conceito para obter a maxima rentabilidade e precisao
mo 6tima operacionalidade, combinado com pouca neces- para geometrias complexas de dente em um ciclo.

sidade de espa¢o. Na CHD 270 a compacta e robusta uni-

dade de afiacdo é completamente montada num bloco ® Rebolo duplo patenteado para uma completa afiacdo sem
central (monobloco). Isto garante a maxima precisdo e troca de rebolo.

funcionamento suave. ® Maior precisdo no gume dos dentes através da medicdo

O desenho avancado e a alta ergonomia permitem uma da geometria completan.

excelente operacionalidade e o facil acesso para trabalhos ¢ Alta eficiéncia gracas a alta velocidade de mecanizacao.
de manutencdo no quadro elétrico, na bomba de refrige-

racao, sistema pneumatico, ou no sistema contra incén-

dios.



VOLLMER
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CONTEUDO

Maxima flexibilidade para todos os formatos

de dentes.

Aplica¢oes universais

Os oito eixos de comando CNC em conjunto com o controle PMC VOLLMER sdo um
requisito prévio para aplicagdes universais. Muitos programas de afiacdo ja estao
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incluidos. As geometrias especiais podem ser realizadas em qualquer momento so-
Exemplos de formatos para afiacdo do peito

bre o programa multi-superficies.
Exemplos de formatos para afiacdo do topo Mecanizacdo do topo

ve

Cada geometria de dente, inclusivo diferentes fases e angulos obliquos, sera afia-
da em um s6 ajuste. Todos os angulos obliquos podem ser programados individu-
almente. Os tempos ndo produtivos foram mais uma vez reduzidos.
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T odos os angulos de afiacdo obliquo séo individual- Serras circulares com diferentes angulos de ataque As velocidades de afiacdo podem ser ajustadas
mente selecionaveis. podem ser mecanizadas em um so ajuste. de maneira continua para as diferentes super-

ficies.



A CHD 270 esta desenhada para as altas exigéncias de precisdo para serra circula-
res para corte de metais. Convence por seu desenho robusto, eixos de comando
CNC, opgoes variaveis de controle e simples para operar. Mesmo as geometrias de
dentes mais complicadas podem ser mecanizadas em um sé ajuste. Bem como o
quebra cavaco, chanfros de pré e pos corte, dente Braunschweig ou guia cavaco
(Spoon Face). Com um angulo de ataque negativo de no maximo -35° e um angu-
lo obliquo de corte de até 60° a mas alta flexibilidade esta garantida.

=
A
-
)
-

Mecanizacdo do peito com angulo negativo. Mecanizacdo do canal quebra cavaco.

Através do processo de afiacdo oscilante se pode
conseguir excelentes superficies, incluso com altas

taxas de remogéo.

Ly

Mecanizagdo do guia cavaco (Spoon Face).



m
&4

L]

1

EdEOEDNNECEE
EddoEEEEEEE

g @mOopaEOR

om OB EOS
pE n@oa
-

Especialmente facil de operar. Através
de tecnologia do controle inteligente
VOLLMER, vocé s6 necessita concen-
trar-se no essencial.

Vocé sera guiado pelo programa com
um texto claro, com o apoio de grafi-
cos. Muito mais detalhes técnicos fa-
zem com que o0 manejo da CHD seja
seguro.

¢ Interface do usuario baseada no
Windows

¢ Painel de controle com tela em LCD
e facil filosofia de funcionamento
VOLLMER

¢ Todas as geometrias conhecidas de
dentes estdo disponiveis através de
dos menus

¢ SO é necessario introduzir uns pou-
cos dados. Os dados basicos se.

Vantagens do produto:

O apalpador de medicdo integrado recolhe to-
dos os parametros importantes como a largura
de corte, a espessura do disco de serra, e 0 an-

gulo de ataque.
B
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Dentes danificados sdo reconhecidos através
do trinquete de avanco. Desta maneira se evita
danificar o rebolo.
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Também serras circulares com dentes recente-

mente trocados podem ser facilmente meca-
nizados em uma s6 fixagdo.

Afiagdo do peito concavo.

Com o trinquete de avanco montado
transversalmente, e as porta-serras correspon-
dentes, os segmentos de trituradores se meca-
nizam manualmente facilmente.

Mecanizacdo da ranhura em V no topo do
dente.
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Afiacao automatica das laterais do
dente na CHF 270.

 VOLLMER | CHF 270 =

Desenvolvimento continuo de um conceito superior
de maquina para manter a mais alta precisdo ao
afiar serra circulares calcadas com dentes de metal
duro. Totalmente controlada por CNC (sete eixos
CNQ), para a mecanizacdo completa das laterais dos
dentes.

Um conceito de maquina para cumprir altas exigéncias na
afiacdo das laterais dos dentes em serra circulares calcadas
com metal duro. Com a CHF 270 vocé tem a sua disposicao
uma maquina de mecanizacdo que oferece caracteristicas so-
bressalentes: Como maquina individual ou, incluso, com car-
regador automatico para producao de serra circulares. Os se-
te eixos CNC sdo compactos e robustos, montados em um
bloco central (monobloco). Isto garante a maxima estabilida-
de, suavidade de funcionamento e precisdo de todas as geo-
metrias dos dentes.

Mecanizacdo das laterais
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Os sete eixos controlados por CNC, em combinag¢do com o controle PMC - VOLLMER, sdo um requisito
prévio para aplica¢gdes universais. Varios programas ja vém incluidos, geometrias especiais podem ser rea-
lizadas através do programa de multi superficies. Todas as mecaniza¢des serdo efetuadas com recorrido
de trajetdria da mais alta qualidade.

Com o Software
Exemplos de dentes: g VOLLMER para multi-

—— superficies e dentes
agrupados se podem
programar diferentes
mecanizag¢des de super-
ficies, angulos e osci-
lagdes em um dente ou
varios dentes.

Oa v 9w 0 g a2

Cinco programas padrao de afiacao:

a y 4

W W | B | oy

Afiacdo para frente, Rapido para frente Afiacdo para frente e Oscilacdo com livre Mecanizacdo de serras
recuo do rebolos e avanco dos rebolos e para tras sem carga. programacao da carga circulares com diferen-
retorno rapido. afiacdo para tras. e numero de afiacoes. ¢a nas laterais.

s
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Vantagens do produto:

Cada serra circular se posicionara
automaticamente durante a exe-
cucdo do posicionamento da afia-
¢do independentemente do dia-
metro.

Depois o apalpador mede a geo-
metria do dente como o angulo
de ataque, o angulo livre tangen-
cial e radial, a largura de corte, a
espessura do disco, e a medida na
lateral.

Uma alta precisao é requisito pré-
vio para posteriores resultados de
afiagdo exatos.

Com o trinquete de avan-
¢o montado transversal-
mente, e as porta-serras
correspondentes, 0s seg-
mentos de trituradores
podem ser mecanizados
facilmente no modo ma-
nual.

As medidas dos dentes
recentemente soldados
serdo ajustados de ma-
neira totalmente auto-
matica.

O apalpador de medicao
integrado registra todos
os parametros importan-
tes como a largura de
corte, a espessura do dis-
co da serra e o angulo de
ataque.

O desgaste dos rebolos
também é controlado e
compensado. Ademais
ajuda na medicdo dos
novos dentes recente-
mente soldados.
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O funcionamento desta maquina é feito através da tecnolo-
gia do controle VOLLMER especialmente simples e facil. Os
programas de afiacdo ja estdo integrados de serie e confi-
guraveis além de disponiveis no painel de controle sobre
menus, incluindo os programas para dentes com laterais ar-
redondados. O operador sera guiado através do programa
em texto claro — com o apoio de gréaficos — na tela de LCD.
Ali também recebe informacdo importante para uma rapida
correcdo de possiveis problemas. E possivel fazer um novo
programa enquanto a maquina esta mecanizando uma serra.

/78

G VOLLMER

Tela de entrada para a medi¢do do dente.

i VOLLMER

Tela de entrada para laterais arredondadas.
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Sistema de carregamento
com sete carrinhos de carga e trés :

maquinas para a automatizacdo de alimentacao
de serras com didmetro de até 630 mm.

A base do conceito de automatizacdo VOLLMER é o sistema cos de serra. Mediante a substituicdo dos carrinhos

de carregamento ND flexivel e rapido, que através do siste- de transporte se garante um processo continuo de mecani-
ma de introduc¢do de dados esta conectado em rede com as zacdo. Ao trocar os carrinhos o rob6 para, porem o processo
maquinas de afiacdo. As serras circulares a mecanizar sdo de afiacdo nédo serd interrompido.

colocadas nos carrinhos de carga e alimentadas através do Quatro eixos CNC, sendo dois lineares e dois eixos girato-
sistema de carregamento. Cada carrinho tem uma capacida- rios, controlam os movimentos. O braco com dupla fixacao
de de carga de aproximadamente 50 discos de serra, por- garante tempos de troca de serras muito rapidos. Diferentes
tanto, vocé pode mecanizar automaticamente até 650 dis- modos de operacdo garantem a maxima flexibilidade.

Carrinho de carga com uma pilha de serras no modo Duas pilhas de serras sobre um carrinho de carga pa- Em cada carrinho de carga podem ser empilhadas
de producédo. ra aumentar a capacidade de carga. até 50 serras circulares com diferentes diametros e
geometrias de dente.



ND 320/340/360 — Sistema de carregamento para §
diametros de serras até 840 mm. =
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Sistema d? carl:egémento com seis car.rinh?s de S
Simentacko de setos com afametro de ot 840 5

Este sistema de carregamento foi desenhado especifica-
mente para a mecaniza¢do completamente automatica
de serras com grandes diametros de até 840 mm.

O brago com fixacdo dubla de serras é especialmente
reforcado e desenhado para serras de até 11 kg, per-
mitindo curto tempo de troca das mesmas. No caso da
utilizagdo unilateral do braco vocé pode mecanizar au-
tomaticamente serras de até 20 kg.

Dependendo da sua necessidade vocé podera escolher
as versoes de dois, quatro ou seis carrinhos de carga e
assim, obter uma capacidade suficiente para um proces-
so totalmente automatico por varios turnos de trabalho.

7
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Carrinhos de carga com pilhas de serras ND 320/340/360.



Braco padrdo para ND 230/250/270. Para carrega-

mento de serras de até 630 mm de diametro.

Dados técnicos:

Diametro exterior de serras circulares:
Pilha simples

Pilha dupla

Peso max. da serra:
Utilizacdo unilateral

Utilizacdo bilateral

peso de 20 kg.

ND 230 até 270
ND 320 até 360
ND 230 até 270
ND 320 até 360

ND 230 até 270
ND 320 até 360
ND 230 até 270
ND 320 até 360

Braco padrao
ND 230/250/270

100 até 630mm

100 até 305mm

9kg

6kg

.

Braco padr&o para ND 320/340/360. Para carrega-
mento de serras de até 840 mm de diametro e um

Brago especialmente desenhado para serras com cor-
po escalonado. Pode ser montado em ambos os si-
stemas de carregamento.

Braco padrao
ND 320/340/360

200 até 840mm

200 até 410mm

20kg

11kg

Braco “Serraria” para

serras com corpo esca-

lonado

150 até 630mm
150 até 840mm
150 até 250 mm
150 até 305mm

10kg
10kg

6kg
10kg




As pilhas de serras sdo preparadas e programadas por meio de uma estacdo de

introducdo de dados desenhada para o uso em ambientes de trabalho.

I ogem/

No sistema de carregamento é possivel programar varias pilhas de serras inde-

pendentemente da estacdo de introducdo de dados.

/78

Com o conceito de automatiza¢do VOLLMER vocé gan-
ha em todos os sentidos uma maior flexibilidade. Vocé
decide sobre a sequéncia dos passos de processamento
da serra. Também sobre a ordem em que os carrinhos
de carga devem ser manejados e onde as serras acaba-
das serdo colocadas. Vocé pode determinar individual-
mente cada passo especifico e adaptar ao seu fluxo de
trabalho. A possibilidade de mecanizar multiplos lotes
Ihe proporciona uma maior flexibilidade. Ao mesmo
tempo vocé pode variar os didmetros das serras, assim
como numero e geometrias dos dentes. E uma solucao
econdmica para cargas de pequenas quantidades.

¢ Colocacao de serras em carrinhos de carga para ali-
mentacdo do sistema de carregamento

¢ Introducdo da sequéncia planejada de automatizacao
no painel de controle.

¢ Configuracao de uns poucos parametros da serra na
estacdo de introducao de dados.

e Inicio do programa automatico.

¢ Através da troca dos carrinhos de transporte e uma
alimentacdo constante com serras ainda ndo mecaniz-
adas, serd garantida uma producao de serras por
24horas.

E recomendado que o operador esteja em uma sala se-
parada e silenciosa para que ele possa inspecionar as
serras, empilha-las no carrinho de carga e introduzir os
dados tranquilamente.

CHF270

Dependendo das necessidades é possivel realizar diferentes programas de
trabalho e pilhas de serras para a mecanizagao das superficies livres e de
ataque tal como das laterais.

s
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Dimensoes:

CHD 270

2050

1600

=

CHF 270

2000

1600

CHE 0

.|

Reservamo-nos o direito de alteracdes em beneficio da melhoria técnica. Patente registrados.

2215
1835
1405
2895
1415

490

i}
380
490

2025
1870 ¢

1415

390
2625
1850
1405
325



Kreissageblatter:
Diametro exterior
Diametro interior
Espessura do disco
Passo do dente

Curso de afiagao:
Comprimento do dente
Céncavo

Detalonamento nas costas
Angulo:

Angulo de ataque

Angulo de ataque céncavo
Angulo livre

Angulo livre tangencial
Angulo livre radial

Afiacao obliqua:

CHD 270

80 até 840 mm

A partir de 10 mm

até 14 mm
6 até180 mm

até 20 mm
até 15 mm
até 40 mm

—30° até + 40°
—10° até + 25°
+ 5° até + 45°

CHF 270

80 até 840 mm

A partir de 10 mm
até 14 mm

6 até 180 mm

até 30 mm

— 40° até + 40°
até + 8°
—20° até + 6°

s

CONTEUDO

No topo do dente até 60° -
No peito do dente até 30° -
No peito com angulo negativo até 30° =
Diferencia de altura do dente qualquer -

Capacidade do depésito de refrigeracdo  Aprox. 140 L Aprox. 120 L

Conexao elétrica Aprox. 5,8 KVA Aprox. 8,5 KVA

Fornecimento de ar comprimido > 5 bar > 6 bar

Peso Aprox. 3.000 kg Aprox. 2.400 kg
CHD 370 CHF 370

Diametro exterior de serra 80 até 1.380 mm 80 até 1.380 mm

Peso Aprox. 3.400 kg Aprox. 3.000 kg

—_
~N

Dependente da configuragdo pode-se alterar ou reduzir estes dados técnicos.



Combinacoes possiveis:
Para cada tarefa uma solucao adequada.

Dependendo de suas preferencias e exigéncias, os centros VOLLMER podem ser configurados individualmente utilizando
diversas maquinas individuais em diferentes versdes.

o779

ND 230 para uma maquina com trés ND 250 para um maximo de duas ND 270 para um maximo de trés
carrinhos de carga. maquinas com cinco carrinhos de carga. maquinas com sete carrinhos de carga.

:; U

ND 320 para uma maquina e dois ND 340 para até duas maquinas e quatro ND 360 para até trés maquinas
carrinhos de carga. carrinhos de carga. e seis carrinhos de carga.

Reservamo-nos o direito de alteracdes em beneficio da melhoria técnica. Patente registrados.
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Serras circulares:

Diametro exterior

® Com uma pilha de serras por carrinho de carga
® Com duas pilhas de serras por carrinho de carga
Diametro do furo

Espessura do disco

Altura de pilha

Conexao eléctrica
Fornecimento de ar comprimido

Peso:

ND 230
ND 250
ND 270

Serras circulares:

Diametro exterior:

® Com uma pilha de serras por carrinho de carga
® Com duas pilhas de serras por carrinho de carga
Diametro do furo

Espessura do disco

Altura de pilha

Conexao elétrica
Fornecimento de ar comprimido

Peso:

ND 320
ND 340
ND 360

* Dependendo do brago de carregamento montado

100 até 630 mm*
100 até 305 mm
16 até 180 mm
até 5 mm

< 300mm

aprox. 1,8 kVA

> 6bar

aprox. 1.400kg
aprox. 1.500kg
aprox. 1.850kg

200 até 840 mm*
200 até 410 mm*
16 até 180 mm
até 5 mm

<300 mm

prox. 1,8 kVA

> 6 bar

aprox. 1.400kg
aprox. 2.000kg
aprox. 2.600kg

Dependente da configuracdo pode-se alterar ou reduzir estes dados técnicos.

. Qvoum

s

o
[a)]
D
Ll
o
=
(©)
)

| DADOS TECNICOS

—_
Xe]



O conceito da redefinicao.

Uma grande vantagem oferece a utilizacdo da administracdo das serras com transmissao direta de dados ao préprio sistema
de computacional do cliente. Funcées complementares como a colheita de dados operacionais das maquinas e dados de

processo, acrecentam mais seguranca ao processo completo de producdo. Isto Ihe permite analisar a utilizacdo e a produtivi-
dade da maquina, assim como armazenar os dados das ferramentas de trabalho.

O monitoramento a distancia da VOLLMER |he da a

opcdo de permitir a assisténcia técnica VOLLMER de
conectar-se com sua maquina para poder diagnosti-
car a situacdo atual de sua maquina. As atualizagdes
de software podem ser realizadas deste modo. Esta

é uma excelente oportunidade para analisar erros e
para proporcionar ajuda na programacao.

Estrutura da rede:

Monitoramento

Através do BDE (Sistema de armazenagem de dados)
serdo armazenados os dados de medicao (diametro,
espessura de corte, angulo de ataque, ...), tempos de
mecanizag¢do e desgaste do rebolo individualmente
para cada ferramenta. Estes dados podem ser utiliz-
ados para qualquer propésito.

Estrutura da rede da empresa

Servidor, PC:
DNC, BDE, MDE

Roteador

DES DNC, BDE,

com
Firewall %

Durante a armazenagem de dados da maquina
(MDE), os tempos de funcionamento, tempos de in-
terrupgdo e mensagem de erros sdo gravados. Estes
dados podem ser usados de imediato para calcular a
utilizacdo da maquina, ou para qualquer outro
propoésito.

A criacdo de redes de cada um dos componentes se
realiza seguindo o padrdo 10BaseT Ethernet RJ45. A
estacdo de introdu¢do de dados com o roteador in-
tegrado atua como interface entre as maquinas, en-
tre o préprio servidor e o PC do cliente.

DES = Estacdo de introducdo de dados

DNC = Instalacdo para transmissdo de dados desde
ordenador externo

BDE = Armazena os dados operacionais

MDE = Armazena os dados da maquina

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH
Ehinger StraBe 34

D-88400 Biberach/Rif3

Telefon +49(0) 73 51/571-0

Telefax +49(0)73 51/571-130
www.vollmer-group.com
info-vobi@vollmer-group.com

721por/01.18/WEB



