MEMORIAL DESCRITIVO

DESCRICAO DO EQUIPAMENTO:

Tear retilineo a ar (sem lancadeira), para fabricacdo de tecido plano, usado, largura
nominal util de 210 cm, equipado com maquineta Staubli 2580, com duas cores, doze
levas, 2 pré-alimentadores de trama, dez quadros de ligo, um e meio rolo de tecido, um
e meio rolo de urdume, malhas e lamelas, com todos os acessdrios necessarios para seu
perfeito funcionamento.

APLICAGAO:

Fabricacdo de tecidos planos - Tear Plano que permite o entrelacamento (tecelagem) de
uma forma ordenada de dois conjuntos de fios, denominados por trama (fios
transversais) e urdume (fios longitudinais), formando como resultado uma estrutura
denominada de tecido de tear plano.

DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO TEARES RETILINEOS A AR:
1- Desenrolador de urdume
2- Guarda urdume

3- Quadros de licos

4- Sistema de Insergao do fio de trama
5- Pente do Tear

6- Tempereiras

7- Regulador de densidade de trama
8- Enrolamento do tecido

Obs. Neste esquema ndo estdo representadas a maquineta do tear, pré-alimentador,
malhas e lamelas.

1. Mecanismo de entrega do Urdume: Desenrolador de Urdume - S3o mecanismos
reguladores, podendo funcionar intermitentemente ou continuamente, nele os
fios de urdume sdo puxados, a medida que o tecido é produzido
(desenrolamento negativo) ou desenrolado do carretel de urdume
(desenrolamento positivo).



2. Lamelas - Sao laminas de ago inoxidavel que sdo posicionadas entre o cilindro
porta fio e os quadros de licos. Em cada barra é inserido um conjunto de laminas,
denominadas lamelas, as quais ficam suspensas apoiadas nos fios de urdume,
sendo que para cada fio corresponde a uma lamela.

3. Guarda Urdume - A funcdo de um guarda urdume é a de parar a maquina de
tecer quando um fio de urdume se rompe, para evitar um defeito no tecido. O
guarda urdume pode ser mecanico ou elétrico, mais independente disto, é
sempre necessario que uma lamela comande o acionamento do sensor do
sistema.

4. Quadro de Ligos - Os fios ao serem desenrolados do rolo de urdume formam um
plano horizontal, sendo necessario para que se obtenha o entrelagamento com
os fios de trama, dividir a manta de fios de urdume em dois sistemas, um num
plano superior, cujos fios ficardao por cima da trama inserida e outro num plano
inferior, cujos fios ficardo por debaixo da mesma trama. Esta abertura do plano
de fios é denominada de “cala” do tear e é resultante do movimento vertical dos
guadros de licos. O posicionamento dos quadros em cada inser¢do de fio de
trama determina o ligamento ou desenho do tecido.

5. Sistema de Insergdo do Fio de Trama - Dos sistemas componentes do tear, o de
insercdo de trama foi o que apresentou a evolucdo técnica mais significativa,
sendo mesmo os teares identificados pelo seu sistema de insercdo, podendo ser:
Lancadeira, Projétil, Pinca, Jato de ar e Jato de agua.

Neste apresentado:
Jato de ar:

Tear a jato de ar é um tear que usa uma corrente de jato para arrastar o fio de trama
pelo galpao. O principio de funcionamento é usar ar como meio de insergdo de trama e
o fluxo de ar comprimido gerado pelo jato é usado para puxar a forca de tragcdo de atrito
do fio de trama, sendo o fio de trama levado através do galpdo por esse jato gerado. O
jato é usado para atingir o propdsito de insercdo da trama.

Este método de inser¢ao de trama permite que o tear atinja alta velocidade e alto
rendimento. Entre varios teares sem langadeira, o tear a jato de ar é o que tem a maior
velocidade. Devido ao método de inser¢do de trama, a taxa de insercdo é alta, a operagao
é simples e segura, a adaptabilidade da variedade é ampla, o consumo de material da
maquina é baixo e a eficiéncia é alta. As vantagens da alta velocidade e baixo ruido



tornaram essas maquinas em um dos tipos mais promissores de maquinas de tecido

plano.

6.

Pente do Tear - Apds a sua insercdo, no espaco da cala do tear, o fio de trama
deve ser conduzido até o tecido em formagao, agao denominada de “arremate”
da trama, a qual é efetuada pelo pente, que fixado na mesa batente do tear,
executa um movimento ciclico de avancgo e recuo a cada inser¢ao, denominada
de “batida do tear. O pente é caracterizado pelas suas dimensdes e
principalmente pela densidade de dentes ou puas, definida como o nimero do
pente. Assim um pente de numero 15 define que o mesmo tem uma densidade
de 15 puas por cada centimetros de largura.

A largura que os fios de urdume ocupam no pente é denominada de “largura em
pente” e é determinada em funcdo da largura final desejada para o tecido
acabado, considerando os parametros de contracdo e encolhimento da trama.

Tempereiras - Apds o arremate da trama, com o entrelagamento entre os fios de
urdume e trama, na formagao do ligamento do tecido, a dimensao da largura do
tecido formado serd menor que a “largura em pente” devido a contracdo do fio
de trama, tendo um estado alinhando no momento da insercdo passa para
ondulado no tecido. Para reduzir este desvio de dire¢ao, sao posicionados nas
laterais do tear, imediatamente apdés o ponto de arremate da trama, dois
cilindros metalicos denominados de tempereiras.

Regulador de Densidade de trama - O conjunto denominado de regulador de
densidade de trama é responsavel pelo acionamento do cilindro. Durante o
tecimento ha um equilibrio entre este sistema e o Desenrolador de urdume,
comandado pelo conjunto de controle da tensao dos fios de urdume (balanca do
tear). O tecido formado acompanha a velocidade periférica do cilindro de arraste
do tecido, a qual define a densidade dos fios de trama (batidas/cm) do mesmo.
Ao sistema regulador de densidade de trama estda acoplado o conjunto de
enrolamento do tecido.

Enrolamento do Tecido - O enrolamento do tecido realiza-se a medida que ele
vai sendo produzido, num rolo colocado inferiormente na parte anterior do tear.
Este enrolamento deve realizar-se de um modo regular, ndo motivando mais do
gue pequenas variacoes de tensdo no tear.



10. Malhas e Lamelas - Sdo hastes metalicas dotadas de um orificio denominado de
“olhal” pelo qual passa o fio de urdume, procedimento efetuado na operacao de
preparacao denominada de remetecdo. A sequéncia de passamento nas malhas
obedece a uma ordem determinada em fungdo do ligamento do tecido.

11. Maquinetas - Para realizar os movimentos dos fios de urdume necessarios a
operacdo de tecimento, empregam-se maquinetas de excéntricos, quando o
numero de evolugdes distintas dos fios de urdume é no mdaximo 12 (os
ligamentos sdo simples); maquinetas de lico, quando o nimero maximo de
evolucOes é 28, versatilidade na fabricacdo de todas as liga¢Ges, tendo funcdes
auxiliares de governar a retengao do enrolador de tecido, a do desenrolador do
urdume e a selecdo das cores de trama; maquinetas jacquard, quando os
desenhos sdao de maior tamanho e complexidade, até no maximo de 240 fios.

12. Pré-Alimentador - O pré-alimentador tem por missao retirar o fio da bobina de
trama. De maneira teoricamente constante a velocidade reduzida, para poder
entrega-la ao sistema de portatramas (parada automatica) da maquina de tecer,
seguindo o seu ciclo descontinuo de funcionamento.

DESCRICAO COMPLETA DOS TEARES:

TEAR PARA FABRICACAO DE TECIDO PLANO, A AR (SEM LANCADEIRAS), USADO, COM
LARGURA UTIL DA MAQUINA 210 CM, COMPLETO, COM MAQUINETA STAUBLI 2580,
12 LEVAS INSTALADAS, COM DUAS CORES, 2 PRE- ALIMENTADORES, DEZ QUADROS,
UM E MEIO ROLO DE URDUME, UM E MEIO ROLO DE TECIDO, MALHAS E LAMELAS E
TUDO O MAIS NECESSARIO PARA SUA MONTAGEM E PERFEITO FUNCIONAMENTO.

Fabricante: Sulzer Textil - Pais de origem: Suiga



VISTA GERAL DO TEAR RETILINEO A AR:




