Modelo: DCC160
Marca: LK
Aplicagao: Fabricacdo de pegas automotivas em aluminio

Descrigdo: Maquina de inje¢do por fundi¢do sob pressao (die casting), controlada por um
controlador légico programavel (PLC) avangado. Fechamento vertical com forc¢a de
fechamento de 1600 kN, pressao de trabalho do sistema 14 Mpa, poténcia do motor 15 kW,
tamanho da placa (H x V) 680 mm x 680 mm, espago entre colunas 460 mm x 460 mm,
pressdo de inje¢do 142 MPa, capacidade do tanque de 6leo hidraulico 520 L, curso de
injecdo 340 mm, for¢a de extracdo: 108 kN.

Estas maquinas sdo utilizadas para a fabricacdo de pecas de aluminio através de
compressao por sistema hidraulico, com pressdo maxima de trabalho de 14 MPa e
reservatério de 520 litros de dleo hidraulico. As pecas sdo moldadas com compressao
maxima de 160 toneladas, de acordo com o molde instalado. As maquinas possuem
didmetro do pistdo de injecdo de 50 mm, placas de 680 mm x 680 mm, e todas as operagdes
de fabricacdo sdo gerenciadas pelo PLC. O espaco maximo entre colunas é de 460 mm x 460
mm.

Todos os requisitos de seguranga sio atendidos pelas maquinas, que ndo permitem
acionamento sem estarem perfeitamente fechadas.

Foto da maquina de injecdo por fundigio sob pressao:
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