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INDEX IT600: Centro de Torneamento de alta precisao

O Centro de Torneamento IT600 impressiona através de seu
conceito construtivo vertical e eleva o torneamento universal
de alta precisao ao nivel mais alto existente.

A robustez obtida pelo conceito monobloco de seu leito de
ferro fundido confere a esta maquina estabilidade de
usinagem sem precedentes. A proposta da INDEX em
oferecer usinagem simultanea com 2 cabecotes revolver,
combinada com elevada rigidez e torque, aumentam a
produtividade desta maquina.

A area de trabalho bem estruturada e o leito vertical da
maquina proporcionam uma étima ergonomia € uma
preparacdo simples e rapida.

O Centro de Torneamento IT600 é equipado com ferramentas
acionadas em seu revolver superior além de eixo Y, € pode
ser configurado com diversos opcionais como o fuso de 65
mm ou 90 mm, cabecote revélver multifuncional ou
contraponta servoacionada para abranger flanges ou eixos,
desde pecas simples até as mais complexas, em lotes
pequenos ou médios, com altos niveis de qualidade.
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Excelente produtividade, alta flexibilidade

Versao Contraponta

Fuso principal

Excelente eficiéncia na
remocao de cavacos com o
fuso High Torque.

O fuso principal possui eixo C
com fungao Transmit, e pode
ser programado em qualquer
angulo.

* @ de passagem 65 mm ou
90 mm

e @ daplaca até 250 mm
= 4.000 rpm

* 18,5 kW (25%)

* 352 Nm (25%)

Cabecote Revélver Superior
Gragas a grande capacidade
de alojamentos de
ferramentas, o cabecote
revélver superior garante
tempos reduzidos

de setup. Ideal para uma
usinagem completa, inclusive
comusodoeixoY,gerado
através do sincronismo dos

eixos.

= Alta flexibilidade para
usinagem externa e interna

e 14 estacoes VDI30
e Eixo Y (+/-75 mm)

* Ferramentas acionadas com
rotacdo de 6.000 rpm

Versdo Cabecote Revolver Multifuncional

Contraponta Programavel
« Opcional de contraponta
programavel via NC

= Sistema eletrénico de
posicionamento

= Sistema “Built-in” com 6
rolamentos de alta
resisténcia no mangote

= Forca de acionamento
superior para pegas
pesadas ou que exigem
maior forca de arraste

= |deal para usinagem de eixos

e outras pecas longas

e Curso de 600 mm

= Forca de acionamento de

10.000 N

g

-‘

Cabecote Revolver

Multifuncional

* Opcional de cabecote
multifuncional para usinagem
simulténea

« Com funcéo contraponta
programavel para a usinagem de
eixos

= Disponibilidade de 10
alojamentos de ferramenta
extras

* Manipulacao de pecgas através
de dispositivos especiais

» |deal para usinagem interna
com ferramentas longas
(até 330 mm) nas 3
estacoes Uniflex (com recuo
de 50 mm das demais)

- 7 estacoes VDI30
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Eixo YInteligente e Ferramentas Acionadas

\
Fresamento de superficies Furacdo excéntrica Furacao excéntrica profunda

Sempre pensando em oferecer as melhores solugdes, desenvolvemos um novo conceito para usinagem com eixo Y através
da integracdo dos eixos da maquina. O cabecote revolver superior possui um eixo Y preciso.

O eixo Y é gerado pela combinacéo entre o eixo de indexacédo do revélver, o eixo C do fuso de trabalho e as ferramentas
acionadas, podendo executar diferentes tipos de operacdes como fresamento de superficies, furacado excéntrica profunda e
rasgo de chaveta.

Ideal para uma ampla gama de pecas

Com o torno IT600 é
possivel usinar uma
grande variedade de
pecas com barras de até
65 mm, podendo utilizar
placas com didmetro de
até 250 mm.

Também pode ser
configurada com fuso de
90 mm.
SAE1045 DIN 42Cr4 AISI316

Blanque @ 65 x 400 mm Forjado Blanque @ 45 x 110 mm

AlMgSi1 SAE4130 SAEB620 - Barras

Barra @ 45 mm Blanque @ 250 x 230 mm trabalhadas a frio @ 50,8
mm
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O comando: Alta tecnologia - aprimorada pela INDEX

Comando FANUC 32i,
modelo B - Um comando
inovador. Veja as principais
vantagens:

+ Comando standard da
série 30 da FANUC

< Campo operacionalFANUC
com teclado CNC e display
TFT de 10.4" colorido

= Painel de comando original
FANUC com override de
eixos e de fuso

* Manivela eletronica
integrada no painel de
comando

* Memodria para mais de
1.000 programas de pecas

- Sistema de 3 canais para

configurar e programar

(subpastas

para o armazenamento
estruturado de programas)
« Interface USB e CARD-
Reader

= Maior seguranga para o
operador gracas ao FANUC
Dual Check Safety.

Opcionais:

* Manipulagao de pecas
(portal/robd/sistemas de
medicao e controle)

* Ampliacéo para o 2°
sistema de peca (canal) para
o cabecote inferior

Ampliacoes e
complementos INDEX

= Painel operacional
ergondmico (giratério e
articulavel)

e Teclas definidas no painel
operacional para acesso
direto as seguintes funcoes:

- Selegao preparacéao/
automatica (interruptor de
chave removivel)

- Indexagao do revolver/
estacao individual — giro para
esquerda/direita

- Start e stop de ciclo

-Tecla Ciclo Start

- Abertura dafixacdo
« Customizacoes especificas
da INDEX para aprimorar e

facilitar a operacédo da
maé&quina através da
introducao de paréametros e
programas, além da
ampliagao das indicacoes
gerais.

+ Com ainterface de livre
programagcao é possivel
adaptar dispositivos externos

a maquina
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Programacao Tecnologia Entrada/SaidadeProgramas Producao

e Editor de textos para
introduzir, sobrescrever, buscar,
trocar, copiar e cancelar.

* Introducao de observacdes no
programa

* Numeragao oudenominacao
de programas

* Maximo de 3 fungoes M

em cada sentenca

e Tempo de espera em
segundos

= Salto de programas
condicionado

* Operacodes de célculos
aritméticos e trigonométricos

e Cdlculos de pardmetros e
leitura/carregamento de dados
do sistema

* Ciclos standard para
usinagem de torneamento e
fresamento

e Corte longitudinal, plano e
conico de roscas, com passo
constante ou variavel

e Corte de rosca através do
ciclo rigido (até 2000 rpm)

* Interpolacao TRANSMIT

e Parada orientada do fuso

* Menor unidade de entrada/
safda 0,001 mm ou 0,0001
polegada

= Eixo Y(opcional)

* Movimentos de
deslocamento comandados

pela manivela eletrénica

* Introducao de programas
através do teclado docomando
e Interface USB

* Saida de programas direta
para o cartdao de memoria

* Interface ETHERNET (opc)
e Conversao da entrada de
métrica/polegada para:

- introducédo de programas

- trajetérias de programas

- correcoes de ferramentas
- indicagbes na tela

* Indicagao deprogramas
em dois canais e editor de
dois canais (conforme o
ndmero de opcionais da

maquina).

e Sistemas de medicao
absolutos em todos os eixos,
sem necessidade de
referenciamento

e Corretor de ferramentas em
X, Z, e nas posicoes angulares
para oscabecotes revolver
superior e inferior

* Cabecote revolver inferior
multifuncional totalmente
programavel para:

- Funcao contraponta

- Furacéo profunda

- Manipulacao de pecas

= Contador de pecas para
indicacao de lotes de producao
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Campo de trabalho - comcabecote revolver multifuncional Campo de trabalho - com contraponta programavel
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Dados
Técnicos

Area de trabalho IT600

Didmetro maximo de torneamento mm 410

Comprimento de torneamento mm 600

Diametro de volteio mm 620

Fuso principal

Didametro méx. da barra mm 65

Nariz da arvore 1SO 702/1 cilindro 140

Diametro da placa de fixagcao mm 250

Poténcia com 100% /25 % kW 15/18,5

Torque com 100% /25 % Nm 215/352

Rotacéo (Fuso) rpm 4.000

Cabecote Revolver Superior X z Y (interpolado)
Trajetéria do curso mm 220 (+60 / +280) 600 150 (+/-75)
Forca de avanco N 10.000 (40%) 10.000 (40%) 9.400 (25%)
Avanco rapido m/min 30 30 45
Numero de estagcdes 14

Numero de ferramentas acionadas 7

Sistema de ferramentas DIN 69880 mm 30x65

Poténcia das ferram. acionadas (25%) kW 5

Torque das ferram. acionadas (25%) Nm 23

Rotagédo rpm 6.000

Cabecote Revolver Multifuncional X z
Trajetéria do curso mm 110 (+85/-25) 650
Forca de avanco com 40% N 10.000 20.000
Velocidade de avanco répido m/min 30 20
Numero de estagcoes 10

Sistema de ferramentas DIN 69880 mm 30 x 55

Alojamentos de ferramenta 7 x VDI30

Alojamentos para ferramentas longas 3 x Uniflex

Contraponta

Trajetéria do curso mm 600

Forca do acionamento N 10.000

Alojamento DIN 2079 SK30

Equipamento de refrigeracao

Vazédo da bomba I/min 60

Pressao da bomba bar 5

Capacidade do reservatério | 200

Altura de langcamento dos cavacos mm 840

Dimensées, massa e conexao de energia maximas

Comprimento mm 3.110

Profundidade mm 1.683

Altura mm 2.112

Massa kg 5.940

Conexao de energia kW/kVA 39/37,5

Comando

Fanuc 32iB
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