Dobradeira BAUM 26 com alimentador continuo,
Angulos retos de 8 e 16 paginas, Corte K20 e
Empilhador de entrega 3
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Aprimoramentos opcionais de dobramento

Anexo Gatefold: Aumenta a capacidade de dobramento,
permitindo que o pasta para produzir um “gatefold duplo”
fechado. Este inovador sistema pneumdtico e eletrdnico
dispositivo opera em velocidades de produgao que sao mais
rapido do que todos os designs anteriores.

Capas de som: Fornece redugdo de som para alta frequéncia
nivel de ruido criado durante a dobragem, reduzindo o
operador fadiga.

Prensagem/empilhamento: Para remover o ar das folhas do-
bradas, empilhe verticalmente, horizontalmente ou em telhas.

Pasta de faca K20: Fornece a ultima dobra para muitos aplica-
¢oes. A faca pode ser posicionado para dobrar para cima ou
para baixo. Folhas dobradas podem ser direcionadas sair para
adireitaou paraolado esquerdo.

Asapllcagoesmcluem
tltima dobra para dobras volumosas que uma pasta de
fivelando pode produzir
portdo duplo dobravel
insercoes de jornais
folhas de instru¢es com vdrios idiomas que exigem
muitas paginas

Perfurador nocaute: Ajuda a manter as assinaturas unidas pa-
raoperagoes de encadernagao perfeita e costura de sela.

Eixos pré-cortadores: Aumenta os recursos de aplicagdo para
maior perfuragao, marcar e cortar antes da folha entra na pas-
ta. Ele fornece 0 mesmo servigo pesado e caracteristicas livres
de corrosdo da saida eixos de corte e usa 0 mesmo acessorios.
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Redutor Estatico: Neutraliza as cargas elétricas criando uma
campo de ionizagao.

Dispositivo de corte de borda: Corte de borda direita e esquer-
da.

Dispositivo de corte de calha: Remogdo da faixa central da
calha.

Grande exibicao: Grande display suspenso para ver dados
padrao leitura de uma distancia maior.

Colagem: Rolos dobrdveis segmentados, combinados com
combinacdo placas dobraveis, fornecem placas embutidas e
solugbes de colagem em linha utilizando hotmelt ou frio
sistemas de cola.

Sair do kit de contra-ataque de lote: Usado para criar um mar-
cador no fluxo de dobradas produto, para lotes.

Guia de divisao: Para cortar folhas dobradas de 2 folhas a
medida que elas saem a pasta paralela e, em seguida, dobre-a
pasta em angulo reto como duas pastas separadas fluxos na
mesmacrosscarrier.

Rolamentos de esferas vedados: Sem lubrificacdo de rotina
rolamentos de pasta economizam tempo e dinheiro.

Registrar ajuste do guia lateral: Tanto o ajuste micro como o
macro do guia de registro sdao definidos usando o giro facil de
0 ajuste conveniente do volante. O vantagem mecanica do
projeto permite ajuste muito leve a grande sem esforco.



Placa de alimentacao com mola: Mantém pressdo constante
sobre o lengdis para manté-los apertados contra o tambor
traseiro enquanto eles viajam para a tabela inferior para folha
consistente telhas.

Rolos Dobraveis Combinados: Os melhores rolos dobraveis
disponiveis projetados para tragdo reta positiva, utilizando

100% do uretano contra 100% serrilhado de ago de precisao.
Vocé fica completo controle de uma gama mais ampla de
estoques, desde cobertura pesada de tinta, revestimentos
escorregadios, e ag0es mais leves com o bandas avangadas
de poliuretano. Controles de ultima geracdo Os painéis de
controle do operador Baum 26 e 30 oferecem varios recursos
exclusivos, incluindo recursos que melhoram a produtividade.

Eixosde corte: A cortadora resistente de 35 mm de didmetro

o design removivel do eixo proporciona facil configuragao
para perfuragdo, pontuagdo e corte aplicagoes. Componentes
livres de corrosdo sao sempre faceis de remover. Um rolo de
tragcdo removivel com ajuste rodas de saida proporcionam
controle e posicionamento firmes de folhas.

Eixos pré-cortadores opcionais: Aumenta os recursos do
aplicativo para mais perfuragao, pontuagao e corte antes que a
planilha entre na pasta. Isto fornece 0 mesmo servigo pesado
e caracteristicas livres de corrosdo da saida eixos de corte e
usa 0 mesmo acessorios.

Golpe lateral: Além dafrente avangada sopro dear, o sopro la-
teral fornece separacdo de ar portatil usando pa flutuante ajus-
tavel simples e design de tubo de ar lateral para colocar jato de
aronde é mais necessario para umaalimentagao consistente.

Placas dobraveis [balango superior e preparacao para zero
inferior]: A facilidade de configuragao e a dobragem precisa
sdo obtidas usando dois movimentos giratdrios placas defle-
toras nas posigoes superiores e duas placas combinadas nas
posicoes inferiores. Todas as placas dobraveis sdo fabricadas
para servicos pesados construgdo com contato superficial
minimo com as telhas para permitir o papel para viajar sem
esforco através da pasta para mais suave, operagao mais
rapida. Microajuste, ajuste de inclinagdo e ajuste do labio
inferior sdo recursos padrao.
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Transportador cruzado: Os rolos transportadores transversais
que nao deixam marcas sao acionados de forma sincrona por
correias dentadas para proporcionar acionamento antiderra-
pante das telhas. Combinado com guia de marmore de
aluminio solido resistente e ago solido guia de papel em barra
para uso prolongado e estabilidade. Macro e microajuste sao
padrao paraacolocacao da guia.

Configuracoes do rolo Baumset: Réapido, preciso e facilmente
acessivel configuragdes com ajustes micrométricos para lidar
com qualquer estoque, para qualquer trabalho. O referéncia
“zero” permite ao operador fazer ajustes e retornar para as
configuragdes “zero”.

Acionamento de engrenagem helicoidal positiva: Um aciona-
mento silencioso e positivo garante uma dobra firme e consis-
tente, sem dobras “suaves”.

Controle de golpe frontal e lateral: Um ajuste conveniente e
facil do sopro de ar na frente das folhas usando trés zonas para
aumentar ou diminuir o volume de ar de forma independente
onde necessario. O ajuste individual também esta incluido pa-
raolado direito e esquerdo volume de sopro.

Sensor optico de borda de ataque: Fornece detec¢do sem
contato da borda de ataque da folha com exclusivo ajuste
externo que pode ser definido durante a operagdo da maquina,
Se necessario.

Extensao da mesa superior: Um design articulado exclusivo
permite que a mesa seja colocada em trés angulos diferentes
posicoes. Isto fornece ao operador acesso conveniente ao
véacuo roda e minimiza o uso do espago no chao.

Empilhador de entrega: O design robusto do empilhador de
entrega movel inclui uma mesa rebativel para ajustes para
gvitar aninhamento, controle independente de velocidade para
telhas, altura ajustavel e rodizios com trava. A estagdo de con-
trole do operador é convenientemente localizado no empilha-
dordeentrega.
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- Lo gE AR a0 Os painéis de controle do operador Baum 26 e 30 oferecem varios recursos
. mm exclusivos recursos que melhoram a produtividade, incluindo:
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eModo de aprendizagem
¢ Modos de monitoramento de maquina

eMensagens de diagndstico
- *Modo de configuracao de umafolha

J - *Funcoes de contagem

-1 Os controles do operador s@o fornecidos em cada se¢do dobravel, incluindo um
—d | conveniente botdo de controle de sele-¢do de configuragdo para folhas de teste.

Layouts de piso Dobradeira Baum 26 e 30

CF = Alimentador Continuo
P = Pasta Paralela

8 = Pasta de 8 paginas

16 = Pasta de 16 paginas
K = Pasta de Faca

S = Empilhador

Nota: Alimentador mostrado
com porta da caixa de
controle aberta/

fechado.

Especificacoes - Baum 26 e 30 com Alimentador Continuo:

Baum 26" Baum 30"

Tamanho maximo da folha ... 26,5'L x 50,5°C [67,3cm x 128,3cm]..........ccooveneee 30,5'L x 50,5'C [78cm x 128,3cm]
Tamanho minimo da folha..............coreeeeeecsseeeeeeeeseennns 55"L X 77°C [14em X 18CM] oo 55"L x 7°C [14cm x 18cm]
Deteccdo de folhas no alimentador................... Sensor Gptico para borda de ataque.................. Sensor Gptico para borda de ataque
Sopro de folNa............coeeeeeeeeerecccrrereeeeeeeeeeeeessinnnee Sopro frontal e lateral padrdo...................... Padrao de golpe frontal e lateral
Velocidade maxima da pasta............cccoeeceeeeeeesesssssssssrns 9000ipm [230M/min] .........couueueenne ..9000 ipm [230 m/min]
Diametro do rolo de dODra........eeeeeeeeeeeeeeess s seeeeeseeeeeeeeesssssessssss 1,73” [44MM] cooeeeeeeereeeeeeeseeeeeeessseenns 1,73” [44 mm]
Estilo de rolo dobravel......................... .Combinagdo completa de PU macio................. Combinagdo completa de PU macio
Projeto do eixo do cortador..................eeeeeeeereee Centro removivel € aUSEAVEL ............cccccvvveeeeeeee. Centro removivel e ajustavel
Didmetro do eiX0 A0 COMAUON............. e seeeeeeeeseessseeeeeeeesssesssessseeees RIS 175111111 [ 1,38” [35 mm]
Placas dobraveis [4] por se¢do dobravel................. Defletor de giro em #1 e #3..........cceeeee Defletor de giro em #1 e #3
................. ..& combinacao #2 e #4 ... combinagdo #2 e #4

Comprimento MiNIMO da doDra................cccooemmrrrrereeseeeesssssssssssssssees 1,757 [3,5CM] oo 1,757 [3,5cm]
Configuragdes do rolo Gapset.............ocowweeeee BaumSets na parte SUPEIION ...........cocceeessessersreeneeeeeeesssses BaumSets no topo
UNidade 08 PASTA.........eeeeeeeeeseesssssssmssmssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseens INVEISOr CA .......ooooeeeeeeeeeeeeessssssssssssssees Inversor CA
Acionamento mecanico do rol0............cuurreeereeeeee Engrenagem helicoidal ...............ovvvvvvrvreerreerereree. Engrenagem helicoidal
Lubrificagdo de engrenagens........ooossmsmsmmsmmmmmsnnens Recipientes pressurizados .................. Recipientes pressurizados
ROIAMENTOS........ooeenemsmmssssssssssssssssssssssssssssssseee Rolamentos de esferas vedados .............c.......d Rolamentos de esferas vedados
BIBICA....ooooee e erreeeeeeeeeeeesssssssssssssssseeesssssmsssssssssssssssssssssssssssseneee e L20/3/80 oo ..220/3/60

NOTA: As especificagOes estdo sujeitas a alteragoes sem aviso prévio.




