Memorial Técnico

Modelo: ME30A192
Marca: Robert Bosch GmbH

Descricdo técnica:

Maquina de soldar ganchos do coletor, com controladores de corrente entre 1,0 a 5,0 KA,
remocao verniz do fio através sistema Hot Staking, garantindo a integridade dos ganchos
e do fio, pressdao entre 1,0 e 4,0 Bar, temperatura entre 300°C e 410°C evitando
esmagamento excessivo, sensores de temperatura e forga para controle do processo,
sistema de rastreabilidade do produto, servo motor para controle giro com verificagao
diametro, vazdo agua 2,3 a 2,4 bar, ajuste eletrodo eletronicamente entre 18 e 22 graus,
sistema de resfriamento, exaustor de particulas para atmosfera de 2,0CV, sistema ESD,
modulo de solda PSI 6000L1 / BT6, BT06 para ajuste manual de parametros de solda, rede
de gerenciamento de falhas, sistema de monitoramento dos 10 pontos de solda, aprovacao
e reprovagao automatica, eletrodo de contato em cobre e de fusdo em tungsténio, detector
de falhas no porta-pecas com reprovacdo / aprovagdao de forma automatica, sistema
eletronico para rastreabilidade do produto, distribuidores pneumaticos, Drive Twin Line
(3x), IHM BF315T com PC Integrado IPC40_1G1A, CLP RHO4, sistema de rede profibus,
controle via data analysis via tableau & MES, montado em estrutura metalica,
enclausuramento em perfis de aluminio, 01 painel elétrico, cilindros e garras pneumaticas,
bloco de valvula, Cm e CmK de 1,67 e Cp e CpK de 1,33 para todas as caracteristicas do
produto.

Aplicagao:

Solda Hot Staking aplicada ao coletor de induzido para fixar e unir as conexdes elétricas
entre o fio do enrolamento do induzido e as ldminas (ganchos) do coletor de maneira firme
e duravel. Equipamento sera utilizado na producdo de induzidos que serdo utilizados na
montagem de motores para acionadores de vidro elétricos.

Especificagbes técnicas:

Alimentagdo pneumatica: 6bar
Voltagem (V): 3 x 400

Frequéncia (Hz): 50

Corrente (A): 50A

Tempo de ciclo (s/pega): 4,0 s/pg
Capacidade: 4.500.000 pecas/ano
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