MEMORIAL DESCRITIVO — PAINEL DE CONTROLE MCCB
1.Identi ica¢ao do Equipamento
e Marca: MAF

e Designagdo: Painel de Controle MCCB (Motor Control Center
Assembly)

¢ Modelo: MCCB

2. Finalidade e Fungao Principal
O Painel de Controle MCCB da MAF é um dispositivo central e estratégico projetado para atuar

como o principal centro de comando e distribuicdo de energia elétrica dentro de uma linha de
processamento. Sua finalidade essencial é centralizar a distribuicdo de energia, além de
controlar e proteger de forma eficaz os motores e outros componentes elétricos de grande porte
que integram o sistema produtivo. Este painel é responsavel por gerenciar as operacdes de
arranque e parada, bem como a protecdo contra sobrecargas e curtos-circuitos de multiplos
motores, garantindo uma operagao coordenada, segura e eficiente de equipamentos vitais como
esteiras transportadoras, elevadores, ventiladores e demais maquindrios que requerem controle
de poténcia. Ao otimizar o desempenho e a confiabilidade de cada componente, o MCCB
contribui significativamente para a eficiéncia global e a continuidade operacional de todo o
sistema.

3. Especifica¢oes Elétricas

O MCCB é configurado para lidar com as seguintes caracteristicas elétricas, garantindo uma
operacgao robusta e compativel com as demandas da linha:

e Corrente Nominal: 14.4 Amperes

e Poténcia Mdaxima Suportada: 7.25 Cavalos de Poténcia (HP) por acionamento
controlado

e Tensao de Operagao: 480V - Trifasico (3Phase)
4, Caracteristicas Construtivas e Dimensionais

O gabinete do MCCB é projetado para oferecer protecao e acessibilidade, com dimensdes que
permitem sua integracdo planejada no ambiente industrial:

¢ Dimensoes Externas:
o Largura (W): 36 polegadas
o Altura (H): 72 polegadas

e Estrutura do Gabinete: Geralmente construido em chapa de aco, com pintura
eletrostatica ou acabamento em aco inoxiddvel, para assegurar resisténcia a corrosao,
durabilidade e protec¢do contra o ambiente industrial (poeira, umidade, impactos leves).

e Acesso: Portas frontais com fechaduras permitem acesso seguro aos componentes
internos para manutencdo e inspec¢ao, enquanto isolam os operadores de partes
energizadas.



5. Componentes Internos e Funcionalidades

Internamente, o MCCB é equipado com uma variedade de componentes elétricos e eletrénicos
essenciais para o controle e a protecao dos motores:

e Disjuntores e Fusiveis: Para protecdo contra sobrecarga e curto-circuito em cada circuito
de motor e de controle.

e Contatores: Chaves eletromecanicas que permitem ligar e desligar os motores de forma
controlada.

e Relés de Sobrecarga Térmica ou Eletronica: Protegem o0s motores contra
superaquecimento causado por sobrecarga prolongada.

e Controladores Légicos Programaveis (CLPs/PLCs): Podem estar integrados para
executar a ldégica de controle programada, sequenciamento de operagoes,
intertravamentos e comunicagao com outros sistemas de automacao.

e Inversores de Frequéncia (VFDs): Podem ser incorporados para permitir o controle
varidvel da velocidade dos motores, otimizando o consumo de energia e a
adaptabilidade do processo.

e Bornes de Conexao e Fia¢do: Para uma organizacdo clara e segura das conexdes
elétricas.

o Dispositivos de Interface: Bot&es de partida/parada, seletores, indicadores luminosos
e, possivelmente, botGes de parada de emergéncia na porta do painel para controle local
e seguranca.

6. Seguranca e Protegao
A seguranca é uma prioridade no projeto e operacao do MCCB:

e Protegdo Abrangente de Motores: Através de disjuntores, fusiveis e relés de sobrecarga,
0s motores sdo protegidos contra condigdes anormais de operagao que poderiam causar
danos ou falhas.

e Seguranca do Operador: O gabinete fechado previne o contato acidental com partes
energizadas. A integracdo de circuitos de seguranca, como botdes de parada de
emergéncia e relés de seguranca, garante a interrupg¢ado rapida do processo em situacdes
de risco.

¢ Minimizacdo de Downtime: Ao proteger os equipamentos, o MCCB ajuda a evitar
paradas nao planejadas da producao, contribuindo para a estabilidade e a produtividade
da linha.

7. Beneficios Operacionais

A implementac¢do do Painel de Controle MCCB traz vantagens significativas para a operac¢do da
linha:

e Centralizacdo e Facilidade de Manutengao: Reune o controle de multiplos motores em
um unico local, simplificando a instalacdo, a manutencdo preventiva e corretiva, e o
diagnéstico de falhas.



Controle Coordenado: Permite a operacdao sequencial e sincronizada dos motores,
essencial para um fluxo de processo eficiente.

Aumento da Vida Util dos Equipamentos: A protecdo adequada contra sobrecargas e
falhas elétricas prolonga a durabilidade dos motores e demais componentes.

Eficiéncia Energética: Quando equipado com VFDs, possibilita o ajuste fino da
velocidade dos motores, otimizando o consumo de energia.

Modularidade e Flexibilidade: O design de um MCC pode permitir a facil adi¢cao ou
reconfiguracdo de mdédulos de controle de motor conforme as necessidades da linha
evoluem.




