
MEMORIAL DESCRITIVO – PAINEL DE CONTROLE MCCA

1. Identificação do Equipamento

• Marca: MAF

• Designação: Painel de Controle MCCA (Motor Control Center 
Assembly)

• Modelo: MCCA

2. Finalidade e Função Principal
O Painel de Controle MCCA da MAF é o coração do sistema de automação e controle da linha de 

processamento. Sua finalidade principal é centralizar a distribuição de energia elétrica, bem 

como controlar e proteger os motores e outros componentes elétricos de grande porte 

integrados à linha. Atuando como um centro de comando inteligente, ele gerencia o arranque, 

parada e proteção de múltiplos motores e dispositivos, garantindo a operação segura, 

coordenada e eficiente de equipamentos críticos como esteiras, elevadores, ventiladores e 

demais maquinários que demandam controle preciso de potência. Este controle centralizado 

otimiza o desempenho geral e a confiabilidade de todo o sistema de produção. 

3. Especificações Elétricas

O MCCA é dimensionado para operar com as seguintes características elétricas, assegurando 

robustez e capacidade para gerenciar cargas significativas: 

• Corrente Nominal: 16 Amperes

• Potência Máxima Suportada: 8 Cavalos de Potência (HP) por acionamento controlado

• Tensão de Operação: 480V/277V - Trifásico (3Phase)

• Componentes de Distribuição: Inclui elementos como o EPDB101, com capacidade de

175 Amperes, indicando uma robusta capacidade de distribuição de corrente principal,

conforme ilustrado no MCCA LAYOUT.pdf nas seções "LINE SIDE" e "LOAD SIDE".

4. Características Construtivas e Dimensionais

O gabinete é projetado para ser durável e funcional, com dimensões específicas para sua 

integração no ambiente industrial: 

• Dimensões Externas:

o Largura (W): 48 polegadas

o Altura (H): 72 polegadas

• Estrutura do Painel:

o O layout interno mostra uma organização que permite a montagem de diversos

módulos e componentes, sugerindo um design modular e acessível. A presença

de "FRAME SIZE: K1" em vários pontos do layout indica uma padronização na

montagem de componentes internos.

o Porta de Acesso: O layout mostra uma "DOOR OPENING" para acesso aos

componentes internos, o que é essencial para manutenção e inspeção.



o Visibilidade Interna: Um "LEXAN WINDOW" é indicado, permitindo a 

visualização de indicadores e alguns componentes internos sem a necessidade 

de abrir o gabinete, o que aumenta a segurança e a agilidade na verificação do 

status. 

5. Componentes Internos e Funcionalidades 

O MCCA integra uma série de componentes elétricos e eletrônicos para desempenhar suas 

funções de controle e proteção: 

• Unidades de Distribuição de Energia: A presença do "EPDB101 175AMP" indica um 

bloco de distribuição de energia principal, que alimenta os circuitos derivados do MCCA. 

• Controles de Motor: O gabinete abriga dispositivos como contatores e relés de 

sobrecarga (implícitos na função de controle e proteção de motores), além de possíveis 

inversores de frequência (VFDs) para controle de velocidade e torque dos motores. 

• Lógica de Controle: Embora não explicitamente detalhado, um MCCA moderno 

tipicamente contém Controladores Lógicos Programáveis (PLCs) para executar a lógica 

de operação da máquina. 

• Componentes de Segurança:  

o "BLK MUSHROOM EMERGENCY STOP": Um botão de parada de emergência do 

tipo cogumelo preto está visivelmente sinalizado no layout, fundamental para a 

segurança operacional, permitindo a interrupção imediata do sistema em caso 

de risco. 

o "MSR127T": Este é um relé de segurança, como os da Rockwell 

Automation/Allen-Bradley, indicando que o MCCA incorpora circuitos de 

segurança dedicados para monitoramento e intertravamento. 

• Dispositivos de Interface e Monitoramento: Um "INDUSTRIAL PC" é mostrado no layout, 

sugerindo que o MCCA pode integrar funções de interface homem-máquina (HMI) e/ou 

capacidade de supervisão e comunicação com sistemas SCADA ou MES. 

• Outros Componentes de Controle: O "SUBPANEL FRONT VIEW" detalha vários relés 

(R21, R20, AR2, AR3) e terminais (14, 11, 12), bem como componentes da marca "MURR 

ELEKTRONIK" (fabricante de soluções para automação industrial), indicando a presença 

de circuitos de controle auxiliares para intertravamentos, sinalização e comunicação. 

• Proteção de Circuitos: Inclui disjuntores e fusíveis para a proteção individual de cada 

circuito de motor e de controle contra sobrecorrente e curto-circuito. 

6. Segurança e Proteção 

A segurança é um pilar fundamental no projeto do MCCA: 

• Proteção Contra Sobrecargas: Circuitos de proteção monitoram continuamente a 

corrente nos motores, desligando-os automaticamente em caso de sobrecarga. 

• Proteção Contra Curto-circuito: Disjuntores de alta capacidade (como os associados ao 

EPDB101 175AMP) e fusíveis garantem a rápida interrupção de corrente em caso de 

curto-circuito, prevenindo danos maiores. 



• Parada de Emergência: O botão de emergência ("BLK MUSHROOM EMERGENCY STOP") 

e o relé de segurança "MSR127T" garantem que o sistema possa ser desligado de forma 

controlada e segura em situações críticas. 

• Isolamento Elétrico: O gabinete oferece um ambiente seguro para os componentes 

elétricos, isolando-os do ambiente industrial e prevenindo o acesso acidental a partes 

energizadas. As labels "LINE SIDE" e "LOAD SIDE" também indicam uma clara separação 

entre as fontes de alimentação e as cargas controladas. 

7. Benefícios Operacionais 

• Centralização e Organização: Consolida o controle de múltiplos motores em um único 

gabinete, simplificando a instalação, manutenção e diagnóstico. 

• Eficiência e Coordenação: Permite o controle coordenado e sequencial dos motores, 

otimizando o fluxo do processo e evitando conflitos operacionais. 

• Confiabilidade: Reduz o tempo de inatividade da linha através da proteção abrangente 

dos motores e da facilidade de diagnóstico. 

• Modularidade: Facilita a expansão ou modificação da linha de produção, permitindo a 

adição ou reconfiguração de módulos de controle de motor. 

 



 


