Memorial Descritivo — Transportador Compacto para Caixas Cheias
Full Box Conveyor 5 ft Lx 18 in W

Model: MA-US-083

Marca: MAF

1. Descrigao Geral e Aplicacao

Transportador compacto, projetado para a transferéncia estdvel, continua e segura de caixas
cheias logo apds o enchimento/fechamento na linha de sele¢io de frutas. Conduz as embalagens
para as etapas subsequentes (inspecdo final, acumulacdo/buffer ou paletiza¢do), preservando a
integridade das caixas, mantendo a rastreabilidade e assegurando o sincronismo com o restante
dalinha. O design sanitario, a ergonomia e a prontiddo para integracdo elétrica/controles tornam
o equipamento ideal para packhouses com espaco reduzido e alto requisito de cadéncia e
confiabilidade.

2. Escopo de Fornecimento

e Transportador de correia com leito de baixo atrito, laterais/guias ajustaveis e estrutura
sanitaria.

e Conjunto motriz com controle de velocidade varidvel para sincronismo de linha.

e Sensores de presenca/fila e interfaces elétricas de integracéo.

e Pés niveladores com ajuste de altura e provisions para fixacdo ao piso.

e Documentacdo técnica (desenhos, instrucées de instalacdo, operagdo e manutencao).
3. Dimensodes Principais

e Comprimento: aproximadamente 1,52 m (5 ft).

e Largura util de transporte: 18" (= 457 mm).

e Llargura total do conjunto: tipicamente 520-600 mm (varia conforme guias e protegdes).

e Altura de trabalho: ajustavel (faixa tipica 700-1.000 mm, conforme layout).
4. Capacidade e Desempenho

e Tipo de carga: caixas padrao de packhouse, cheias.

e Peso por unidade: até 25-35 kg (parametrizavel conforme padrdo do cliente).

e Velocidade de transporte: variavel, tipicamente 10-40 m/min, ajustavel via inversor de
frequéncia para sincronismo fino com a linha.

e Modo de operacgdo: fluxo continuo com possibilidade de acumulacao de baixa pressdo
(mediante configuracdo de controle e acabamento de correia).

5. Construg¢dao Mecanica

e Estrutura: perfis sanitarios em aco inoxidavel AlISI 304 (AlSI 316 sob demanda), com
superficies lisas, cantos arredondados e auséncia de bolsGes de acimulo.



e Leito de baixo atrito: superficie deslizante em UHMW/PEAD ou cama de roletes de
suporte sob a correia, reduzindo atrito, tombamento e danos as caixas.

e Correia:

o Material: PVC/PU grau industrial, superficie lisa ou levemente texturizada,
resisténcia a abrasdo e a umidade.

o Guia: opgao com “V-guide” para estabilidade de rastreamento.

o Sistema de tensionamento e alinhamento acessivel, com pontos de ajuste
rapido.

e Tambores:

o Cabecgote motriz e retorno em ago inox, com diametros dimensionados para a
carga e tragao.

o Acabamento e protegdo contra respingos, com acesso frontal/lateral para
manutengao.

e Laterais/Guias ajustaveis:

o Perfil em inox e/ou UHMW, com regulagem por manipulos ou parafusos
reguladores.

o Permitem alinhar e conter as caixas, prevenindo “encavalamento” e
tombamento.

e Pés e Apoios:

o Tubos em inox com niveladores reguldveis e base com furagdo para
chumbadores.

o Rodizios com travas (opcional) para mobilidade em trocas de layout.
e Acessos de limpeza:

o Aberturas de drenagem, bandeja de gotejamento (opcional) e pontos de
inspecdo rapida.

o Opgdo de basculamento/afastamento rapido da correia para higienizagdo.
6. Motorizacao e Transmissao

e Conjunto motriz: motorredutor de eixo paralelo ou coroa e sem-fim, grau de protegao
IP65 ou superior.

e Poténcia: selecionada conforme carga e velocidade nominal (faixa tipica 0,37-0,75 kW).

e Transmissdo: acoplamento direto no tambor motriz ou por corrente/correia dentada,
conforme engenharia de aplicagdo.

e Inversor de frequéncia: permite ajuste fino de velocidade e rampas de
aceleracdo/desaceleracdo para preservar estabilidade da carga e reduzir esforcos
mecanicos.

7. Controles e Integracao



¢ Sinais e Interface:
o Comando de partida/parada local e remoto.
o Sinal “pronto/falha” para supervisério/CLP da linha.

o Entradas para intertravamento com maquinas a montante/ajusante (seladoras,
checkweighers, inspecado, paletizadores).

e Sensoriamento:

o Sensor(es) de presenca de caixa (fotoelétrico difuso/barreira ou background
suppression).

o Sensor de fila/acumulagdo (opcional).
o Encoder (opcional) para sincronismo por referéncia de velocidade de linha.
e Alimentacdo elétrica:
o Poténcia trifasica 220/380/440/480 Vca (conforme disponibilidade local).
o Circuito de comando em 24 Vcc para dispositivos de campo.
e Painel/Dispositivo de controle:
o Painel local em inox com IP adequado ao ambiente ou solugdo distribuida.

o Interoperabilidade com CLP existente via I/O discreto, Ethernet/IP, Profinet ou
Modbus TCP (opcional).

8. Seguranca e Ergonomia
e Dispositivos de segurancga:
o Botoeira de emergéncia tipo cogumelo, em posicdo acessivel.

o ProtegBes fixas/removiveis nas zonas de aprisionamento (nip points) e
transmissoes.

o Cartelas de seguranca e indica¢do de sentido de movimento.
e Ergonomia:

o Altura ajustavel e acesso frontal/lateral para regulagens e limpeza.

o Guias sem arestas vivas e manipulos de ajuste com pega confortavel.
e Nivel de ruido:

o Projeto focado em baixa vibracdo/ruido; alvo tipico < 70 dB(A) a 1 m
(dependente da aplicacdo e ambiente).

9. Higiene e Projeto Sanitdrio

e Materiais: predominancia de inox AlSI 304, plasticos técnicos compativeis com alimentos
(quando aplicavel).

e Acabamento: soldas polidas nas dareas criticas, superficies inclinadas para drenagem,
auséncia de fendas e porosidades em zonas de produto.



e Limpeza:
o Pontos de limpeza de facil acesso e desmonte rapido de guias/correia.
o Compatibilidade com procedimentos CIP/WIP manuais da planta.

e Drenagem: bandejas e calhas direcionadas para evitar gotejamento no piso da area de
passagem.

10. Rastreabilidade e Qualidade de Processo

e Preservacdo de etiquetas e integridade da embalagem pelo controle de vibracdo e
alinhamento.

e Integracdes opcionais:
o Leitor de cédigo de barras/QR/RFID para rastreabilidade em linha.
o Contagem de unidades e monitoramento de taxa de passagem (throughput).

o Ldgica de blogqueio/desvio para ndo conformes (interface com desviador a
jusante).

11. Instalagao e Requisitos do Local
e Piso plano, nivelado e com resisténcia estrutural adequada.
e Espaco livre para manutencdo lateral e superior (recomendacao tipica = 600 mm).

e Alimentagdo elétrica proxima e infraestrutura para passagem de cabos com prote¢do
mecanica.

e Fixacdo ao piso com chumbadores quimicos/mecanicos conforme as cargas e vibragdo
previstas.

12. Manutencdo e Confiabilidade
e Manutenibilidade:

o Acesso radpido a pontos de inspecdo, tensionamento da correia e terminais
elétricos.

o Conjunto motriz com pontos de lubrificacdo (quando aplicavel) e ventilacdo
adequada.

e Plano de manutenc¢do recomendado:
o Diario: inspegao visual, limpeza de superficie e remogao de detritos.
o Semanal: verificacdo de alinhamento/tensdo da correia e estado dos sensores.
o Mensal: checagem de fixagdes, integridade de cabos, condi¢do de roletes/guia.

o Trimestral/Semestral: inspe¢do do motorredutor, lubrificacdo conforme manual
e atualizacdo de firmware do inversor (se aplicavel).

e Sobressalentes recomendados:



o Correia (1 unid.), jogo de guias UHMW, sensores de presenca (1 reserva), kit de
manipulos, fusiveis/contator, ventilador do inversor (se aplicavel).

13. Opgoes e Variantes
e Correia:

o Superficie de alta aderéncia para rampas suaves ou baixa aderéncia para
acumulagdo.

o Cor esbranquicada/azul (ambientes com requisitos sanitarios).
e Acumulagdo:
o Configuragdo “low back pressure” com controle de velocidade por zonas.
e Estrutura:
o Versdao em aco carbono pintado grau industrial quando o ambiente permitir.
o Rodizios com freio para mobilidade.
e Acessorios:

o Batentes de fim de linha, calhas de protecdo lateral, bandeja de gotejamento
removivel.

o lluminagdo local de inspegdo.
o Indicadores luminosos de status (torre de sinalizagdo).
14. Normas e Diretrizes (referencial de projeto)

e Diretrizes de seguran¢a de maquinas aplicaveis, incluindo requisitos de protecdo de
zonas de aprisionamento.

e Boas praticas de projeto sanitario para equipamentos em pds-colheita.
e Integracdo a politicas de seguranca elétrica e bloqueio/etiquetagem da planta (LOTO).

e Atender as exigéncias locais em seguranca de maquinas e NR aplicaveis, quando em
territério nacional.

15. Testes, Aceita¢ao e Qualificacao
e FAT (Factory Acceptance Test):

o Verificagdo dimensional, rota¢do, alinhamento de correia, sensores e
intertravamentos.

o Teste funcional com carga simulada (peso e dimensdes de caixas).
o Checklist de seguranca e documentacdo.
e SAT (Site Acceptance Test):

o Integragdo com a linha, ajuste de velocidade e sincronismo.



o Testes de fluxo continuo, parada de emergéncia e retomada.
o Validacdo de rastreabilidade e contagem, quando aplicavel.
16. Documentacao Fornecida
e Desenhos gerais (vista superior/lateral), pontos de fixacdo e arranjo de guias.
e Diagramas elétricos e lista de I/0.
e Manual de instalacdo, operagdo e manutencao.
e Lista de sobressalentes recomendados.
e Relatdrios de FAT e protocolos de SAT (apds comissionamento).
17. Garantia e Suporte

e Garantia tipica contra defeitos de fabricagdo por 12 meses a partir do start-up (ajustavel
conforme contrato).

e Suporte técnico para integracdo de controles e treinamento basico de
operacdo/manutencio.

18. Observag¢oes e Parametrizagao
e As faixas de velocidade, poténcia e capacidade podem ser ajustadas conforme:
o Peso, dimensdes e material das caixas.
o Espagamento desejado entre unidades.
o Exigéncias de inspecdo, acumulagdo e paletiza¢do da linha.

e Recomenda-se informar os dados das caixas (L x W x H, peso cheio, tipo de fundo) e a
cadéncia alvo (caixas/h) para engenharia final e selecdo precisa de componentes.



