Memorial Descritivo — Transportador por Gravidade com Estagdao de Basculamento para

Caixas

Gravity Conveyor with Tipping Station — 5 ft (60") de comprimento x 18" de largura util x 36"
de altura

Marca: MAF
Modelo: 2109-030-1

1. Identificagao do Equipamento

Designacao: Transportador por Gravidade para Caixas com Estacdo Integrada de
Basculamento

Tipo: Secdo reta, ndo motorizada, com roletes livres de baixa friccdo e guias laterais
Dimensdes hominais:

o Comprimento: 5 ft (60", aprox. 1.524 mm)

o Largura util: 18" (aprox. 457 mm)

o Altura topo do rolete (TOR): 36" (aprox. 914 mm)

Aplicacdo: conducdo, tamponamento, alinhamento e descarregamento controlado de
caixas via basculamento, com retorno ordenado das embalagens vazias

2. Finalidade e Aplicagao

Conduzir caixas por gravidade com leve inclinagdo (tipico 2-5%), assegurando
escoamento passivo, baixa pressao de acumulacdo e formacgao ordenada de filas.

Integrar uma estacdo de basculamento para descarregamento seguro do conteddo das
caixas (ex.: frutos, embalagens internas, componentes), com controle do ciclo de
bascular e retorno da caixa a posicdo de transporte.

Garantir suprimento continuo de caixas aos pontos de carga, equalizar fluxo entre
trechos adjacentes e permitir transi¢Ges suaves para se¢des curvas ou motorizadas.

Possibilitar a instalacdo de batentes de fim de curso e intertravamentos conforme a
integracdo da linha e requisitos de seguranga.

3. Descri¢do Funcional

Escoamento por gravidade: a inclinagdo longitudinal ajustavel (2-5%) vence a inércia e
o atrito das caixas, mantendo velocidade contida para evitar impactos e danos ao
produto.

Acumulagdo controlada: roletes de baixa fric¢do limitam a pressdo de contato entre
caixas, evitando amassamentos e travamentos. O uso de batentes ou zonas de
liberagdo assegura filas estaveis.

Estacdo de basculamento:
1. A caixa chega e assenta no bergo basculante alinhado por guias laterais.

2. 0O operador ou atuador libera o travamento e aciona o basculamento.



3. O conteudo é descarregado de forma controlada, com defletores e para-
choques protegendo o produto e o equipamento.

4. O berco retorna a posicao horizontal, travando-se para liberar a caixa vazia de
volta ao fluxo, que segue ao retorno/armazenamento.

e Transi¢des: ponteiras e jungdes alinhadas minimizam descontinuidades, evitando
“cantos vivos” que possam travar caixas ou danificar cantoneiras.

4. Construgdao Mecanica
e Estrutura

o Longarinas em perfis formados a frio (ou tubo estrutural), com travessas
espacadas para rigidez.

o Acabamento pintado com primer e tinta epdxi de alta durabilidade; opgdo de
execucdo sanitdria em ago inox AlISI 304 (ou 316 para ambientes agressivos).

o Cantos arredondados e superficies lisas para facilitar limpeza e evitar acimulo
de residuos.

e Roletes livres

o Diametro tipico: 1,9" (48 mm) com tubos em ago zincado ou inox; eixos 5/16"
(8 mm) com pontas mola ou roscadas.

o Mancais com rolamentos selados de baixo atrito; tampas protetoras nas
extremidades.

o Passo tipico: 3" (76 mm) para assegurar, quando possivel, apoio em no minimo
3 roletes por caixa.

e QGuias laterais

o Emagoinox com insertos de deslizamento em UHMW-PE ou em polimero
técnico, reguldveis em largura para acomodar variacdes de caixa.

o Cantos chanfrados na entrada para facilitar captura e centragem.
e Pés e nivelamento

o Colunas tubulares com sapatas niveladoras e buchas anti-vibragao, regulagem
de altura fina para definir a inclinagao.

o Possibilidade de furagdo para fixagdo ao piso quando requerido.
e Fixagbes

o Parafusos galvanizados/inox, porcas autotravantes, arruelas de pressdo e de
vedagdo onde aplicavel.

5. Estacdo de Basculamento Integrada
e Conjunto basculante

o Bergo com guias de contencgdo, batentes de curso e superficie de apoio
compativel com a base das caixas.



Eixo de pivé com buchas de baixa friccao e pinos de seguranca; curso de
basculamento ajustavel (tipico até 120°).

Amortecimento do movimento via mola a gds ou amortecedor rotativo para
basculamento e retorno suaves.

e Acionamento

(o]

o

Padrdo: manual assistido (alavanca ergondmica, mola a gas/contrapeso).

Opcional: cilindro pneumatico com regulagem de velocidade e fim de curso;
intertravamentos elétricos.

e Travamento e seguranca

(o]

(o]

Trava mecanica positiva nas posi¢des “horizontal” e “basculado”.

Guarda de pontos de beliscamento, defletores e abafadores para o produto
descarregado.

Sensores opcionais de posicdo (horizontal/basculado) e de presenca de caixa
no bergo.

e Interface de descarregamento

(o]

Calha, bica ou bandeja de recepc¢do com angulos generosos para ndo reter
produto.

Revestimentos em UHMW-PE ou borracha técnica para absorcdo de impacto
guando necessario.

6. Capacidades e Desempenho

e Dimensional operacional

O
O
O

e (Carga

Largura util: 18" (457 mm).
Altura TOR: 36" (914 mm).

Inclinagdo recomendada: 2-5% (queda de aprox. 1,2" a 3,0" ao longo dos 60").

Capacidade por caixa: até 30 kg (valor tipico para caixas rigidas).
Dimensionamento final depende do tipo de caixa, distribuicdo de carga e passo
de roletes especificado no pedido.

Carga distribuida da secdo: dimensionada para servigo continuo com fator de
seguranga industrial.

e Escoamento e acumulagio

(o]

Velocidade por gravidade dependente do coeficiente de atrito caixa-rolete e da
inclinagao escolhida.

Acumulacdo com pressao limitada, favorecida por roletes de baixa friccao e
guias corretamente alinhadas.



e Nivel de ruido

o Baixo, tipico de transportadores por gravidade com roletes selados; reduzido
adicionalmente pelo uso de insertos poliméricos e sapatas anti-vibracao.

7. Integracao e Interfaces
e Mecanicas

o Pontos de fixagdao padronizados nas extremidades para acoplar a trechos
curvos ou motorizados (belt/roller/skatewheel).

o Kits de transicdo com chapas de jungao, ponteiras e protetores de
transferéncia.

o Batentes de fim de curso removiveis ou rebativeis conforme o layout.
e Sensores e intertravamentos (opcionais)

o Sensores difusos/fotoelétricos para presenca de caixa e fim de fila.

o Chaves de posicdo do ber¢o basculante (horizontal e basculado).

o Sinalizagdo empilhavel (torre de luz) para status da estagdo.

o Intertravamentos com CLP da linha para liberar basculamento apenas quando
houver condigdo segura a jusante.

e Pneumatica (quando aplicavel)

o Pressdo de trabalho tipica 5-7 bar, tratamento de ar (filtro, regulador,
lubrificador quando requerido).

o Valvulas e reguladores com silenciadores e controles de fluxo para
basculamento suave.

e Elétrica (quando aplicavel)

o Cabeamento de sensores em dutos protegidos; conectores industriais com
alivio de tragao.

o Botoneiras locais para “habilitar basculamento” e “reset” quando houver
controle integrado.

8. Higienizac¢ao e Limpeza
e Superficies com inclinagdo suave e sem “bolsdes” para evitar acimulo.

e Soldas continuas (em versdo sanitdria) e cantos internos com raio para limpeza
eficiente.

e Roletes drop-in para remocdo rapida e limpeza externa.

e Materiais compativeis com agentes de limpeza usuais da planta; opg¢ao integral em inox
para ambientes de lavagem frequente.

9. Seguranca Operacional

e Protecdes fisicas sobre pontos de beliscamento do basculante e jung¢des.



Travamento mecanico positivo do berco antes de liberar o fluxo de caixas.
Etiquetas de adverténcia e setas de fluxo.

Em instalagdes com acionamento pneumatico/controle elétrico: botGes de parada de
emergéncia nas proximidades, conforme projeto da linha.

Procedimentos padronizados de bloqueio e etiquetagem durante manutencdo.

10. Acessorios e Opgoes

Guias laterais regulaveis em altura/largura.

Revestimentos de baixa friccdo (UHMW-PE) nas guias e defletores.

Batentes de fim de curso fixos ou rebativeis.

Kit sanitario completo (longarinas, roletes, fixagdes em inox).

Sensores, torres de sinal, cabeamento e caixa de juncao.

Calha/bandeja de recebimento para o produto descarregado.

Rodizios com freio para versdao mdvel (quando a fixagdo ao piso ndo for requerida).

Coberturas anti-p6 ou protetores transparentes sobre a zona de descarregamento,
quando necessario.

11. Escopo de Fornecimento

Secdo reta de 5 ft com roletes, guias laterais e pés com sapatas niveladoras.
Estacdo de basculamento integrada (bergo, piv6, travas, amortecimento).
Ferragens de montagem, ponteiras de transicdo e kit de fixacdo.

Instrucdes basicas de instalacdo, operacao e manutencao.

Itens opcionais conforme especificagcdo aprovada (sensores, pneumidtica, calhas, etc.).

12. Instalagdo e Comissionamento

Posicionar e nivelar a sec¢do, ajustando a inclinacdo para 2-5% conforme testes de
escoamento com as caixas reais.

Alinhar transicdes com trechos adjacentes, eliminando degraus/folgas excessivas.
Ajustar guias laterais para centralizar e estabilizar as caixas.

Verificar funcionamento do berco (curso, travas, amortecimento) e, quando aplicavel,
testar sensores, valvulas e intertravamentos.

Realizar corridas de teste com caixas cheias e vazias para validar escoamento,
acumulacdo e descarregamento.

13. Manutencgao Preventiva Recomendada

Diario/semanal:

o Inspecionar limpeza geral, auséncia de detritos e condicdo das guias.



o Verificar roletes girando livremente e auséncia de ruidos anormais.
o Conferir travas do berco e integridade de parafusos aparentes.
e Mensal:
o Checar folgas do pivd do basculante, buchas e amortecedores/molas a gas.
o Verificar sapatas e aperto da fixagdo ao piso.
o Testar sensores e sinalizagdo (quando instalados).
e Semestral:
o Revisar alinhamento geral, passo e desgaste dos roletes.
o Avaliar necessidade de substitui¢do de insertos de UHMW-PE.

o Inspecionar possiveis pontos de corrosao e repintar (versdao pintada) quando
necessario.

14. Dados para Obra Civil e Layout

e Envelope aproximado: comprimento 1.524 mm; largura externa conforme
longarinas/guia; altura TOR 914 mm.

e Pés com sapatas ajustaveis, prever piso nivelado e resisténcia a carga distribuida.

e Espaco adicional para operacdo segura da alavanca do basculante e dreas de
limpeza/inspecao.

e Acessos laterais para regulagem de guias e remocao de roletes.
15. Observagoes

e A capacidade exata, o tipo de rolete, o passo e 0 método de acionamento do
basculante devem ser confirmados conforme as caracteristicas das caixas, massa do
conteudo e requisitos de processo.

e Paraintegracdo com automacio, recomenda-se detalhar os pontos de 1/0O, niveis de
sinal e logicas de intertravamento durante o projeto da linha.

e Em aplicacGes sanitdrias severas, especificar versdo integral em inox e vedacgdes
adequadas.



