Memorial Técnico

Modelo: VY25120050000
Marca: Robert Bosch GmbH, Werk Blaichach

Descricdo técnica:

Maquina especial automatizada, de desenho proprietario da Bosch, desenvolvida
especificamente para realizar a montagem automatica de anéis de vedagao, denominados
0O-Rings, sobre émbolos utilizados no produto ESP9 AR3 C20. O equipamento substitui
uma operagao de montagem executada manualmente e integra sistemas de alimentacgdo
automatica de componentes, manipulagdo automatizada, inspegao por camera, controle
de producao e rastreabilidade.

A estacdo é composta por alimentadores dedicados para o fornecimento de émbolos e O-
Rings, sistema de manipulagdo do tipo Pick and Place, sistema de inspegao por camera,
posicOes para carregamento e descarregamento de caixas KLT, dispositivos de seguranca
e sistema automatizado de controle. A operacdo é gerenciada por software dedicado,
integrado ao sistema de automacdo industrial da linha, responsavel pelo controle do
processo produtivo, rastreabilidade dos componentes e emissdao automatica de etiquetas
para identificacdo dos lotes produzidos.

O processo tem inicio com a disponibilizacdo dos émbolos e O-Rings nos respectivos
alimentadores. O sistema Pick and Place coleta individualmente o émbolo e realiza seu
transporte até a zona de montagem. Em seguida, o manipulador desloca o componente
até a posicdo de alimentagao dos O-Rings, na qual o anel de vedacdo é instalado sobre o
émbolo.

ApOs a montagem, o subconjunto € transferido para a zona de inspecdo, equipada com
camera industrial para verificacdo automatica da presenca e das condicbes de montagem
dos componentes. Quando aprovado, o conjunto montado é direcionado a area de
descarregamento e depositado em uma caixa KLT destinada ao armazenamento do lote
produzido.

A estacdo possui duas posicGes destinadas as caixas KLT. Quando a primeira caixa atinge
a quantidade programada, o sistema passa a descarregar automaticamente as pecas na
segunda posicdo. Apds ambas as caixas alcancarem a capacidade definida, o ciclo
produtivo é encerrado e a abertura da porta de seguranca é liberada para retirada dos
recipientes e reinicio da operacdo. Todo o processo & monitorado pelo software de
automacao, que controla o sequenciamento das operagoes, a rastreabilidade e as fungdes
de seguranca da estacdo.

O equipamento dispde de portas de seguranca com intertravamentos, registro eletrénico
dos dados de producao e monitoramento de defeitos consecutivos. Caso sejam detectadas
trés pecas defeituosas consecutivas, o processo é interrompido e um alarme é emitido
para intervencdo operacional.

A estrutura da estagdo é predominantemente eletromecanica, constituida por elementos
metalicos, principalmente em ago carbono e ago inoxidavel, sistemas pneumaticos,
componentes elétricos, dispositivos eletronicos de controle e elementos de protecdo em
policarbonato.

Aplicacao:

O equipamento sera utilizado no ambiente industrial para realizar a montagem automatica
de subconjuntos compostos por émbolos e anéis de vedagdo. A finalidade da estacgdo é
instalar o O-Ring sobre o émbolo de maneira automatica e padronizada, formando
conjuntos destinados as etapas subsequentes do processo produtivo.

Para iniciar a operagdao, os alimentadores sao abastecidos com os componentes
necessarios e uma caixa KLT vazia é posicionada na area destinada ao armazenamento
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das pecas montadas. Apds a selecao do modelo do produto e a definicdo da quantidade
requerida, o ciclo automatico é iniciado. A estacdo coleta os componentes, realiza a
montagem do O-Ring sobre o émbolo, inspeciona o conjunto por meio de camera e
deposita as pegas aprovadas na respectiva caixa KLT.

A automacdao da operacao tem como finalidade reduzir a necessidade de intervencao
manual, aumentar a eficiéncia do processo, melhorar a repetibilidade da montagem e
ampliar os controles de qualidade e rastreabilidade dos componentes produzidos. A
integracdo entre alimentagdo automatica, manipulagdo Pick and Place, inspecdo por visdo
artificial e monitoramento eletrénico contribui para a confiabilidade do processo

Especificacoes do equipamento:

Ano de fabricacdo: 2012

Namero de inventario: 13045543

NUmero do diagrama elétrico: S12009020014

Identificacdo da estacdo: ST20

Dimensoes: 2100 x 2600 x 2400 mm

Tensdo de operacgdo: 400 V, trifasica

Tensao de comando: 24 V

Frequéncia: 50 Hz

Poténcia nominal: 1,5 kW

Protecdo elétrica de entrada: 16 A

Peso: 980 kg

Sistema de alimentagdao de componentes: alimentadores dedicados para émbolos e O-
Rings

Sistema de manipulagao: Pick and Place

Sistema de inspegdo: camera industrial para verificagdo automatica da montagem
Sistema de armazenamento: duas posicdes para caixas KLT

Sistema de rastreabilidade: registro eletronico dos dados de producdo e emissao
automatica de etiquetas

Dispositivos de segurancga: portas de protegdao com intertravamentos

Materiais construtivos predominantes: ago carbono, ago inoxidavel e protecées em
policarbonato

Fotos:
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