MEMORIAL DESCRITIVO

Urdideira para preparagao de rolos de urdume

Marca: Benninger Modelo: Ben-Tronic
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Descri¢ao sumadria
Urdideira seccional para producdo de rolos de urdume para industria téxtil, de filamentos
téxteis, industriais e estruturados, e monofilamentos.

Descrigao técnica completa do bem

Urdideira seccional de alto desempenho, com motor trifasico comandado por frequéncia,
travoes de disco bem dimensionados, comando/regula¢do eletronica do processo de
urdimento e enrolamento, conceito de operacdo por menu de visualizacdo, regulacdo da
tensao da segao, dispositivo de colocagdo e retirada do érgao, mecanismo compressor,
dispositivo de cruzamento e gaiolas. Consegue-se um trajeto dos fios uniforme com angulos
de entrada constantes por meio de um deslocamento continuo da urdideira seccional.

Composicao, informagdes técnicas/gerais e fotos do bem

Comando da Maquina: A BEN-TRONIC apresenta uma concepgao de comando modular. O
sistema eletrénico ndo comanda apenas o processo de urdimento e enrolamento, mas
também proporciona as seguintes possibilidades: entrada manual e modificagdao dos dados
do processo; controle dos dados do processo com acionamento das paragens de fim e do
blogueio do arranque em situa¢Ges de erro; registro de dados de evento em funcdo da
natureza, do numero e da hora; saida desses dados na forma de total, seja relativamente a
disposicado da teia seja ao turno; monitoramento dos intervalos de manutengao;
possibilidade de ligagdo a um sistema superior de entrada de dados.

Motor Trifasico: O motor com 11/15 Kw de poténcia foi projetado para uma velocidade de
urdimento maxima de 800 m/min, e o motor 15/22 kw de poténcia para velocidades de
enrolamento de até 400 m/min. As duas velocidades (urdimento e enrolamento) sdo
mantidas constantes pela eletronica, o que constitui uma pré-condigao indispensavel para
obter uma tensao constante dos fios.

A BEN-TRONIC vem equipada com motores de indugdo trifasicos de ultima geragdo. Gragas
ao uso de um conversor de frequéncia de alto desempenho, é possivel obter binarios de
acionamento muito elevados, mesmo no regime mais baixo. Por outro lado, o motor trifasico
é simples, de grande fiabilidade de funcionamento e requer pouca manutencao. N3o exige
ventilacdo externa e ndo tem escovas de carvado para substituir.

Curso do Fio / Guia do Fio: Os fios passam abertamente, repartidos por andares, em linha
reta, pelo pente guia-fios, até serem desviados em 90° pelo cilindro guia-fios.

Tensdo do Fio: A regulagdo da tensdo da se¢dao comanda os tensores dos fios na gaiola,
mantendo a tensao da segao constante, independentemente do diametro das bobinas e da
velocidade, mesmo durante as fases de aceleracdo e paragem.

Medicao Eletronica do Comprimento: A medicdo do comprimento ¢é realizada
eletronicamente. Ela é feita com muita precisdo, diretamente no cilindro guia-fios em
combinagdao com as rotagdes do tambor de urdimento, de modo que todas as se¢des de uma



partida apresentem o mesmo comprimento de fios. Alguns metros antes de alcangar o
comprimento de teia/tecido ou a posicdo de cruzamento dos fios pré-selecionados, a
maquina passa automaticamente a marcha lenta, completando o comprimento programado.

Elementos de Comando: A estagao de comando central é constituida por elementos de
comando e ajuste, além de um ecra infravermelho de graficos a cores com fung¢do de didlogo
(tela sensivel ao toque). Os elementos de comando no carrinho da urdideira seccional
permitem utilizar todas as fun¢des de urdimento, e a unidade portatil “Handymat” permite
utilizar as fungdes de enrolamento. O dispositivo de cruzamento é comandado diretamente
pelo computador da BEN-TRONIC.

Travoes de Disco: Ha travGes hidrdulicos de disco duplo com ventilacdo para obter uma
travagem rapida do tambor de urdimento e gerar a for¢a de tracdo no enrolamento.

Pressdo de ar: Min. 5 bar — Max. 8 bar (pressao de servico)
Consumo de ar: Cercade 10 N m3/h

Temperatura ambiente permitida:  Min. 10°C — Max. 40°C

Caracteristicas elétricas: Tensdo de conexdo: 3 x 400V, 50/60 Hz+2Hz
Poténcia de ligagdo: 66 Kva
Poténcia do acionamento para urdir: 11 Kw/15 Kw
Poténcia do acionamento para enrolar: 2x22 Kw
Protecdo por fusiveis: 80A de acdo retardada
Cabo de alimentagdo na entrada: 25 mm?

Velocidade de urdimento: Max. 800 m/min.
Tensdo de urdimento: Max. 600 N
Velocidade de enrolamento: Max. 400 m/min.

Tensdo de enrolamento: Max. 15000 N — Min. 100 N
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