MEMORIAL DESCRITIVO TECNICO

MAQUINA AUTOMATICA PARA MOLDAGEM DE EPS

Denominagao Maquina automatica para moldagem de EPS - Poliestireno Expandido
Marca KURTZ

Modelo K1318

NCM 8477.40.10

Quadro de moldagem 1.350mm x 1.800mm

1. DESCRIGAO TECNICA E APLICAGAO

Maquina automatica industrial destinada a moldagem de pecas em EPS (Poliestireno Expandido), equipada com
quadro de moldagem de 1.350mm x 1.800mm e destinada a producao automatizada de embalagens, caixas
térmicas, calcos, componentes de protecao e demais pecas técnicas moldadas em EPS.

O equipamento é utilizado na fabricagdo de componentes destinados ao acondicionamento, isolamento e protegao
de produtos, incluindo televisores, equipamentos eletrénicos, refrigeradores, micro-ondas e outros produtos que
necessitem de pecas moldadas em EPS.

2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

A alimentacdo da matéria-prima é realizada por sistema de vacuo, responsavel pela condugéo das pérolas de EPS
até a cAmara de moldagem. Apds o preenchimento da camara, as pérolas sdo submetidas a processo controlado
de pressurizacgao, aplicagcao de vapor e vacuo. A combinagao desses elementos promove a expansao e a fusido
das pérolas de EPS no interior do molde, permitindo que o material adquira a geometria determinada pelo
ferramental instalado no equipamento.

Concluido o ciclo de moldagem, as pecas formadas s&o liberadas do molde mediante sistema de ejeg&o por ar
comprimido, permitindo a continuidade automatica do ciclo produtivo.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Fabricante/Marca KURTZ

Modelo K1318

Tipo Maquina automatica para moldagem de EPS
Quadro de moldagem 1.350mm x 1.800mm

Matéria-prima processada Pérolas de EPS - Poliestireno Expandido
Sistema de alimentagao Vacuo

Processo de moldagem Presséo, vapor e vacuo

Pressao do ar comprimido 6 bar

Pressao do vapor 3 bar

Sistema de ejegao Ar comprimido

Ciclo médio de moldagem Aproximadamente 80 segundos
Capacidade produtiva aproximada 40 toneladas de EPS por més
Operagao Automatica

4. APLICAGCOES DO EQUIPAMENTO

O equipamento destina-se a producao industrial de pegas moldadas em EPS, tais como caixas térmicas,
embalagens técnicas, calgos e elementos de protecéo e acondicionamento para eletrodomésticos, equipamentos
eletrdnicos e outros produtos. A geometria, as dimensdes e as caracteristicas das pecas produzidas sao
determinadas pelos moldes/ferramentais utilizados no equipamento.



5. SEQUENCIA BASICA DO PROCESSO

Alimentagao das pérolas de EPS — preenchimento da cAmara de moldagem — aplicagao de vapor e pressdo —
aplicagao de vacuo — conformacgao da peca — ejegao por ar comprimido — pega acabada.

6. REGISTRO FOTOGRAFICO

As imagens abaixo possuem carater exclusivamente técnico e demonstrativo das caracteristicas gerais e da configuracéo do
equipamento.




