
1. MEMORIAL DESCRITIVO SEPARATION VESSEL SV-7

Separador trifásico multi-compartimentos para  tratamento de agua produzida utilizado no seguimento de óleo e gás e 
nas atividades de produção de petróleo em unidades marítimas.

Integra sistema de flotação por gás dissolvido de alta pressão para saturação do gás ao meio liquido.
Contentor de transporte marítimo fabricado e certificado por agência classificadora para içamento e transporte de 

acordo com as diretrizes da DNVGL-ST-E271 -Offshore Containers (2017), em suporte da IMO MSC CIR 860(1998 & LRCCS 
(2017) e temperatura de projeto -20°C.

Vaso de pressão fabricado e certificado de acordo com o Código ASME, Seção VIII, Div. 1 com estampa “u”.
Bomba centrifuga  DGF com sistema motriz composto por  motor elétrico  30 hp, apropriado para uso em locais 

perigosos (classificados) em conformidade com as normas:
1- ANSI/ISA 12.12.01: Equipamento Elétrico Não Incendiário para Uso em Locais Perigosos (Classificados) Classe I, Divisão 1 
2- CAN/CSA C22.2 No. 213-M1987: Equipamento Elétrico Não Incendiário para Uso em Locais Perigosos Classe I, Divisão 1.
3- UL 508C: Norma para Equipamentos de Conversão de Energia.
4- CAN/CSA C22.2 No. 14-2010: Equipamentos de Controle Industrial.
Sistema de segurança pneumático  integrado composto de PSH, PSL, TSE, LSHH, LSH, LSL e ESD em acordo com 

diretrizes da norma API RP 14C.
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2. DADOS TÉCNICOS – CP-28

Pag. 2 de 3



4. ARRANJO GERAL – CP-28
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