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Ordinary lathe

CW6163 CW6180 CW6H1100 (550 Eih)
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Ofdinary lathe

CW6263 CW6280 CW62100 (550 F5h)

Mas swing oved bad

Max. turning diameter on B tool holder
Max. workpiece length

Max swing over gap

Saddle effective width

Bed radl width

Spindle end code

Sp=ndie through hiole dameter
Spandla front end taper

Spaniile speeds

Spandle speed series
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Serenw pitch

Matric threads mm

inch threads TF1

Moudla threads mm

Diametrad threads DP
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Arbor Cross section
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TRADUCAO DO CATALOGO TECNICO

Equipamento: Torno Mecanico Convencional
Modelo: CW6180 / CW6180B

Principais caracteristicas

o Torno mecénico convencional para usinagem de pegas metalicas.

e Indicado para operacdes de torneamento interno e externo, faceamento, furacgao,
rosqueamento e demais operacdes de usinagem.

e Estrutura robusta em ferro fundido, proporcionando elevada rigidez e
estabilidade durante a usinagem.

e (aixa de velocidades e sistema de avango projetados para ampla faixa de
aplicagdes industriais.

Especificacoes técnicas

Especificacao Unidade CW6180
Diametro maximo de giro sobre o

barramento (Swing over bed) mm 800

Diametro maximo de giro sobre o carro

porta-ferramenta (Maximum rotation mm 520

diameter of the tool holder)

Comprimento maximo da peca 1000/ 1500 /2000 / 3000 / 4000 /
(Maximum workpiece length) mm 5000
Comprimento maximo de torneamento 850 /1350 /1850 /2850 /3850 /
(Maximum turning length) mm 4850

Diametro interno do furo do eixo-arvore

(Main spindle inner hole diameter) mm 0105

Cone da extremidade frontal do furo do

eixo-arvore (Spindle hole front end - Métrico 120#

taper)

Cone do contraponto (Top taper) - Morse n° 6

Faixa de velocidades do eixo-arvore c/min 18 velocidades, 7,5-1000

(Range of speed levels)

Numero de avangos longitudinal e
transversal (Number of vertical and - 64 em cada direcao
horizontal feed rates)

Velocidade de deslocamento rapido do

carro (Bed saddle moves quickly) mm/min 4000

Curso maximo transversal do carro
inferior (Maximum lateral travel of the mm 390
lower tool holder)

Curso maximo do carro superior

(Maximum stroke of upper tool holder) mm 200

Diametro da manga do contraponto

(Tail socket diameter) mm 0100



Especificacao
Curso da manga do contraponto (Tail
seat sleeve stroke)

Cone interno da manga do contraponto
(Tailstock sleeve tapered hole)
Poténcia do motor principal (Main
motor power)

Poténcia do motor de avanco rapido
(Fast motor power)

Largura do barramento (Bed guide rail
width)

Peso aproximado da maquina (Machine
weight)

Dimensdes gerais da maquina (Machine
tool contour dimensions)

Unidade

mm

kW

kW

mm

CW6180
250

Morse n° 6
11
1,1

550

Aprox. 3300 /3500 / 4000 / 4500 /
5000 / 5500 (varia conforme o
comprimento entre pontas)

3100/3600 /4100 /5100 /6100 /
7100 x 1400 x 1575



