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Hydril GK® Preventores de Ruptura Anulares

O preventor de erupgéo anular GK foi projetado especialmente para instalagées
de superficie e também é utilizado em plataformas offshore e submarinas. O
GK é um preventor de erupgao anular universal com um longo histérico de
desempenho comprovado e de alta qualidade.

O BOP anular da Hydril possui apenas duas pecas moéveis (pistdo e gaxeta),
o que significa que poucas areas estdo sujeitas a desgaste. O BOP é mais
seguro e eficiente, exigindo menos manutencgéo e reduzindo o tempo de
inatividade.

Um pistdo longo com uma relagdo comprimento/diametro préoxima de um
elimina a tendéncia de travamento e emperramento durante operacées com
tubulagdo descentralizada ou acimulos irregulares de areia, detritos ou outros
elementos. Esse projeto aumenta a capacidade da unidade de vedacéo de
retornar a posicdo de passagem total.

O design conico do pistao proporciona um método simples e eficiente de
fechamento da gaxeta. Com o pistéo servindo como superficie de vedagéo
contra a gaxeta de borracha, ndo ha desgaste metal-metal na superficie de
vedacdo, resultando em maior vida util.

Uma placa de desgaste substituivel em campo na cabeca do BOP serve
como uma superficie de desgaste superior ndo vedante para o movimento da
unidade de vedacao, tornando o reparo em campo répido e econémico.

A vida Gtil méxima da unidade de embalagem é possivel com a proviséo
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Vista em corte da cabeca aparafusada GK BOP

Com a unidade de embalagem totalmente aberta.

para medir o curso do pistdo. Essa medigéo indica a vida Gtil restante da gaxeta
sem desmontagem e garante o uso mais longo e seguro da gaxeta.

Duas opgdes de compostos de borracha para unidades de vedagéo
permitem aplicagées mais flexiveis.

O design de cabega roscada do BOP GK é um método simples, eficiente e
robusto de conectar a cabega ao corpo, garantindo uma operagédo segura e
sem pecas soltas que possam se perder no pogo ou cair no mar.

O design de cabegote com trava esta disponivel nos BOPs GK, 13-5/8"-5000
e maiores. Ele proporciona acesso rapido as unidades de vedagéo e aos
componentes de enchimento, minimizando o tempo de inatividade e evitando a
perda de pecas soltas no po¢o ou no mar.

As vedacgdes energizadas de grande presséo séo utilizadas para vedar
dinamicamente as camaras do pistéo, proporcionando operacéo segura, longa
vida util da vedagao e menor necessidade de manutencéo.

As superficies de vedagéo do pistédo protegidas pelo fluido de
funcionamento reduzem o atrito e protegem contra o desgaste e a corrosao,
aumentando a vida Util da vedacéo e reduzindo o tempo de manuteng&o.

As camaras de operagéo sédo testadas a pressdo maxima de trabalho do
BOP para garantir resisténcia, confiabilidade e a capacidade de sobrepressurizar
as camaras em emergéncias.

Atende aos padrdes de resisténcia de materiais NACE MR-01-75.

para fissuragdo por tenséo de sulfeto.
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Operacéao do Preventor de Explosao GK®

O GK BOP foi desenvolvido especialmente para uso em

Instalag6es de superficie, mas também é usado em ambientes submarinos. Padréo
O funcionamento requer pressao tanto na abertura quanto no fechamento. Vedagao i
O fechamento é efetuado pela pressao hidraulica aplicada a valvula de fechamento. %
camara que eleva o pistdo, forcando a unidade de vedacéo

em um encaixe de vedac&o. Qualquer unidade de fechamento normal tendo

S——

uma valvula reguladora de pressao separada para o BOP anular

e um volume de acumulador suficiente pode ser usado para operar
o goleiro. 1 |

O GK foi projetado para ser bem assistido por pressdo em

(T

manter a vedacao da unidade de embalagem apoés a vedacéo inicial. = N Ll

foram afetados. A medida que a pressdo aumenta ainda mais, o fechamento &
é mantida apenas pela presséo do pogo. Excecdes sdo os pogos GK.

7-1/16"-15.000 e 20.000 psi, que ndo séo pressdes adequadas.

A presséo assistida e de fechamento deve ser mantida no

BOP para garantir a vedag&o. (Consulte o manual do operador para obter mais detalhes.) s
(fechamento das curvas de pressao.)

OPERAGOES DE DESMONTAGEM

Durante as operagdes de controle de poco, a coluna de perfuragéo pode ser girada e o

-
juntas de ferramentas removidas através de uma unidade de embalagem fechada, enquanto

Mantém uma vedagdo completa no tubo. Maior vida (til da unidade de gaxeta.
é obtido ajustando a pressdo de fechamento da camara apenas
suficientemente baixa para manter a vedagao na coluna de perfuracdo com uma ligeira folga.

quantidade de vazamento de fluido de perfuragdo a medida que a junta da ferramenta passa A vélvula ndo consegue responder com rapidez suficiente para um controle eficaz, um

através da unidade de embalagem. Esse vazamento indica o menor 0 acumulador (absorvedor de surtos) deve ser instalado no

presséo de fechamento utilizavel para desgaste minimo da unidade de vedagé&o e Linha de controle da camara de fechamento adjacente ao BOP —

fornece lubrificagdo para o movimento da coluna de perfuracéo através do Pré-carregue o acumulador a 50% da press&o de fechamento.

unidade de embalagem. A vida Util da unidade de embalagem é reduzida quando usada para necessério. Em operages submarinas, as vezes é aconselhavel

operagGes de despojamento. Adicione um acumulador a linha da camara de abertura para evitar

A valvula reguladora de presséo deve ser ajustada para manter a variagBes de presséo indesejaveis com determinado sistema de controle

pressédo de fechamento adequada da camara. Se o regulador de presséo circuitos.

PRESSAO MEDIA DE FECHAMENTO (PSI) PARA ESTABELECER A VEDAQAO INICIAL EM
Dispositivos de prevencéo de explosdes GK para instalagdes de superficie

E o 7-1/16- 7-1/16- 7-1/16- 7-1/16- 7-1/16- Y 13-5/8- 13;5/8- 13-5/8- 16-3/4
Polegadas 3M 5M 10M 15M 20M 9-3M 9-5M 9-10M 11-3mM 11-5M 11-10M 3m 5M oM 16-2M 16-3M 5M 18-2mM*
6-5/8 - - - - - - - - 350 - 700 600 - 350 450 - 500
5 - 400 - - - - - 350 450 450 500 800 650 700 400 500 - 550
4-1/2 350 400 350 2100 2200 400 450 380 450 450 500 900 650 700 500 500 600 600
3-1/2 400 450 550 2100 2200 500 600 570 550 525 700 1000 700 1200 600 600 650 650
2-718 400 450 750 2100 2200 550 650 760 650 800 800 1100 750 1400 700 700 750 700
2-3/8 500 500 850 2100 2200 650 750 860 750 900 1100 - 950 1400 800 800 850 740
190 600 600 900 - 750 850 850 920 - - - 1000 1500 900 950 950 850
166 700 700 1000 - - 850 950 1000 950 - - - 1000 1500 1000 1000 1050 950
1000 1000 1150 - 1050 1150 1150 1150 1150 1500 1200 1150 2200 1150 1150 1150 1150
As pressdes acima séo apenas uma orientagao. A vida itil maxima da unidade de embalagem sera alcancada por meio de |:| Tubo de teste recomendado para maximizar a vida il da unidade de vedago.

Utilize a menor pressao de fechamento que mantenha a vedagao. Para aplicagées subaquaticas, consulte § Apenas a referéncia foi substituida por GX

Consuite 0 Manual do Operador apropriado para o calculo da melhor pressao de fechamento.
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GK ENGENHARIA E DADOS DIMENSIONAIS

DIAMETRO DO FURO (polegadas) 7-1/16 7-1/16 7-1/16 7-1116 7-1/16 t9 t9 9 1 11 11 1
PRESSAQ DE TRABALHO (psi) 3.000 5.000 10.000 15.000 20.000 3.000 5.000 10.000 3.000 5.000 5.000 10.000
TIPO DE CABEGA PARAFUSADO|PARAFUSADO|PARAFUSADO PARAFUSADO PARAFUSADO PARAFUSADO PARAFUSADO PARAFUSADO PARRFUSADO PARAFUSADO PARAFUSADO TRAVADO PARAFUSADO
TAMANHO NOMINAL ANTIGO 6 - - - 8 - 10 10 10 -
PRESSAQ DE TESTE DA CASCO - Somente para fabrica 6000 10.000 15.000 22.500 30.000 6000 10.000 15.000 6000 10.000 10.000 15.000
PRESSAO DE TESTE DA CAMARA DE OPERACAO Somente para 3000 5000 10.000 15.000 20.000 3000 5000 10.000 3000 5000 5000 10.000
fabrica - OPERAGAO
CAMARA ENCERRAMENTO 2,85 3,86 9,42 112 10.9 433 6,84 15,90 7,43 9,81 9,81 2510
VOLUME (Gal) ABERTURA 224 3.30 7.08 7,50 7.20 341 5,80 11,95 554 7.98 7,98 18,97
(Para curso total do pistao)
CURSO TOTAL DO PISTAO 418 4112 5-1/2 5-112 5-1/2 5-3/4 5-3/4 6-3/4 6-1/8 7-1/8 7-18 8
DIAMETRO DO CORPO 2 29-1/4 43314 50 55 28 34 50-1/2 33-3/4 37-1/2 42-1/4 56-1/2
DIAMETRO DE FOLGA 3214 35-3/4 49-172 61 58 34172 a1 56-3/4 40 44-1/4 44-1/4 61-1/2
FUNDO COM ABA 32 36-7/8 10M:48-1/8 54-1/8 59 37-718 41-3/4 55-3/4 39-3/4 5M:47-13/16 5M:f18-1/4 10M:63-1/2
15M:48-3/4 10M:48-9/16 10M:49 15M:45-13/16
“ALTURA (polegadas) FUNDO COM CRAVOS 27-3/4 30-3/4 . 45-718 48-5/8 32:3/4 34-3/4 48172 34-3/8 5M:39-5/8 5M:40-1/16 10M:55
10M:40-1/4 10M40-11/16
CIW HUB BOTTOM 3118 34-7/8 10M:47-1/8 : - 5M:36-7/8 : - 3818 5M:44-7/8 45-5/16 10M:61-1/8
15M- 10M- - 15M:61
FUNDO COM ABA 2715 4000 12200 14250 23000 3500 6000 18540 5500 5M:8200 . 10M:26140
10M- 15M-
“~PESO (em libras) FUNDO COM CRAVOS 2585 3785 . . 22000 3300 5700 18340 5140 5M:7750 . 25460
10M-
aproximado CIW HUB BOTTOM 2505 3850 11900 : - 5M:3450 : - 5350 5M:7920 . 10M:26000
10M- 15M:26100
FLANGEADO RX45 RX46 10M:BX156 BX156 BX156 RX49 RX50 BX157 RX53 SM:RX54 5M:RX54 10M:BX158
15M:BX156 10M:BX158 10M:BX158 15M:BX15¢
RANHURA DE ANEL PADRAO CRAVADO RX45 RX46 - BX156 BX156 RX49 RX50 BX157 RX53 5M:RX54 5M:RX54 10M:BX158
10M:BX158 10M:BX158
FILA CENTRAL RX45 BX156 BX156 - - RX49 . - RX53 5M:RX53 5M:RX53 10M:BX158
15M:BX158
DIAMETRO DO FURO (ooledart 11y I 11y 13-5/8 13-5/8 13-5/8 13-5/8 HL 13-5/8 13-5/8y 13-9/8y 16-3/4y 16-3/4y 16-3/4 16-3/4
PRESSAQ DE TRABALHO (psi) 10.000 x10/1&0 3000 3000 5000 5000 5000 10.000 10.000 2000 3000 5000 5000
TIPO DE CABEGA TRAVADO THAVADO PARAFUSO TRAVALJO PARAFUSO [RAVADO PARAFUSO TRAVADO PARAFUSO TRAJADO PARAFUSO PARAFUSO[TRAVADO PARAFUSO TRAVADO
TAMANHO NOMINAL ANTIGO - - 12 12 16 6040 3000 3000 300f - - - - 16 - -
PRESSAQ DE TESTE DA CASCO - Somente para fbrica 15.000 22,600 6000 10.000 10.000 7500 15.000 15.000 45000 10.000 10.000
PRESSAO DE TESTE DA CAMARA DE OPERACAO Somente para 10.000 10.000 3000 5.000 5.000 3000 10.000 10.000 3000 5000 5000
fabrica - OPERAGAO
CAMARA ENCERRAMENTO 25,10 26,67 11,36 11,36 17,98 17,98 17,98 +137,18 1147,18 1126,50 17,46 21.02 28,70 28,70
VOLUME (Gal) ABERTURA 18,97 20,45 8,94 8,94 1416 14,16 126,50 12,59 15,80 15.80 19,93 19,93
(Para curso total do pistéo)
CURSO TOTAL DO PISTAO (polegadas) 8-1/2 7-118 7-118 8-1/2 8-112 8172 1110-1/2 1110-1/2 61 8112 10-1/2 10-1/2
DIAMETRO DO CORPO 8 64-3/4 40-1/2 45-1/4 45-1/2 47-3/4 a4 63-1/2 6§-1/8 68-1/8 46-1/4 948-1/2 53-1/254-1/2
DIAMETRO DE FOLGA 5860-3/4 | 69-3/4 47-172 47-172 52-1/4 52-1/4 48172 71-3/8 71-9/16 53-1/4 55-1/2 59-1/2 59-1/2
FUNDO COM ABA 10M: 63-318 72-15/16 45-1/4 45-1/4 5M:54-1/8 5M:$4-1/2 - 49172 53-7/8 61-1/4 61-19/64
15Me 10M:56-3/16 10(1:59-9/16
“ALTURA (polegadas) FUNDO COM CRAVOS 10M:[54-7/8 60-7/8 39-3/8 39-3/8 5M:46-1/2 M- - 60-5/8 6118 43-3/4 4714 53 53-27/64
15M 10M:46-1/2 10M-
CIW HUB BOTTOM 10M:61 67-7/8 43 a3 5M:51-1/2 5M:$1-7/8 46 66-7/8 66-13/16 46-1/2 - 59-7/8 59-59/64
15M:60-1/4 10M:51-1/2 10N1:51-7/8
FUNDO COM ABA : : 8784 ° 5M:13.800 5M:}.3.250 - 33525 N 11.417 14.868 20.835 21.230
10M:14,500 10M1:13.900
*PESO (em libras) FUNDO COM CRAVOS ° 35.350 8522 ° 5M:13.100 ° - 32850 ° 11.100 14.470 20.000 20.400
10M:
CIW HUB BOTTOM N N 8650 . . . 9400 32.785 33377 11.317 - 20.545 20.950
FLANGEADO 10M:BX158 B)158 RX57 RX57 5M:BX160 5M:BX160 - BX159 BX159 RX65 RX66 BX162 BX162
15M:BX158 10M:X159 10M:BX159
RANHURA DE ANEL PADRAO CRAVADO 10M:BX158 BY158 RX57 RX57 5M:BX160 5M:BX160 - BX159 BX159 RX65 RX66 BX162 -
10M:BX159 10M:BX159
FILA CENTRAL 10M:BX158 B)158 RX57 RX57 5M::EX160 5M:BX160 BX160 BX159 BX159 RX65 - BX162 BX162
15M:BX158 10M:BX159 10M1:BX159
*Casco de 15.000 psi com unidade de vedago de 10.000 psi  Conexdes hidraulicas de 1" NPT sdo padréo; conexdes de 1-1/4" ou 1-1/2" estao disponiveis sob encomenda.
§ Apenas para informacéo +Modelos mais antigos podem ter furo de 8-5/16".
« Disponivel mediante solicitagio +10s modelos mais antigos tém um curso de pistdo de 9-3/4" com um volume de camara de fechamento de 34,53 galdes e um volume de camara de abertura de 24,66 galdes.
**Com conexao superior padréo com pinos, classificada para a presséo de trabalho do BOP. § Apenas a referéncia foi substituida por GX

PESO (em libras) DOS GK 2000, 3000 E 5000 PSI

PREVENTIVOS DE EXPLOSAO TIPO GK
GK* GK* goleiro GK GK GK GK GK GK GK GK goleiro golero solero GK goleo
7-1/16 7-116 911 3040 5000 11 11 13-5/8 13-5/8 13-5/8 13-5/8 13-5/8 16-p/4 16-3/4 16-3(4 5000 2000 3000 5000 16-3/4
3000 5000 95000 3000 5000 3000 3000 5000 5000 5000
Travad ravado Travadp HL* Pargfuso Parafusq Parafuso Tra/ado
Cabega Cabega Cabega Cabega Cabega Cabeca|Cabegay Cabeca Cabe¢ay Cabecal Cabega Cabega Cabega Cabega Cabega
Conjunto BOP com flahge 2715 4000 3560 6000 5300 8250 8784 9550 13800 13250 9400 11417 14868 20830 -
CRAVADO 2580 3830 3420 5740 5140 7800 8522 - 13100 - - 11100 14470 2000 -
Cabeca BOP 546 1080 803 1308 1220 1835 2305 2160 3455 2585 2990 4064 5210 6641 3698
UNIDADE DE EMBALAGEM Borracha Natugal 109 135 125 198 206 305 305 355 355 470 470 470 530 560 675 675
Borracha nitrilica 111 138 131 205 213 311 311 361 361 480 480 480 540 572 685 685
Pistao 610 793 610 1054 1042 1380 1380 1680 1680 2455 2455 2060 2460 2878 3300 3300
Corpo BOP FLANGEADO 1240 2060 1855 3620 2600 4645 4135 4840 7120 7120 3983 5250 7146 9710 -
CRAVADO 1000 1925 1710 2990 2400 4112 3910 - - - - 4860 6980 - -
Manga de corpo com fenda - - - - - - 180 180 230 230 190 - - 311 311
*Modelo compacto § Disponivel mediante solicitagio
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GK Screwed Head BOP GK Latched Head BOP GK Helicopter Lift BOP

ACESSORIOS PARA PREVENTOR DE EXPLOSAO HYDRIL GK
Conjunto de linga de corrente 1 Olhal — Pistéo 2 Olhal - Cabega 2 Placa de protecao 1 Parafuso da placa de protegdo 4
LISTA DE PEGAS — PREVENTIVOS DE EXPLOSAO HYDRIL GK
GK- GK- GK- GK- GK- GK- GK- GK- GK- GK- GK- & GK- GK- GK-
7116 7116 9 9 1 1 1 13-5/8 13-5/8 13-5/8 13-5/8 1358 16-3/4 16-3/4 16-3/4 GK-16-3/4
3000 5000 3000 5000 3000 5000 5000 3000 3000 5000 5000 568 2000 3000 5000 5000
item Travpdo Travado Travado Pa’_::sns Travado
ne. Nome da peca Cabega Cabega Cabeca Cabega, Cabega Cabeca Cabega Cabega, Cabega Cabega, Cabega Capesa Cabega Cabega Cabega Cabega
1 Cabega 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
2 Unidade de embalagem
Natural, nitrilico ou
Borracha de neoprene 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3 Pis{es **4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Corpo com ranhuras, junta = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 do 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
6 cabegote, vedagao 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
i do cabegote, - - = = = - 1 - 1 = 0 - - - _ A
8 vedaco em U 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 - -
9 e e 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 - -
10 emU 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 - -
"1 m U inferior, - - - - - - - - - - - 1 - - 1 1
ez anel 40 superior, vedacéio - - - _ - - - - - - - 2 - - 2 2
13 dupla em U superior, anel anti- - - - - - - - - - - - 1 - - 1 1
ils, extruséo ério, vedacso - - - - i i s i o i - 2 o s 2 2
15 dupla em U i anel _ - _ _ - _ _ _ - - - 1 - - 1 1
16 anti-extruséo inferior, bujao inferior, - - - - - - - - - - - 2 - - 2 2
17 parafuso indicador o pistao, 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
18 parafuso de fixacAo do cabecote com 10 12 10 10 12 12 12 12 12 6 6 6 - 12 7 7
19 ranhuras, colar de trava, 1 1 1 1 1 1 - 1 - 1 - 1 1 1 1 -
20 mandibula, - - - - - - - - - - - 1 - - 1 -
21 - - - - - - 16 - 16 - 20 - - - - 20
£] parafuso de operacio da - - - - - - 16 - 16 - 20 - - - - 20
23 mandibula, parafuso de fixacéo - _ _ - - - - - - - 20 - - - - 20
oo da mandibula, vedacao de retencéo da - - - ’ _ ’ = = = = 20 = - - - 20
25 ‘mandibula, parafuso de fixacao - - - - - - - - - - 20 - - - - 20
da mandibula, anel parafuso de ffxacéo da mandibula
i26 Anel de vedagdio, parafuso de s s i - s s 16 - 16 - 20 - - - - 20
27 da mandibula, - - - - - - 1 - 1 - 1 - - - - 1
29 conexo de 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 - - 1 1 1
30 alivio, da 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 - - 6 6 6
31 placa de desgast _ _ - - - - 16 - 16 - - - - - - -
32 espagador da placa - - - - - - 16 - 16 - - - - - - -
= de desgaste e - - - - - 16 - 16 - - - - - , _
34 bucha, parafuso - - - - - = 4 - 4 - = - - _ _ a
= da bucha, bucha de tubo, _ _ _ _ _ - 4 - 4 - - - - - - 2
L i s e uafuso de - - — - - - - - - - - - - - - -
cabega ¥ Kit de vedagao completo * Estas pecas estdo incluidas no kit de vedagao. ** Os BOPs de modelos mais antigos s&o equipados com bucha soldada.
§ Pecas sobressalentes recomendadas para um ano de servigo no exterior, quantidade 1 de cada. HYDRIL 13




