DESCRITIVO TECNICO

Torno de pértico automatico para reperfilamento e usinagem de rodas montadas
em eixos (rodeiros) de locomotivas e vagoes ferroviarios, com: sistema de copia
hidraulica para reproducao do perfil das rodas; sistema hidraulico de fixagao,
elevacao, alinhamento, centragem e travamento do rodeiro; pinolas hidraulicas
sincronizadas; suportes copiadores hidraulicos; sistema de correcao lateral;
elevador hidraulico de alimentagéo frontal; passagem longitudinal do rodeiro pelo
portico; estacdo traseira de descarga; bitola ferroviaria de 1.435 mm; didmetro
das rodas de 550 a 1.100 mm; comprimento do eixo de 1.650 a 2.400 mm;
diametro de fixacdo de 525 a 1.140 mm; capacidade maxima de remocao de
material de 32 mm no didmetro; capacidade para rodeiros de até 3.500 kg;
velocidade de corte de 9 a 180 m/min; altura do centro de 630 mm; triturador de
cavacos; transportador de cavacos; portico fundido; carros de translagédo porta
ferramenta; dois cabecotes porta-peca equipados com placas de trés castanhas;
dois motores principais; dois redutores; barra estabilizadora; elevador hidraulico
de rodas e conjunto de sapatas niveladoras.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

bitola ferroviaria de 1.435 mm;

e didmetro das rodas de 550 a 1.100 mm;

e comprimento do eixo de 1.650 a 2.400 mm;

e diametro de fixacao de 525 a 1.140 mm;

e capacidade maxima de remogao de material de 32 mm no diametro;
e capacidade para rodeiros de até 3.500 kg;

e velocidade de corte de 9 a 180 m/min; altura do centro de 630 mm

e triturador de cavacos e transportador de cavacos;

e portico fundido;

e carros de translagao porta ferramenta;

e dois cabecotes porta-peca equipados com placas de trés castanhas;
e dois motores principais; dois redutores;

e Dbarra estabilizadora;

e elevador hidraulico de rodas e conjunto de sapatas niveladoras.












