CATALOGO TECNICO / MEMORIAL DESCRITIVO

COMPRESSOR DE GAS DE PROCESSO - 1° ESTAGIO
UNIDADE DE RECUPERAGAO DE VAPORES (VRU)

Denominago técnica Compressor rotativo de duplo parafuso para gas de

processo
Tipo construtivo Deslocamento positivo, parafuso seco (dry screw)
Estagio 1° estagio de compresséao
Modelo/tipo técnico SKUEL510

Recuperagao e recompresséao de vapores e gases de
baixa pressdo em unidade de processo offshore

Aplicagao

1. OBJETIVO E APLICAGAO DO BEM

O compressor de 1° estagio integra uma Unidade de Recuperagdo de Vapores (VRU - Vapor Recovery
Unit). Sua fungédo € aspirar vapores e gases de hidrocarbonetos disponiveis em baixa pressao nos
sistemas de processo, elevar sua pressdo e encaminha-los para etapas subsequentes de compressao e
tratamento de gas. A aplicacdo permite recuperar correntes gasosas que, de outra forma, poderiam
demandar destinacdo por sistemas de alivio ou queima, contribuindo para maior aproveitamento de
hidrocarbonetos e para a redugdo de emissdes atmosféricas.

Em uma configuragao tipica, a VRU possui trens de compressdo capazes de operar de forma
independente. O equipamento objeto deste memorial corresponde exclusivamente ao compressor do 1°
estagio, responsavel pela primeira elevagéo de presséo da corrente gasosa recuperada.

2. LAYOUT FUNCIONAL SIMPLIFICADO
O diagrama abaixo apresenta, de forma genérica, a posigao funcional do compressor de 1° estagio no

processo:

Vapores / gas Resfriamento Compressao /
. Compressor

de baixa — o s — / — tratamento
~ 1° estagio ~

pressao separagao subsequente

Figura 1 - Fluxo funcional simplificado da aplicagdo do compressor de 1° estagio.

3. DESCRICAO TECNICA DO COMPRESSOR

Trata-se de compressor rotativo de deslocamento positivo, com dois rotores helicoidais sincronizados e
tecnologia de compressao a seco. O gas de processo ndo entra em contato com o6leo lubrificante na
camara de compressao. A lubrificacdo € destinada aos mancais e as engrenagens de sincronismo,
mantendo-se separada da corrente de processo.

O compressor € projetado conforme os principios aplicaveis a compressores rotativos de deslocamento
positivo para servigos de gas de processo, com referéncia a norma APl 619. A carcaca possui divisao
horizontal, com bocal de sucgao na regido superior € bocal de descarga na regiao inferior.
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4. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS TECNICAS

Caracteristica

Descrigao

Principio de compresséao

Rotativo de duplo parafuso, deslocamento positivo

Parafuso seco (dry screw), sem injegdo de 6leo na camara

Tecnologia =

de compressao
Servigo Gas de processo / recuperagdo de vapores
Configuracao da carcaca Divis&o horizontal
Posicao do bocal de sucgao Superior
Bocal de sucgao 24 pol., classe 150, face ressaltada
Posicéo do bocal de descarga Inferior
Bocal de descarga 20 pol., classe 150, face ressaltada
Pressado admissivel de trabalho 8,25 bar(g)
Presséao de teste hidrostatico 12 bar(g)

Rotores

Dois rotores helicoidais, fabricados em pega forjada

Geometria dos rotores

Rotor macho com 4 lébulos e rotor fémea com 6 canais

Perfil dos rotores

Assimétrico

Didmetro nominal do rotor

aprox. 510 mm

Relagdo comprimento/diametro

1,65

Engrenagem de sincronismo

Par helicoidal simples

Mancais radiais

Mancais hidrodinamicos de deslizamento, lubrificados por
6leo sob pressao

Mancais axiais

Mancais hidrodindmicos de encosto, lubrificados por 6leo
sob presséo

Selagem de eixo

Selos a gas seco duplos em arranjo tandem, com sistema
dedicado de gas de selagem e monitoramento

Acionamento

Motor elétrico, com transmissao mecanica por caixa
multiplicadora / acoplamento, conforme configuragéo do
conjunto

Norma técnica de referéncia

API 619

INTERNA

5. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

Durante a operacéo, a rotacao sincronizada dos rotores macho e fémea cria volumes fechados entre os
perfis helicoidais e a carcaga. O gas admitido pelo bocal de sucgéo fica confinado nesses volumes e é
transportado axialmente ao longo dos rotores. A geometria do conjunto promove a reducéo progressiva do
volume disponivel para o gas, aumentando sua pressao até a abertura para o bocal de descarga.

Como os rotores ndo dependem de 6leo injetado para vedar ou resfriar a cdmara de compressao, a
corrente de processo permanece separada do circuito de lubrificagdo. As engrenagens de sincronismo
mantém o posicionamento relativo dos rotores, enquanto os mancais radiais e axiais suportam as cargas

de operacao.
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6. REPRESENTACAO ESQUEMATICA
Representacao conceitual do mecanismo de compressao por duplo parafuso:

SUCGAO CAMARA DE COMPRESSAO DESCARGA
Rotor macho / Rotor fémea

Gas de baixa pressao —

. Transporte axial + redugdo de Gas em presséao superior
volume

Entrada superior Rotores helicoidais sincronizados Saida inferior

Figura 2 - Esquema conceitual de funcionamento do compressor de duplo parafuso.

7. PRINCIPAIS SISTEMAS E COMPONENTES ASSOCIADOS

o Carcaga do compressor e bocais de sucgao e descarga;

e Conjunto de rotores macho e fémea e engrenagens de sincronismo;

¢ Mancais radiais e axiais com lubrificagdo por 6leo sob pressao;

e Sistema de selagem por gas seco, incluindo monitoramento e controle do gas de selagem;

o Sistema de dleo de lubrificagdo dos mancais e engrenagens;

e Acionamento por motor elétrico e transmissdo mecénica do conjunto;

¢ Instrumentacao para monitoramento das principais variaveis operacionais e prote¢do do equipamento;
o Conexoes auxiliares necessarias a lubrificagédo, selagem, instrumentacdo e manutengéo.

8. CARACTERISTICAS DE APLICACAO

O equipamento é adequado a compressao de correntes gasosas de processo com composi¢ao e vazao
variaveis, caracteristica tipica de sistemas de recuperagdo de vapores. A tecnologia de parafuso seco
oferece fluxo continuo, capacidade de operagdo em ampla faixa de condi¢des e separagdo entre a
corrente de processo e o 6leo de lubrificacao.

9. FINALIDADE DO EQUIPAMENTO

A finalidade do compressor de 1° estagio € proporcionar a primeira etapa de elevagédo de presséo dos
vapores recuperados pela VRU, permitindo seu encaminhamento seguro e continuo as etapas posteriores
do sistema de compressdo e tratamento de gas. O equipamento contribui para a disponibilidade
operacional da unidade de processo, para a recuperacdo de hidrocarbonetos e para a redugdo da
necessidade de descarte de gas para sistemas de queima.

10. CONCLUSAO

O bem descrito € um compressor rotativo de duplo parafuso, de deslocamento positivo e compressao a
seco, destinado ao 1° estagio de uma Unidade de Recuperagdo de Vapores. Sua fungdo € recomprimir
gases e vapores de baixa presséo para reintegracdo ao sistema de processamento de gas. A construgao
com rotores sincronizados, mancais hidrodinamicos, selagem por gas seco e sistemas auxiliares de
lubrificagéo, controle e protecdo é compativel com servico continuo de gas de processo em instalagdo
offshore.
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