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Satisfacao Através de um Novo Sentido de Valor

A SHIMA SEIKI renovou sua maquina SSR°112, referéncia global no setor. O novo
modelo N.SSR°112 oferece alta produtividade gracas a um carro mais leve e compacto,
aliado a uma velocidade maxima de tricé de 1,2 metros por segundo e ao sistema
R2CARRIAGE®, que proporciona retornos mais rapidos do carro. O equipamento
também mantém as tecnologias consagradas da SHIMA SEIKI, como o renomado
Sistema de Controle Digital de Pontos (DSCS®), sistema de sinker moével com mola,
prensa de pontos, cortador e segurador de fios, além do pente de tra¢do. Qualidade,
confiabilidade, produtividade, facilidade de uso e excelente relagdo custo-beneficio —
caracteristicas do padrdo “Made in Japan” — se unem para atender as altas
expectativas da industria mundial da moda, oferecendo um novo sentido de valor que
s6 a SHIMA SEIKI pode proporcionar.
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Sistema de Resposta
Rapida R2CARRIAGE®

O sistema R2CARRIAGE® (R2 =
Resposta Rapida) possui um
mecanismo avancado de carro
combinado com um software
aprimorado que permite
retornos mais rapidos do carro
apds cada curso.

/{SFE CARRIAGE SYSTEM

Tric6 WIDEGAUGE®

N.SSR®112V
capacidade
que permite

(0] modelo
oferece a
WideGauge®,
tricotar diversos calibres em
uma Unica maquina.
proporciona a liberdade de
lidar com mudangas de
estacdo e tendéncias sem
precisar investir em outra
maquina ou
complexo e
processo de conversdo de
calibre.

Isso

realizar o
demorado

WDecauGE

O Primeiro Dispositivo Digital
de Pontos do Mundo

Considerado uma das inovagGes mais
significativas no tric6 moderno, o
Sistema de Controle Digital de Pontos
(DSCS®) patenteado da SHIMA SEIKI
ajusta continuamente a alimentagdo
e a tensdo do fio para garantir
consisténcia no ponto, com tolerancia
de apenas +1%. O resultado é um
controle de qualidade praticamente
impossivel de alcangar com sistemas
analdgicos convencionais. Além de
ser um elemento essencial na
modelagem de qualidade e na
producdo de vestuario integral, o
DSCS® garante consisténcia entre
diferentes lotes e pedidos repetidos.
O DSCS® é o Uunico sistema digital
comprovado em campo e
reconhecido pelo mercado desde
1984. Nenhum outro fabricante pode
oferecer essa experiéncia ou nivel de

refinamento.

Uma Maquina de Trico
Mais Amigavel ao

Usuario
O conector de rede ¢é
posicionado na lateral da

maquina, facilitando o

acesso durante a

transferéncia de dados para

o gerenciamento de
produgdo com o Shima
KnitPLM®. A interface USB
também estd localizada
diretamente  abaixo do
monitor de controle,
melhorando o acesso

durante as trocas de dados.

Em casos de queda de

energia, uma fonte de
alimentacdo reserva permite
retomar o trabalho
exatamente de onde parou.
Isso garante tranquilidade,
pois a pega inteira ndo serd
perdida devido a falta de

energia.




N.SSR®112 DIMENSOES
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Todas as dimensoes em milimetros.

Peso Médio
N.SSR®112 — 660 kg (1.452 lbs.)

O peso real depende do calibre e dos equipamentos opcionais.
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MODELD NSSR 112
WARMACAD v 4
GALGA T=12=14 TmlZ=14=16

LARGURA, DO TRICO

Cursol varidvel, mdx. 457 (114 cm]

WIDEGAUGE®

Al faixa de calibres e uma Gnice miduing [1eemente tioa vl

VELOCIDADE DD TRICO

Mdx_ 1,2 m/s. Velocidade programdvel para 10 categorias diferentes, deperdendo do fio, calisre & condigles de trich.

DENADADE DOS PONTOS

120 réveis controlados. eletronicamente

RACKING

Agiomamaes por MOLar. 1/ passo para cada da (127 de inclinagho), 174, 1/2 ¢ 1714 tambm dipaniagis & partir d¢ quilguer posigho,

SISTEMIA DE TRACD

Sistema Supls ENITRAN® com carro leve (Satema RZCARRIAGEY).

TRANSFERENCIA

Traniferéncia simultinea, pica frente @ para trlz, dependente da diregiio do carra, Pairibiidade de devitho com trece dos alimentaderes de fia

SISTEMAA DE SINKER

Sistema mivel com moda que proporciona descida suave, evitande pressbo excesshva sobee o fio. wSinker™ padrBio nos calibres 146 ¢ 166

FRINGA DE PONTDS

igigramenite por motor, ajuste desligadoigado. Pode ser confiperado para tricd, transferéncis eto.

CONVERSAD DA AGULHA DO GANCHD

Converilie entre apaitas LL e MM sem necestidade de trocs de cames {semente tige V]

SELEGAD DE AGLLMAS

Selecho total jsoguaed com agulhes especiais.

DISPOSTIVG OF PREPARACAD

Pente de tragBo com agulhas espedials.

DISPOSITIVO DE RETIRADA

Pingas pringgais (garvas), pingas e52alonsdes &m 9 nivgis, SMUFE SjUStive| SUTOMBBCEMENTE. ABEIIUTE & TECRBAAEATD BULSMBNICSE Vil COMBnds

CORTADOR DE FIO

Sishema unico integrado com I cortadores de fio e 2 pingas, lado esquerdo padrio.

Dscs®

Sicterma de Contrabe Digital de Pontos. Consisténcia continu do compriments do pomto. Métods de controle digital. 4 motares leves & Comaactos. Lado esquerdo padria

ROLD DF AUMENTACAD DOS FIOS

& posigles (WTG: 6 posigBes) no lsdo direito; & posigdes no lado esquerdo padrio.

TEMSORES LATERALS

Bede cada lads (VTG 12 de cada lado), Freso com disoss muitives. Ambed o ladar paddie,

ALMENTADORES DE FID

7 alimentadores normes. Almentadores para platinagem padrbo nos CACS NE S.e Nt 6 (VTG 9 slimentadores mormais)

TEMEAD SUPERIOR:

10 unidades {VTG: 16 unidades). Detecclo com togue dnico. Grandes nds causam 2 parada da méguina. Pequenas nis sBo deteciados e, apds 03 cursos, 2 méguina refoma sutomaticamente na velocidade
programads

DESPOSITIVE DE QUEBRA DE FI

Creebra de fio, quebra de barra, chogee, erno de sobeecorrente, ernd de programa, etc.

SISTEMA DE ACONAMENTD

MAGLST CA, BHshEmEnts pof (arreis. Sem neoessidsde d¢ lubrificaglo

CASPOSTIVD DE SEGURARCA

Tampa de seguranga completa para sapressio de nuido, prova de posira, com interruptor de parada de emergéncia e mecanismo de interirrvamento. Dispostive de desligamenin de emergéneia, Velocidade
witra baius de “rastreaments”. CE Mick

LAMPADE DE OFIRACED

ENTRADA DE DADOS

Werde, momal de operaglio. Verde piscando,normal de parada. Ambar piscandeferno. Ambar ancrralfparads.

Interface de memdria USH, interface de rede Ethernet 10/100 BASE - T

mimORIA DE PaDRDES

25.185.824 bits [1.024 malhas x 8.152 enderegos)

UNIDADE DE CONTROLE

Contrelader intaprade. Programa smatenads para miguing de tricd retilines

TELA DE CONTROLE

Painel LCD monocromdticn. Bdipbo posshe| straves ds eperagho no painel de exibigBo. FungBo de AjudafMiensagens [pars limpeza & lubeificagiol. Dispordvel em Ingits, Frascds, malans, Espanhal, Portuguds,
Turee, Arabe, Russo, Vistnamity, Chinds, Corears & gonis

EMERGIA DE BACKU®

Fonte e almentagio pars retomes o tich apds falha e enerpia

ALBMENTACAD ELETRICA

PMenofition AC220V/ T30V (200-250%). 1.5 VA (0,5 = 1,0 kW Consume de enengia vana de acords com o calivne & condiche de trick),

www.shimaseiki.com

SHIMA SEIKI MFG., LTD.

85 Sakata Wakayama, 641-8511 JAPAN
TEL +81-73-474-8210 FAX +81-73-474-8270

MN.SSR112 Featured cover sample: 500195009, S00225009, 00085009, S0068S009, SO0775009

Fully Fashioned High-Speed Knitting Machine

Global network 15014001 Certification: SHIMA SEIKI Headquartersis certified as an 15014001 accredited company.

SHIMA SEIKI, 55R, Shima KnitPLM, v-Sinker, KNITRAM, R2ZCARRIAGE, WideGauge and D5C5 are either

registered trademarks or trademarks of SHIMA SEIKI MFG., LTD. in Japan and / or other countries. SHIMA

SEIKI maintains a policy of continuous improvement for its products, and therefore specifications

and appearances are subject to change without notice. Please contact your nearest authorized sales
p ative for the latest inf ion.
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