MEMORIAL DESCRITIVO

1. DESCRITIVO TECNICO
Equipamento industrial para conformacdo de componentes metalicos, modelo RV70, constituido por estrutura metalica
reforgada, sistema de acionamento hidraulico com capacidade de forga de 70 toneladas e controle operacional por Controlador Ldgico
Programavel (CLP), destinado a utilizagdo com ferramental dedicado para conformagdo de tubos aplicados a catalisadores utilizados
em sistemas de escapamento automotivo.

Caracteristicas principais:

1- Estruturaindustrial reforgada;

2- Sistema de acionamento hidraulico;

3- Controle operacional por CLP (Controle Logico Programavel);

4- Parametrizagdo de ciclo, curso e sequéncia operacional;

5- Sistema de seguranca conforme NR-12;

6- Possibilidade de integragdao com periféricos e sistemas robotizados;

7- Aplicagdo dedicada a conformagdo dimensional de componentes metalicos automotivos.

A Tabela 1 apresenta os dados técnicos do equipamento modelo RV70.

Tabela 1 - Dados técnicos

DESCRICAO CARACTERISTICA
Modelo RV70
Marca Rolop
Tipo de acionamento Hidraulico
Capacidade de forga 70ton
Poténcia instalada ~11kW (15HP)
Tensdo Elétrica 380V
Abertura 810mm
Dimensdes 2000 x 1900 x 3100mm
Peso 5.500kg
Condicdo do Equipamento Usado
NCM 8462.61.00

Nas figuras 1, e 2 sdo apresentadas as imagens frontais e a plaqueta de identificagdo do equipamento RV70, respectivamente:



Figura 1 — Vista Frontal
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A figura 3 apresenta o layout proposto para instalagdo do equipamento modelo RV70.



Figura 3 — Exemplo de integragdo do equipamento em célula automatizada
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O equipamento é destinado a conformagdo dimensional de componente metalico de sistemas de escapamento de
caminhdes, sendo aplicado especificamente na conformacao final de tubo de catalisador DOC (Diesel Oxidation Catalyst - Catalisador
de Oxidagao Diesel) por meio de ferramental dedicado de conformagao de platd e furos de sensores de temperatura e gases.

Sua aplicacdo esta vinculada a fabricacdo de componente do sistema de escapamento, atuando apds as etapas de roll forming
(perfilamento do tubo) e calibragdo do tubo, com integragdo em célula automatizada de produgdo. Nesta configuragdo, o componente
previamente conformado e soldado é posicionado automaticamente no equipamento por sistema robotizado, submetido a operagao
de conformagao dimensional e, em seguida, retirado automaticamente para a etapa subsequente do processo.

O equipamento possui estrutura adequada para operac¢do continua em ambiente fabril e para integragdo com periféricos
industriais, incluindo sistemas robotizados de carga e descarga, CLP (Controle Légico Programavel), dispositivos de seguranca e
interfaces de automacao.

A utilizagcdo do equipamento nesta aplicagdo proporciona:

1- Repetibilidade do processo de conformacao;

2- Maior estabilidade dimensional do componente;
3- Reducdo da variabilidade operacional;

4- Redugdo de retrabalho;

5- Aumento de produtividade;

6- Integragao ao fluxo automatizado de fabricagao



Na Figura 4 é apresentada uma vista ilustrativa do equipamento integrado ao sistema automatizado.

Figura 4 — Célula automatica de conformagdo do tubo de catalizador DOC.

EQUIPAMENTO PARA
CONFORMAGAO DE
PLATO E FURO

CELULA
ROBOTIZADA \

Figura 5 — Ferramental de conformagdo que serd integrado ao equipamento




