Descritivo Técnico

Il - DOS PRODUTOS

Codigo NCM TBD

Sugestao de Maquina Extrusora de polimero para fabricacdo de mandris, modelo Mark
descricao para o Extruder 3.5", fabricante Davis-Standard, LLC, pais de origem Estados Unidos
produto da América, ano de fabricagdo Janeiro de 2013, numero de série 0031217-1-1,

com relacdo L/D de 24:1 barril, alimentacéo fria, refrigeracdo a agua,
alimentacdo Right Hand (RH), com caixa de redugdo com engrenagens
carburadas e mancal axial de alta capacidade, taxa de reducdo de 17,39:1, com
classificacdo de torque de 2,57 HP/RPM, com fator de servigo de 1,25, com
flange de 3,5", com capacidade maxima de passagem de 3,5 polegadas,
mantendo ajuste de concentricidade quando as matrizes sao trocadas, com
monitoramento conjunto de leitura e acionamento partida/parada com
acionamento de 460V/3/60 Hz, com display de tela HMI a cores de 15
polegadas modelo Allen-Bradley PanelView Plus 1500 e mddulos de entrada e
saida bindrios, mddulos de entrada de termopar, 4 zonas de agquecimento no
barril com poténcia de 11.000W por zona, temperatura maxima de trabalho de
315°C (600°F), pressdo maxima de trabalho de 700 kg/cm? (10.000 PSI),
sistema de lubrificagdo por banho de 6leo com capacidade de 38 litros (éleo
ISO VG 460), com conjunto de correia cronometrado para 100 RPM maxima
velocidade do parafuso, com motor CA de 75 HP (56 kW), 1800 Rpm,
totalmente fechado, refrigerado por ventilador, capacidade continua,
fabricante Baldor/Reliance, com termo-guarda, codificador montado no
motor, com ajuste vertical, controle do inversor CA de 75 HP (56kW) modelo
Allen-Bradley PowerFlex 753 com regulagdo de velocidade de 0,01%, faixa de
velocidade de 100:1, com mddulo de seguranca Safe Torque Off integrado,
montado em cabine de controle.

Principais Relacdo L/D 24:1; alimentacdo fria; refrigeracdo a agua; alimentacdo Right
parametros Hand (RH); taxa de redugdo 17,39:1; torque 2,57 HP/Rpm; flange 3,5";
técnicos passagem 3,5 polegadas; tensdo 460V/3/60 Hz; HMI 15 polegadas; 4 zonas;

velocidade mdaxima 100 RPM; motor 75 HP (56 kW) a 1800 Rpm; inversor
Allen-Bradley PowerFlex 753; faixa 100:1; regulacdo 0,01%; Safe Torque Off.

Tipo do produto S (Maquina simples)

Modelo de S (producdo seriada)
producao do bem




Modelo de principal
interesse

Mark Extruder 3.5"

Prazo de entrega
(se encomendado)

TBD

Previsao do valor
CIF unitario (USS)

TBD

Numero de
produtos a serem
importados

01

IV - DA PREVISAO DE IMPORTACAO

Cotacdo Real/Dolar
constante no
proforma ou invoice

TBD

Objetivo da
importagao

E (expansdo de unidade/linha de producao existente)

Especifique o objetivo

Aumentar capabilidade de producédo de mandris (utilizados na fabricacdo de
mangueiras de borracha), através da possibilidade da introducdo de novas
receitas. Deste modo acarretar aumento de vida util do mandril e reducao
de custo estimada entre 50 e 70%.




CAPITULO 3

Descricao Funcional do Equipamento

3.0 DESCRICAO GERAL THERMATIC, MARK V & VI e
FIBERMASTER

Este capitulo descreve os principais componentes das extrusoras, bem como os componentes
opcionais que podem ter sido selecionados. A descrigdo explica como as pecas componentes da
extrusora funcionam e se integram para concluir o processo de extrusao. Os principais componentes
para as extrusoras incluem o conjunto da base, acionamento por engrenagem, conjunto do motor,
secao de alimentacao, funil, conjunto do cilindro (canh&o), rosca de alimentacao e painel de controle.
As extrusoras mostradas nas Figuras 1 a 4 ilustram os principais componentes de diferentes
disposi¢des de extrusoras. Consulte as folhas de dados fornecidas no Capitulo 7 para Recursos Gerais

e Especificacbes.

Outros componentes do sistema fixados ao conjunto do cilindro incluem o conjunto da abracadeira,
sistema de aquecimento e resfriamento, disco de ruptura, sensores de controle de temperatura e

dispositivos de monitoramento de pressao.
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Textos e Rotulos das Figuras 1 a 4 (Disposi¢oes da Extrusora):
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Figura 1 - Disposicdo da Extrusora (Modelos Mark V & VI Mostrados): Inclui o Painel de Controle do
Operador, Acionamento por Engrenagem, Acionamento por Correia e Prote¢do, Conjunto do Funil, Capd
de Seguranca Fixo, Abracadeira, Sopradores de Ar, Secdo de Alimentacdo, Conjunto do Motor, Conjunto

da Base e Disco de Ruptura.

CUIDADO:

SEMPRE certifique-se de que todas as prote¢des, tampas e outros dispositivos de protegao estejam no
lugar antes de iniciar ou operar este equipamento. Verifique todos esses dispositivos antes da partida
em cada turno para garantir que estejam funcionando corretamente.
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Figura 2.
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Figura 2 - Disposicao da Extrusora (Modelo Thermatic Mostrado): Destaca o Acionamento Direto
(Opcional), Sistema de Resfriamento a Agua (Opcional), Conjunto da Rosca e Cilindro (Localizado Dentro

da Tampa do Capd), e o Sistema de Resfriamento a Ar.

Classified as Business
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Figura 3 - Componentes Tipicos da Extrusora Mark V & VI: Detalha a Tela de Seguranca Fixa do Funil,
Placa Rompedora (Breaker Plate), Duto, Tela, Aquecedores, Carenagem do Aquecedor, e Conjunto

Magnético Opcional.
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Figura 4 - Componentes Tipicos da Extrusora Thermatic: Apresenta a Abracadeira de Parafuso Unico

Opcional para Suporte do Cilindro Recuado, Flange Parafusado Opcional, Metade do Aquecedor com Respiro

Opcional, Protecdo do Acoplamento, e o Sistema de Resfriamento em Circuito Fechado.



3.1 COMPONENTES

Conjunto da Base e Suporte

A base é projetada para suportar cargas estaticas e dinamicas geradas pela operacao da extrusora.

A base fornece a rigidez estrutural e a resisténcia necessarias para suportar os varios componentes

da extrusora. A base mantém o alinhamento adequado dos componentes criticos, ao mesmo tempo

que fornece meios adequados de ajuste de alinhamento. Um requisito importante € manter o

cilindro, a se¢do de alimentacao e o redutor de engrenagem alinhados centralmente para garantir

gue a rosca de alimentacdo funcione corretamente. O projeto real da base variara para acomodar o

uso exigido da extrusora.

Geralmente, as bases sdo aparafusadas no lugar. No entanto, o deslocamento transversal da base

pode ser obtido instalando um conjunto opcional de roda e trilho. Esta configuracdo opcional de

roda e trilho permite que a unidade seja movida para facilitar a remocao da rosca e o acesso para

manutencdo. Pontos de icamento sdo fornecidos para facilitar o manuseio seguro do conjunto da

extrusora.

<2
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[ Configuraciio da Base do Suporte
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Parafusos de
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Figura 5

Conjunto da Base e Suporte

Conjunto Opcional de
Rodas e Trilhos

Ponto de Elevagao

Base

1 Conjunto de Rodas

Trilho
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* Figura 5 (Conjunto da Base e Suporte) inclui: Pontos de Icamento, Parafusos de

Nivelamento, Fixador do Parafuso de Fundagao, e Conjunto Opcional de Roda e Trilho.

I Suporte Frontal do Cilindro

Um suporte frontal do cilindro mantém o alinhamento, prové o movimento axial, a expansao térmica,
e suporta os cabecotes e matrizes instalados no conjunto do flange frontal. O suporte do cilindro
esta localizado no flange do cilindro apds a Ultima zona de aquecimento ou uma zona atras do

conjunto do flange, dependendo do modelo da extrusora e das opgdes selecionadas.

Classified as Business



Suporte do Cilindro Instalado apés a ultima Zona X
de Calor (Padrao para Thermatic e Fibermaster) Figura 6
Suportes Dianteiros do

Cilindro

Base

\
[
Conjunto da Abracadeira de { |
Parafuso Duplo (Padrio para
Thermatic e Fibermaster)

Suporte do Cilindro Instalado antes
da tltima Zona de Calor
(Padrao para Mark V & VI)

Base

Conjunto da Abragadeira de
Parafuso Unico (Mark V e Mark VI)
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* Figura 6 (Suportes Frontais do Cilindro) indica: Suporte do cilindro instalado apds a ultima
zona de aquecimento (padrao para Thermatic e Fibermaster com conjunto de abracadeira de
parafuso duplo) e suporte instalado antes da ultima zona de aquecimento (padrao para Mark V

& VI com abracadeira de parafuso Unico).

I Unidade de Acionamento do Motor

A extrusora é acionada por um motor elétrico, montado em uma base de motor ajustavel que

Classified as Business



fornece rotacdo para uma rosca de alimentacdo e é projetada para lidar com a gama tipica de
requisitos de polimeros. Os motores de acionamento da extrusora podem ser acionados por correia
ou acoplados diretamente, dependendo da velocidade, flexibilidade do processo, poténcia do motor

ou consideragdes de espaco. O método padrao de transferéncia de poténcia é por correias e polias.

Motores com menos de 250 HP sdo tipicamente acionados por correia, mas podem ser acoplados
diretamente. Motores entre 250 e 300 HP podem ser acionados por correia; no entanto, o
acoplamento direto é preferido. Motores maiores que 300 HP (Configura¢des Horizontal e Vertical)

devem ser acoplados diretamente.

Um motor acoplado diretamente fornece transmissdo eficiente de poténcia para o redutor de
engrenagem. Um encoder opcional esta disponivel, o qual € montado no motor e fornece sinais de

velocidade do motor para o painel de controle de acionamento.

Modelo com
Acionament
por Correia

Figura 7

Modelo com Acionamento
por Acoplamento

Motor no lado esquerdo e
atras do acionamento por

Motor montado no lado esquerdo
engrenagem

e na frente do acionamento por
engrenagem

Arranjos de Motor e Acionamento da Extrusora
(Visao do flange dianteiro do cilindro olhando para o acionamento

por engrenagem)

Modelo com Acionamento Motor montado no lado direito e atras
por Correia do acionamento por engrenagem

Motor montado no lado direito e na
frente do acionamento por
engrenagem

Modelo com Acionamento
por Acoplamento
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Figura 7 (Arranjos de Motor e Acionamento) mostra: Opcdes de montagem no lado esquerdo ou
direito, e na frente ou atras do acionamento da engrenagem.

I Conjunto do Redutor de Engrenagem

O redutor de engrenagem padrdo é uma unidade de engrenagem helicoidal de eixos paralelos
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instalada na posicao horizontal. Nota: Um arranjo de redutor de engrenagem vertical esta disponivel

apenas para os modelos Thermatic.

O método usado para lubrificar o redutor varia com o tamanho da extrusora e o material sendo
processado. Um método de lubrificacdo por imersdo/salpico de éleo é usado para extrusoras
menores (2" a 3 1/2"). O calor gerado na engrenagem em extrusoras menores geralmente pode ser

adequadamente controlado dentro do invélucro.

Extrusoras maiores usam um sistema de circulagdo forcada de lubrificante. O sistema padréo inclui
uma mangueira de succdo da bomba, uma bomba de éleo de engrenagem de deslocamento
positivo, filtro de oleo rosqueavel com indicador de pressdo diferencial e interruptor, e um coletor
de pulverizacao (manifold). O interruptor de pressao diferencial normalmente aberto é usado para

ativar um alarme visual, sendo a ativagao em 30 psi.
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Figura 9
Diagramas de Circuito de Sistema de Lubrificagao Tipicos
(Modelos de Acionamento por Engrenagem Horizontal)
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| DE ENGRENAGEM

AJUSTADO PARA 150°F 50°-250°F

[><] SAIDA DE AGUA DA PLANTA
TROCADOR DE CALOR 3/4" NPT
CASCO E TUBO
ENTRADA DE AGUA DA PLANTA

3/4" NPT

0—100PSI
— DA BOMBA DE OLEO

E CJ. DO FILTRO

ESQUEMA DO SISTEMA
REDUTORES #20, 25 & 35

PARA O REDUTOR
ADE ENGRENAGEM

AJUSTADO PARA 150°F 50°-250°F

€ ©

COLETOR

AJUSTE DE FABRICA
125°F

SADA DE AGUA DA PLANTA
1" NPT

TROCADOR DE CALOR
CASCO E TUBO

ENTRADA DE AGUA DA
PLANTA 1” NPT

0—100PSI

— DA BOMBA DE OLEO
E CJ. DO FILTRO

ESQUEMA DO SISTEMA
REDUTORES #45, 60 & 80

3-10

Rev -C

Classified as Business



Termometro

por Engrenagem Vertical)

Figura 10 \j\
Arranjo de Lubrificacao i
do Redutor Interruptor de
R Temperatura
(Modelos de Acionamento

Valvula
Esférica

Trocador
de Calor

Pressostato
Switch

Fluxostato

Trocador
Exchanger

) Filtro

Conjunto de
Bomba e Motor

Valvulas de
Reten¢ao

Sistema de

Filtro Duplo

Valvula
Esférica

7, | Valvulade
p 0 Retenciao

Rev -C

* Figuras 8, 9 e 10: Mostram os diagramas do circuito de lubrificagdo, incluindo bomba,

filtro, chaves de temperatura e pressao, e o trocador de calor (modelos horizontais e

verticais).
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I Secao de Alimentacao

A secao de alimentagdo é fixada entre o alojamento de empuxo e o cilindro. Uma camisa de agua
embutida fornece uma fungdo de resfriamento opcional para evitar o derretimento prematuro da
matéria-prima. Se equipada com o sistema de resfriamento, uma valvula manual mantém a

temperatura entre 65°F (18°C) e 85°F (29°C), ndo excedendo 100°F (32°C).

AVISO:

Agua gelada NAO DEVE ser usada para resfriar a secdo de alimentacgéo devido ao risco de
condensacao e danos.

i Conex@o de Suprimento
Figura 11 de Agua de Resfriament
Secido de Alimentagao L A .

Segdo de ‘ : L ET
Alimentagdo @ ! O

Porta de Respiro
de Vacuo

Secdo de

Alimentagdo Vélvula

de Fluxo

Linha de Suprimento

Linha de Retorno

Conjunto de
Vedagdo
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Figura 11 (Secao de Alimentacao) destaca: Conexdo de suprimento de agua, porta de

ventilagdo de vacuo, valvula de fluxo e conjunto de vedacdo.

I Funil e Conjunto da Gaveta Magnética Opcional

O funil retém o composto de matéria-prima. Uma gaveta de deslizamento no funil permite cortar o

fluxo de composto. O funil deve estar equipado com uma grade de seguranca. Uma gaveta

Classified as Business



magnética opcional previne contaminantes metalicos.

Grade de Seguranga

Rosca alimentadora rotativa.
Partes moveis podem cortar
ou esmagar.

Néo opere com a grade de
seguranca do funil removida.|

Figura 12

Bloqueio/etiquetagem antes
da manutencao.

Conjunto do
Funil

Conjunto da Placa
de Deslizamento

Portas de
Acesso ao Visor

Parafusos
Articulados

Conjunto do

Flange de
Deslizante

Montagem

Limpeza da Gaveta
Gaveta Magnética
Magnética [§

* Figura 12 (Conjunto do Funil) inclui: Grade de seguranca, visor de vidro, dreno, gaveta

magnética. Contém etiqueta de AVISO sobre o perigo de pecas moveis (rosca rotativa).

I Conjunto do Cilindro (Canhao)

O cilindro é feito de tubulacdo sem costura com um revestimento de liga bimetalica fundida
centrifugamente. A frente do cilindro é rosqueada. Possui orificios rosqueados na extremidade de
descarga, um no topo para instrumentagdo e um na parte inferior para o disco de ruptura. Uma

placa rompedora (breaker plate) e um pacote de telas se assentam internamente (Figura 13).
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Figure 13
Barrel Assembly

3-14
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I Aquecimento e Resfriamento do Cilindro

- LA Pinos de
Figura 14 Pinos de Terminal e '
Aquecedores de Conexdes de Fiacio
Cilindro Tipicos Ambas as Metades

-
: N
A ‘
' Conexio de
i Termopar

Metade do Aquecedor
com Ventilagao Opcional

f
/
Conexdes de Agua
Ambas as Metades

Pinos de Terminal e Pinos de
Conexdes de Fiacao || Aterramento
Ambas as Metades

/

Carenagem
do Aquecedor

' Duto de Ar
-

Ventilador

de Ar

» Aquecimento (Figura 14): Equipado com metades de aquecedor de aluminio fundido com

elementos elétricos em formato de serpentina para aquecimento uniforme.
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Figura 15
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Coifa
v )
r Aletas do Aquecedor
j / \ P e Carenagem de Ar
Carenagem de Ar g l
{em Ambos os Lados & Barril
N
N 27\

Aquecedor

Fluxo de Ar de Entrada
através do Duto

Entrada de
Suprimento de Ar

Conjunto do
Soprador

Rev -C

* Resfriamento a Ar (Figura 15): Sopradores direcionam o ar sob o aquecedor e através das

aletas de resfriamento, contido por um defletor. O ar sai pelo topo e exaure pelo capd.
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Figura 16 - Conjunto do
Aquecedor Resfriado a Agua
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Figura 17 - Sistema de Resfriamento de Agua do Cilindro

NOTA IMPORTANTE: Encha o
Tanque de Refrigerante em
Circuito Fechado SOMENTE com
AGUA DESTILADA. Nio use
Agua Clorada. O nio uso de dgua
destilada pode causar danos ao
sistema de resfriamento e afetar o
desempenho da extrusora.
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Figura 18 - Sistema de Resfriamento de Circuito Fechado

TAMPA DE ENCHIMENTO COM PENEIRA
4 PSI DE ALIVIO 0-100 PSI
e o
MANGUEIRA L
40 GPM MAX @ 30 PSI
1 HP 3450 RP! s
CLOSED-LOOP RESERVATOR ( ; n\/% g > <]

NOTE 2

HEATER/COOLER
RINGLE-PASS
TYPICAL ZONE TYPICAL ZONE

COLETOR DE RETORNO }7

MANGUEIRA
ﬁmx DOWN 0-250%
ZINC ANODE PLUG
HOTES NOTA3
——  —————&>| RETORNO DE AGUA DA PLANTA
AJUSTE DE FABRICA 125°F 17 NPT
CAMPO AJUSTAVEL 85-125°F
/<>\ ALIMENTAGAO DE AGUA DA PLANTA
17 NPT
5-50 GPM

1 Todas as opgdes mostradas no diagrama esquematico acima. O equipamente real pode variar dependendo
do sistema de resfriamento adquirido.

2 O reservatorio de circuito fechado deve ser preenchido com agua destilada livre de cloreto até o centro do
visor de nivel.

3 Substituir 0 anodo de zinco sacrifical conforme necessario. Substituir regularmente conforme necessario.
Veja o Capitulo 6 de Manutengéo.

A valvula é tipicamente ajustada pelo cliente para manter aproximadamente 30 psi de pressao manométrica.

A valvula é tipicamente ajustada pelo cliente para a vazao mais baixa que mantém o controle estavel da
temperatura do barril.

Rev -C

« Sistema de Resfriamento a Agua (Figuras 16, 17 e 18): Sistema de circuito fechado com
tanque de aco inoxidavel, tampao com anodo de zinco (para evitar corrosao) e bomba
centrifuga. IMPORTANTE: Use APENAS AGUA DESTILADA, sem cloro. O sistema é

pressurizado a 4 psi. Valvulas solenoides controlam as zonas.
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I Medicao de Temperatura do Cilindro - Termopares (Figura 19)

Figura 19

Termopares de Cilindro O termopar pode ser instalado no

outro lado do Aquecedor/Resfriador

Conjunto de
Aquecedor/Resfriador

Bainha

/ Conexao de Fios
/ I ao Controlador
Juncio S Cilindro

Thermocouple
Fios do Termopar Arranjo de Termopar Arranjo de Termopar

Unico Duplo

3-20
Rev-C
Termopares sdo inseridos em pocos perfurados no cilindro para medir a temperatura, transmitindo

um sinal em milivolts para um controlador. Pode haver arranjos de termopar Unico ou duplo.

Classified as Business



I Medidor de Pressao e Disco de Ruptura (Figura 20)

Figura 20
Tipico Manémetro de Pressiao
e Disco de Ruptura

NOTA: O disco de ruptura € montado e instalado antes do embarque.
O disco de ruptura € um dispositivo de prote¢do que deve ser
instalado. Sempre verifique se o disco de ruptura estd instalado
antes de operar a extrusora. Sempre substitua um disco por um que
tenha uma classificagdo idéntica.

Flange Dianteiro
do Cilindro

Aplique Graxa de Cobre ou
Grafite nas roscas do
Disco de Ruptura
/
Processo sob pressao. Localizagio do
0 disco de ruptura deve ser Disco de Ruptura
instalado antes de operar a
extrusora.
Consulte o manual de instrugdes
antes da manutencao.
©2005 HCS, LLC. _ www.safe l.com 05364 Reorder No. 314507
Aperte na parte
Sextavada do Eixo 7
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A extremidade frontal do cilindro recebe um medidor de pressdo ou transdutor. O disco de ruptura

é um dispositivo de seguranca (geralmente na posicao de 6 horas) para aliviar excesso de pressao.

AVISO:

O disco de ruptura deve ser instalado antes de operar a extrusora.

Classified as Business



I Respiro do Cilindro (Ventilacao) (Figura 21)

Deve-se prestar atencao adequada a operagcao de
uma extrusora ventilada. A ventilagao é apenas para
gases. O fluxo de polimero da ventilagao é perigoso
porque pode entrar em contato com superficies
guentes e causar um incéndio.

Sempre use Equipamento de Prote¢do Individual
adequado, incluindo Luvas Resistentes ao Calor e
equipamente respiratorio apropriado, de acordo com
a FISPQ do produto que esta sendo processado.

Visor de Nivel

Tubulacao
de Vacuo

¢

Chaminé de
Ventilagao

Cilindro

Figura 21
pico de Ventilagao

Chaminés de ventilacdo removem volateis indesejados (gases, umidade).
AVISO:

A ventilagao é apenas para gases. O fluxo de polimero pode causar incéndio. EPl adequado é

obrigatdrio.

Classified as Business



I Conjunto do Flange Frontal e Abracadeiras (Figuras 22 e 23)

Figura 22- Arranjos de Abracadeira de Flange

Abragadeira
Flange do Barril
Tela

Tela

Conjunto de Abragadeira Dupla

Padrio na flange frontal dos modelos
Thermatic e Fibermaster

Conjunto de Abragadeira Simples
Padréo nos modelos Mark V e VI

3-23 Equipamento Opcional nos modelos Thermatic
e Fibermaster com Flange Entalhada
localizada uma zona de aquecedor atras

Figure 23 - Optional Bolted Flange

Assembly Arrangement
Screen Changer Screen Changer Adapter
Lifting Points bolts onto Extruder Flange

Hydraulic Valve Stack e - / Extruder Bolt Flange |
(A& BPorts)  [T~g G
| Hydraulic Cylinder Screen Changer shown
Bolt Flange rotated for clarity
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Diversos métodos de fixacdo (abracadeiras de parafuso Unico, duplo ou hidraulicas) e flanges
aparafusados opcionais criam uma vedacao hermética contra vazamentos da pressao do composto

na placa rompedora.



I Rosca de Alimentacao (Feedscrew) (Figura 24)

Figura 24
Visao Geral do Parafuso de Alimentagéo
Zona de Zona de Zonade C 5 Zona de Zona de Medica ‘
Alimentacdo | Transicho | <ONacde~Ompressa0 | Desgaseificacio | <9018 C8NISCGE0 .
I3l
2 f x X /]
/ / /I N \\
1.Zona de 2. Zona de Transigéo: 3. Zona de Compressdo: | (4.Zonade i 5. Zona de Medigao: il
Alimentagao: Chamada de diémetro. Profundidade do filete Desgaseificagéo: Chamada de profundidade
Ch?maddg (ée 5 da raiz em rasa e constante Char?ada de au?neg,ldod do filete ligeiramente rasa e
rofundidadedo —— — i . . repentino para profundidade :
Ll b T de Compressdo =2.5:1).| | maxima do canal (ngesy). E‘J’%ﬁ?&%ﬁ?ﬁ“‘;ﬁs@eh mistur:
Geragao de alta Fungéo: Remog&o de gas. Porta homogénea e transporte estavel
e fusao. de desgaseificagdo visivel no cilindro.| | sob presséo.

Tem quatro funcdes: alimentar, derreter, misturar e bombear. Zonas visuais: Zona de Alimentacéao,

Zona de Transicao, Zona de Compressao, Zona de Degasagem/Respiro, e Zona de Dosagem/

Medicao.
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I Opcao de Resfriamento da Rosca de Alimentacao (Figura 25)

Anti-Rotational-

Rosca de Alimentagio Suporte Anti-Rotacional

Unido Rotativa

IMPORTANTE: Instalar Parafusos de

Rotacional —

Batente na Caixa de Engrenagens para
Interromper a Rotagédo da Unido RotatlvaJ_,/

Furos de Parafusos Localizados em
Ambos os Lados da Uniao Rotativa.

\H\\

@ f‘-:l'
(lt ”@\ s

4 I Unido Rotativa

A4

Linha de
Vilvula de Controle| == Almll:;nt!’l(;alo de
ara a Secao de exive
pAlimentg(;ﬁo_‘ ". \‘ 4 \‘ Linha de Retorno de

Mangueira Flexivel

Vilvulas de Controle

Conexdo da Linha
de Alimentacao

Figura 25

Conexio de Dreno Resfriamento da Rosca

de Retorno
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Return Drain
Connection

Supply Line
Connection

IMPORTANTE: Maquinas sem
a opgao de resfriamento da
rosca sao equipadas com uma
tampa fixa sobre o eixo de
encosto.

Maquinas com resfriamento da
rosca (conforme ilustrado na
Fig. 25) ndo utilizam tal tampa.
Sob esta condigao, o pessoal
da fabrica deve ter CUIDADO
devido ao perigo

potencial representado por
uma area exposta do eixo de
encosto rotativo.

Rev-C

A rosca pode ser perfurada (nucleo) para permitir resfriamento com agua ou 6leo por meio de uma

junta rotativa (rotary union).

AVISO CRITICO:

O suprimento de refrigerante deve ser desligado ao parar a extrusora. Em maquinas com essa

opgao, a area do eixo de empuxo pode ficar exposta, exigindo CUIDADO extremo do pessoal da

fabrica devido ao perigo de rotagao.

Classified as Business



