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1. DESCRICAO DO EQUIPAMENTO

Maquina de trefilagem umida de 23 passes, paré&c&féio de fio de aco de alta resisténcia, com
revestimento galvanico e presenca de carbono @/te e 0,9%, de diametro compreendido entre
0,18 e 0,35 mm, taxa de redugdo maxima entre masfide 19%, resisténcia mecéanica de 2200
Mpa e capacidade de producéo de 203 kg/dia, complestl alimentacao fixa para contenedores
de 2 Toneladas equipado com um dispositivo de delsgiem (JIB), com bobina de diametro do
eixo de 940mm e grade de protecdo controlada Emoslitivo automatico de intertravamento
eletromecanico de seguranca; 1 cuba de trefilagenagd inox, com afiador pneumatico e
trocador de calor com vazéo de 1,5 m%h; 1 travbasaulante horizontal motorizada, dotada de
fieiras com dimensé&o de 24 x 12 mm; 1 braco de emsgzdo de tensao mecanica; 1 recepgéo
para contenedores de 20/26/45 kg, com tensdo ncacd@ienrolagem estavel de 0,38 daN.

2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

2.1 ALIMENTAGAO FIXA PARA CONTENEDORES DE 2 TONELADAS

A alimentacao fixa de contenedores 2 Toneladasngosta de estrutura de aco soldada, com
conjunto de polias de reenvio de a¢o conectadas a&ansor de presenca de seguranca para
parada automatica da maquina, cabo de aco e comjannhassas para travamento das polias. Tém
a funcdo de desenrolar o fio de contenedores den2lddas com tensdo mecanica constante e
guia-lo até o conjunto de trefilagem.

2.2 CUBA DE TREFILAGEM DE ACO INOX E TROCADOR DE CALOR

A cuba de trefilagem é composta de estrutura desalgada, tanque de acgo inoxidavel para
armazenamento do fluido lubrificante, afiador pnétioo para apontamento do fio e trocador de
calor de aco inoxidavel, para refrigeracdo, conéiwade 1,5 m /h, o qual foi dimensionado para
responder as caracteristicas de fabricacdo do faroflifuncéo da cuba é comportar o volume de
fluido lubrificante e com seus acessorios garamtiefrigeracdo das ferramentas de reducédo de
diametro.

2.3 TRAVESSA BASCULANTE HORIZONTAL MOTORIZADA

A travessa basculante horizontal € composta deitesir de aco soldada, motor assincrono,
mancais de rolamento, motoredutor linear para bas@nto da travessa, carenagem com isolacéo
térmica e acustica, cadeia cinematica sincronizamgunto de cabrestantes tratores com estagios
progressivos, jogo de porta ferramentas de trefitggconjunto de controle de diametro maximo
de saida e cabrestante (trator) superior emerso.

Tem funcéo de reduzir o diametro do fio metéaliccatta resisténcia por processo de trefilagem
através de 23 passes sucessivos e controlar otdiméximo de saida do fio. A concepc¢éo e
qualidade dos materiais (cabrestantes tratores, delrefilagem, sistema de reenvio e secadores
do fio) sdo adaptadas aos fluidos lubrificantegeslvidos para fabricagdo do produto.
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2.4 BRACO DE COMPENSACAO DE TENSAO MECANICA

O braco de compensacao da tensdo mecanica estéadesao enrolador e possui estrutura de ago
soldada, sistema de contagem de producao, regudadensdo mecanica e sistema de verificacao
da posicdo angular. Tem a funcdo de compensar sidemecéanica do fio metalico nos
contenedores de 20/26/45 kg, controlar sua veldeidi2 enrolagem, informar a metragem de fio
produzido e medir continuamente seu diametro.

2.5 RECEPCAO PARA CONTENEDORES DE 20/26/45K G

A recepcao € equipada com eixos horizontais capdzesceber contenedores de 20/26/45 kg,
dotada de distribuidor espalhador de fio, com ajdstpasso para deslocamentos de 2 a 5 mm por
volta, velocidade variavel comandada por servo mdwm 1 kW e curso ajustavel, capaz de
distribuicdo do fio em contenedores com arquitetdraica. Um motor assincrono com poténcia
de 3 kW permite efetuar parada rapida sem rompiméatfio, em no maximo 3 segundos. Dois
cones garantem a sustentacdo dos contenedoreg2@#4830kg. A seguranca fisica das pessoas é
garantida por um cap6 de prote¢do, controlado Emoditivos automaticos de intertravamento
eletromecanico de seguranca.

2.6 CONTENEDORES DE2 TON

Contenedor metélico em formato cilindrico com diimanicial 600 mm e conicidade ascendente
de 2°, fabricado em liga de aco com anéis plasaoosolta dos flanges. Flanges opostas
distanciadas em 771 mm, diametro util aproximad8afemm. Altura total 1066 mm,
comprimento util aproximado 700 mm.

Materiais de fabricacao:

Aco S235 JR ou AISI 1018

Polimero CESTIDUR

Trabalha na vertical e comporta um volume teorie@48,5 dm? fio latonado.
Utilizado para comportar Fio metalico de alta nésisia, com revestimento galvanico, de
diametro de 1,30, 1,55 e 1,75 mm, resisténcia mexale 1450 MPa e composicdo de 0,5% a
0,9% de carbono. Durante o processo de alimentdedoecepcdo da maquina trefiladora, é

submetida a desenrolagem do fio latonado com tensfzénica constante até o conjunto de
trefilagem.

2.7 CONTENEDORES DE45KG

Contenedor metéalico em formato cilindrico fabricaaio liga de aco com flanges laterais do tipo
“carretel” com recepcéo cilindrica de didametro 800 mm e comprimento Gtil de 290 mm, abas
laterais com diametro total 212 mm e distanciaesfaites externas de 320 mm.

Materiais de fabricacao:
A.D.1 (1SO17804 /JZ/1050-6
Peso tedrico do item acabado: 7,5 Kg

2.8 DISPOSITIVO DE DESENROLAGEM (JIB)

E um dispositivo composto de estrutura metalicdastd, chapa metélica, polias de orientacdo e
roletes de guia para o fio metéalico. E acopladparée superior do contenedor de 2 Toneladas e
tem a funcéo de preservar o correto espalhametetioséo do fio ao ser tracionado pela maquina
de trefilagem, promovendo assim uma desenrolagéiorome e precisa durante a operagao.
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Material de construcéao:

Liga de Aluminio, chapa metalica, Liga de agco @¢gzaem polimero
Altura aproximada: 1100 mm

Peso aproximado: 75 Kg

2.9 CARROS DE EXPEDICAO DE CONTENEDORES 45E 20KG

Os carros de expedicdo de contenedores de 45 es#iKdispositivos de seguranca acoplados na
saida da recepc¢édo de bobinas de 45 Kg. Tém a fulec§arantir a segurancga do operador durante
0 processo de desabastecimento do equipamentondfrgodo em liga de aco e contém rodas
poliméricas em formato ergondmico para facilitamavimentacdo. E equipado com sensor de
seguranca com tecnologia de radio frequéncia queosminica com o receptor instalado na
estrutura da recepcao, habilitando a maquinaadsfib a executar o movimento de expedi¢édo do
contenedor cheio. E impossivel a operacdo do emapi sem o carro de expedicdo devido a
malha de seguranca de equipamento.

Material de construcéo:

Cantoneira metalica 40x40x4 em S235 JR
Aco AISI 1070

Tubo redondo D 25mm em AISI 1018
Tubo redondo D 15mm em AISI 1018
Neoprene

Rodas de material polimérico dureza Shore 60
Altura aproximada: 1100 mm

Peso aproximado: 40 Kg

Altura aproximada: 830 mm

Peso aproximado: 35 kg

3. FUNCIONALIDADE DO PROCESSO

Essa maquina tem a funcdo de reduzir o diametrfiodemetalicos de alta resisténcia com 23
passes de trefilagem.

O contenedor de 02 Toneladas quando abastecidoocdim possui a contra tragéo inicial
necessaria ao processo de trefilagem. O fio segtee @s cabrestantes tratores da cuba onde
ocorre sua trefilagem.

Os estagios dos cabrestantes tratores compensaatugé® da velocidade do fio passante pelas
ferramentas de reducao de diametro.

O fluido lubrifica essas ferramentas e promoverssfriamento, sob acéo do trocador de calor.

O cabrestante emerso superior garante a velocitealede saida definida pelo automatismo da
maquina.

O brago compensador regula a tensdo mecéanica diagem e o fio metalico, apds os processos
descritos, é enrolado em contenedores com capaciaad 20/26/45 kg.

Através de um sistema automatico desenvolvido tr B algoritmos para céalculo de preciséao,
permite que o fio seja enrolado em contendoresarguitetura conica.
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Durante a operacao de preparacdo da maquina,essebasculante pode ser rotacionada em até
90° para emergir 0os jogos de tratores e ferramesgagefilagem do fluido lubrificante para
permitir sua montagem.

4. PRODUTO

4.1 ENTRADA

Fio metalico de alta resisténcia, com revestimgatioanico, de diametro de 1,30, 1,55 e 1,75
mm, em contenedores de 02 Toneladas, resisténc@nma de 1450 MPa e composicéo de 0,5%
a 0,9% de carbono.

4.2 SAiDA

Fio metalico de alta resisténcia com revestimeateéagico, de diametro compreendido entre 0,18
e 0,35 mm, em contenedores de 20/26/45 kg e nesiatdhecanica de 2200 MPa.

5. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

5.1 DIMENSOES DA ALIMENTAGAO FIXA PARA CONTENEDORES DE 2 TONELADAS

Comprimento 1200 mm
Largura 600 mm
Altura 2815 mm
Peso total 350 kg

5.2 DIMENSOES DA CUBA DE TREFILAGEM COM BRAGCO DE COMPENSAGAO

Comprimento 2372 mm
Largura 1310 mm
Altura 1747 mm
Peso total 2000 kg

5.3 DIMENSOES DA RECEPCAO PARA CONTENEDORES DE 20/26/45KG

Comprimento 940 mm
Largura 790 mm
Altura 1410 mm
Peso total 1700 kg

6. FLUIDOS / ENERGIA ELETRICA

6.1 FLuiDOS

Agua refrigerada com vazdo méaxima de 135hra 4 bar.

Ar comprimido de 4 a 7 bar.

6.2 ENERGIA ELETRICA

Alimentacéo 460 V / 60 Hz
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Consumo de Corrente 50 A

7. DADOSTECNICOS

Velocidade linear maxima de saida de 18 m/s +1,5.

Velocidade de utilizacdo de 12 m/s.
Producéo diaria de 203 kg /dia

Tensdo mecéanica maxima do fio de 2,4 daN
Tens&o mecanica minima do fio de 0,8 daN

Tempo de parada rapida de 3s

8. DADOS GERAIS

8.1 EVOLUGOES E MELHORIAS EFETUADAS
Maquina reformada.

8.2 CLASSIFICACAO TARIFARIA

NCM: 8463.30.00
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9. FOTOS (CARATER ILUSTRATIVO )

9.1 TRAVESSA BASCULANTE HORIZONTAL MOTORIZADA

Cuba de
Trefilagen

9.2 BRAGO DE COMPENSAGAO

Cabecote de
Medicao de
Diametro

Braco de
Compensacéadg
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9.3 RECEPCAO DE CONTENEDORES

Recepcéao dos
contenedores

9.4 CARROS DE EXPEDIGAO DE CONTENEDORES 45KG E 20KG
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9.6 RECEPCAO DE COTENEDOR 2 TONELADAS

Posto de desenrolagem
bobina 2TONELADAS

Armario elétrico

Torre de desenrolagem

Dispositivo de desenrolagem

Contenedor de 2 Toneladas
Vertical

9.7 DISPOSITIVO DE DESENROLAGEM (JIB)
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10. ESQUEMATICO

10.1 CuUBA DE TREFILAGEM , TRAVESSA E BRACO COMPENSADOR DE TENSAO MECANICA
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10.2 VISTA GERAL DA RECEPCAO DE CONTENEDORES DE 20/26/45G




