DESCRITIVO TECNICO

DISPOSITIVO AUTOMATICO DE PRE-MONTAGEM DE ANEIS VEDADORES, CONSTITUIDO POR
ESTACAO DE TRABALHO FIXA, EQUIPADA COM ESTEIRAS ELETRICAS E PANELAS
VIBRATORIAS PARA ALIMENTACAO AUTOMATICA DOS COMPONENTES, COM PAINEL DE
COMANDO, SENSORES E SISTEMA DE CONTROLE, ALIMENTADO POR TENSAO ELETRICA DE
400 VOLTS, PROJETADO PARA POSICIONAR E INSTALAR PEQUENOS ANEIS DE RETENCAO EM
CAPAS DE BORRACHA OU ELASTOMERO ANTES DA MONTAGEM FINAL, UTILIZADO EM
APLICACOES AUTOMOTIVAS E INDUSTRIAIS, ATUANDO COMO EQUIPAMENTO DE MONTAGEM
E CONFORMACAO NAO CORTANTE, SEM REMOCAO DE MATERIAL



1. DESCRITIVO BASICO

O equipamento trata-se de um dispositivo automatico de pré-montagem de anéis vedadores,
constituido por estacdo de trabalho fixa, equipada com esteiras elétricas e panelas vibratorias para
alimentacdo automatica dos componentes, com painel de comando, sensores e sistema de controle,
alimentado por tensdo elétrica de 400 volts, projetado para posicionar e instalar pequenos anéis de
retengdo em capas de borracha ou elastdbmero antes da montagem final, utilizado em aplicagbes
automotivas e industriais, atuando como equipamento de montagem e conformacado nao cortante, sem
remocao de material semiautomatico de pré-montagem de anel em capa de vedagdo, projetado para
posicionar e instalar um pequeno anel de retencao em capas de borracha ou elastomero antes da
montagem final. Utilizado em aplicagdes automotivas e industriais para garantir o ajuste adequado dos
componentes de vedacdo. Equipamentos de conformagao ndo cortantes e ndo metalicos; principalmente
um instrumento de montagem.

O equipamento é composto por 1 esteira automatica (formato de silo), 2 panelas vibratérias para
alimentacao dos componentes, 2 calhas de alimentagdo de componentes, cilindros pneumaticos para
manipulagdo, prensagem e fixacao dos componentes.

Visao geral da Maquina




Operagao Descricao Aplicacao
01 Esteira de alimentacdo de capa |Esteira no formato de silo para alimentacao das capas
02 Panela vibradora de alimentacao | Panela com vibracdo que faz a alimentacdo automatica das
de capa capas até a calha de entrada da maquina
Conduzir e alimentar a garra de manipulagao com capas
03 Calha de capa
emborrachadas
04 Panela vibratdria de alimentagdo | Panela com vibracao que faz a alimentacao automatica dos
de anel vedador anéis vedadores até a calha de entrada da maquina
. L ) Coletar a capa na calha de entrada, rotacionar e posicionar a
05 Cilindro pneumatico manipulador s
capa na posicao de montagem
06 Cilindro alimentacdo de anel | Cilindro de alimentacao de anel vedador, coletando na calha e
vedador posicionando para fixacao na capa
Cilindro de abertura do anel . . o,
07 Cilindro para abrir o anel vedador antes de fixa-lo na capa
vedador
. o Cilindro vertical para sujeicao do conjunto mecanico, e para
08 Cilindro principal
montagem do anel vedador na capa emborrachada
. Cilindro horizontal que faz a coleta da capa ja montada e
09 Cilindro coletor ) L i
disponibiliza na calha de saida

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

DESCRITIVAS

Dimensodes do equipamento:
Comprimento: 1500mm
Largura: 2000mm

Altura: 2000mm

Peso: 950kg

NCM: 84798999

CAPACIDADES
NUmero de operacgdes: 9
Tempo de ciclo: 5 segundos/peca

CONTROLE

PLC: Simatic S7-300 CPU315-2DP Siemens
IHM: OP7

Acesso a manutengao: Sim

Posicao de trabalho: Frontal

Tensao operacional: 400Vca / 50 Hz Trifasico




Tensdo de controle: 24 V DC
Exigéncia de ar comprimido: 6 bar / 12Nm3

4. CONSTRUCAO

O equipamento possui uma base em perfil de aco estrutural reforcado, construido em 2 alturas
diferentes alturas, que possibilitam a insercdo das duas panelas vibratérias, e a area de operacdo na
altura ideal para o operador, visando a ergonomia do processo.

A darea operacional é enclausurada em policarbonato transparente, para facilitar a visualizacao completa
do processo, sendo a area frontal aberta, protegida com barreira de luz, assegurando a protecao do
operador.

0 equipamento funciona de forma automatica, sendo a alimentacdo dos componentes feitas pelas
panelas vibratdrias e cilindros pneumaticos até a estacao de montagem.

5. METODO DE TRABALHO

DESCRICAO DO PROCESSO PRODUTIVO:
A maquina tem diferentes etapas de processo, que ocorrem de forma simultanea, garantindo a
qualidade do produto, robustez e velocidade do processo.

O operador faz manualmente o carregamento das capas emborrachadas no silo sobre a panela

Silo de alimentagdo de capas emborrachadas

» Apds a alimentagdo do componente, a esteira leva as capas emborrachadas até a panela vibratoria.

Panela de alimentagao de capas emborrachadas



« As capas vao sendo separadas e seguindo para a calha de entrada da maquina, através da
vibragdo panela

« Na parte traseira da maquina, ficam localizados o silo, esteira, panela vibratdria e calha de
alimentagao dos anéis vedadores.
* O operador faz manualmente o carregamento das capas emborrachadas no silo sobre a panela

« As capas vao sendo separadas e seguindo para a calha de entrada da maquina, através da
vibragao panela



Sequéncia de Montagem.
« As capas entram no mddulo de montagem através da calha de alimentagdo até o final da calha, onde
existe um sensor para verificacdo da presenca da capa emborrachada
« Apds a identificacdo da capa emborrachada, a garra pneumatica (cilindro linear) pega o anel e o leva
para a posicao de montagem, apés o giro do cilindro

Garra de giro (cilindro linear com giro)
« Na estacdo de alimentacdo de anéis vedadores, os anéis entram no modulo de montagem através da
calha de alimentagdo até o final da calha, onde existe um sensor para verificagdo da presenca do anel
« Apos a identificacdo da capa emborrachada, a cilindro pneumatico de sujeicdo, alimenta o anel
vedador, o levando até a posicao de montagem, de forma individual
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Cilindro de alimentacdo dos anéis vedadores



Apds ser inserido na posicdo de montagem, o anel vedador é aberto pelo cilindro central, na estacdo
principal

Na estacao principal, o cilindro vertical avanca para fazer a montagem do anel vedador na capa
emborrachada

Estacdo principal de montagem

Ao término da montagem entre anel vedador e capa emborrachada, o cilindro do “dispenser” avanca
para coletar a peca finalizando a operacao.

Fe-r
Cilindro do “dispenser”



6. DESCRICAO DOS EQUIPAMENTOS:

Os equipamentos serao utilizados de acordo com as configuragoes distribuidas nas sessdes anteriores deste
memorial de acordo com layout e disposi¢es na célula.



