
CATÁLOGO DE ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS - P2400

PRODUTO:
NCM: 8461.40.10 

Máquina retificadora cíclica para retífica de dentes de engrenagens cilíndricas, para 
produção de peças de até 2400 mm de diâmetro, composta por corpo da máquina e 
unidades funcionais, com comando numérico computadorizado (CNC) de alta performance, 
com servomotores e réguas de posicionamento, amplificadores/drives dos servomotores, 
unidade de controle numérico (NCU), unidade sistêmica operacional, unidade de 
armazenamento de dados, chave 24 V DC, 130 kVA, 400 V trifásico, 50 Hz, tipo retífica de 
dentes de engrenagens cilíndricas de 6 eixos. 

Descrição:

Módulo máximo 25 (Fresagem por geração)
Módulo máximo 35 (Fresagem de perfil)
Diâmetro máximo 2400 mm
Tamanho da mesa 2000 mm
Diâmetro máximo do cortador 450 mm
Comprimento máximo do cortador 500 mm
Velocidades da mesa 0-10 rpm
Velocidades do eixo 35-350 rpm
Eixos X/Y/Z - 1150/450/1300 mm
Velocidades X/Y/Z - 3000/3000/4000 mm/min
Cabeçote de fresagem ajustável +30/-45 graus
Peso máximo da peça de trabalho 40 toneladas

Controle:
Siemens Sinumerik 840 D
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Área de trabalho
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trabalho
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Placa de identificação

Vitoria Antunes
Pencil



Vitoria Antunes
Pencil



Mesa de trabalho







Main table and its
axis bar

Eixo principal da área de trabalho





Barras axias e réguas







Mandril do encaixe de ferramentaria







MANUAL



Vitoria Antunes
Pencil









Vitoria Antunes
Pencil







Vitoria Antunes
Pencil

























Vitoria Antunes
Pencil



Vitoria Antunes
Pencil





CABINE  ELETRICA E SEUS MODULOS
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