MEMORIAL DESCRITIVO
Iltem: Maquina de ensaio de compressao para o corpo dos Sensores de
SPO2

Modelo: Maquina de ensaio de compress&o para o corpo dos Sensores
(atende aos ensaios com os cabos dos sensores de SP02)



Descri¢ao:
Maquina de ensaio de compressao.

Equipamento para ensaio de compressao ciclica (MT54052) sem denominagdo e uso comercial, é utilizado
para ensaio de resisténcia mecanica no corpo dos Sensores de spo2 para uso médico-hospitalar.
Empregado exclusivamente em ensaios para o departamento de Engenharia.

Figura 1: MT54052
Caixa Controladora

Destina-se ao controle e acionamento da maquina de teste MT54052, bem como o registro de ciclos para
o Sensor de SPO2.

Figura 2: Caixa Controladora



Informagodes gerais e principio de operagao
A maquina MT54052 destina-se ao ensaio de compressao ciclico (fadiga) do corpo do sensor de Sp0O2

O ensaio de fadiga a compressdo é uma técnica utilizada para avaliar a vida util do sensor a um
determinado nimero de aplicag0es.

Uma carga é aplicada ao corpo do sensor e sdo medidos os ciclos desejados.

O objetivo desse teste é garantir que os cabos internos ao corpo do sensor de SPO2 suportem a carga
projetada com seguranca, sem falhas ou imprevistos.

O teste serd finalizado quando o nimero de ciclos programado na caixa contadora seja atingido, ou que
os cabos em teste se rompam e ative os indicadores, o que acontecer primeiro.

Figura 3: MT54052 durante o funcionamento

Indicagbes de uso

Mdquina de uso exclusivo para ensaios de compressao dos sensores de medi¢do de SPO2.

Especificagbes Técnicas
MT54052

e Tens3do de alimentag&o: 110/220VAC,
e Frequéncia de operagdo: 50/60Hz



e Tensdo de operacdo de saida: 24VDC
e Repetibilidade: 999999 ciclos
e (Capacidade: 6 cabos simultaneos

Caixa Controladora

e Tensdo de alimentagdo: 110/220VAC,
e Frequéncia: 50/60Hz
e Tensdo de operacgdo de saida: 24VDC

Funcao elétrica:

O dispositivo interrompe o funcionamento quando todos os sensores apresentarem defeito ou quando a
maquina atingir o nimero de ciclos programado.

Se a parada de emergéncia for acionada, o dispositivo interrompe o funcionamento

Apds o desbloqueio da emergéncia, o botdo de inicio deve ser pressionado primeiro para que o dispositivo
reinicie a operagao.

Se atampa de protecdo for aberta, o dispositivo interrompe o funcionamento como medida de seguranca.

Apds fechar a Tampa, o botdo de inicio deve ser pressionado para reiniciar funcionamento do
dispositivo.

Montagem:

Os sensores devem ser fixados nos slots (as garras podem ser afastadas durante o modo de configuracao,
mas somente se o botdo da parada de emergéncia estiver desbloqueado e a tela protetora estiver
fechada).

Em seguida, o cabo deve ser passado sobre as roldanas, esse cabo deve ser puxado através da abertura
livre na estrutura e os pesos devem ser presos ao cabo (os pesos devem estar dentro da estrutura, para
gue o cabo ndo se torga). Conecte o conector as estacdes de testes que vao de 1 até 6.

O funcionamento se dd ao pressionar o botdo de inicio, feito isso, a caixa de controle envia o comando de
acionamento do motor a maquina dando assim o inicio ao ciclo do teste.

Conectar os plugs nas entradas de teste 1-6. A maquina é iniciada pressionando o botao de partida.
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Figura 4: Componentes do MT54052



3 4

Caixa de Controle:

Namero

AV E WN =

Descricao

Cancela indicagdo de cabo rompido
Contador de ciclos

Inicia teste

Conexdo do cabo a ser testado
Indicador de cabo rompido

Botdo de ciclo unico

Figure 5: Componentes do controlador



Cronograma de manuteng3o:

e Lubrificacdo do disco do came e dos rolamentos de esferas (graxa).

e lubrificacdo dos trilhos-guia e do carro (6leo).

e Ndo hd um intervalo de tempo pré-determinado para a manutencao; ela deve ser determinada
pela inspecao visual.



