DESCRICAO TECNICA

SOLDA SEMI-AUTOMATICA PORESTANHO

VISTA DA MAQUINA

Os chicotes produzidos por este equipamento destinam-se a producao de veiculos originais
(montadora, veiculos 0-km, automotivo), com aplicacdo para cintos de seguranca. Este
equipamento possibilitard a producao de até aproximadamente 1 milhdo de pecgas por ano, em
trés turnos de producao, com um emprego de até 12 pessoas no total. O equipamento tem
um tempo ciclo de 15 segundos, com uma capacidade produtiva de 240 pecas por hora.



- Caracteristica Técnicas

ALIMENTACAO ELETRICA 220 VAC (+/-5 %) / 60 Hz

SECAO CABOS DE ENTRADA 3X 2.5 mm?
e CONTROLE DE TEMPERATURA ESTACAO DE SOLDA.
e INVERSAO DE MATERIA PRIMA (ESTANHO) DIAMETRO ENTRADA

VARIACAO MAXIMA + 0,3 MM.

MONITORAMENTOS - CONTROLE COTA DE DESLOCAMENTO DOS FILAMENTO NO SWITCH BERCO PARA OS

SWITCH COM PAREDE VARIAGAO MAXIMA + 0,3 M.
* POSICIONAMENTO SOLDA DESLOCAMENTO DO PONTO DE SOLDA
AUTOMATICO — MOTOR DE PASSO / MESA LINEAR (FUSO). (2x)

APRESENTAGCAO GERAL DA MAQUINA - EQUIPAMENTOS..
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SISTEMA DE DESBOBINAMENTO DO ESTANHO.
SISTEMA DE DESLOCAMENTO DO BLOCO DE SOLDA.
ESTAGAO DE CONTROLE DE TEMPERATURA SOLDA.
SUPORTES DE POSICIONAMENTO DOS CHICOTES.
SISTEMA DE DESCARTE —REFUGO SENSORIZADO.
BASE PARA ALOJAMENTO DO SWITCH.

IHM.

BOTAO EMERGENCIA.

SUPORTE PASTAS — DOCUMENTAGAO DE PROCESSO.

PAINELELETRICO.



