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Manual Técnico da Maquina de Soldagem

WL B IGBT 421 MIG/MAG JIUEHL
Nome do equipamento: maquina de soldagem a arco MIG/MAG de
controle digital IGBT

Modelo: YD-500FT2
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L Descri¢ao do Uso do Equipamento



1.1 HFPE:

1.1 Caracteristicas:

1. KM LED #'vion, Bflfatdiie, SEEEm, Er{HE.
1. Essa maquina adota a exibi¢ao digital de LED e ¢ operada tocando
levemente os botdes, tornando a operagdo mais intuitiva € conveniente.
2. IR AL E R F A SO, R AR, IR AT
2. O dispositivo de alimentagdo de arame adota um controle de feedback
de circuito fechado, o que torna a velocidade de alimentacdo do arame
mais estavel e a soldagem mais excelente.

3. WTRMERE. A 9 MURIERE, )5 ] DU R

3. 9 especificacdes de soldagem podem ser armazenadas e invocadas,
para que os iniciantes possam soldar com facilidade.

4. BRAJEEER, TRESKI.

4. A fonte de alimentagdo de soldagem ¢ leve e facil de movimentar.
1.2 1 PR R

1.2 Método de soldagem aplicavel:
1. CO 2 18

1. Soldagem com CO2

2. MAGEE

2. Soldagem MAG

3. MI #$z



3. Soldagem MI

4, F T JEIEHE

4. Soldagem manual

BESHEE
Tabela de parametros de soldagem
EERFRTRT TRZL TR [FETEYI %% Cmm)
Material Material do fio de Gas de Diametro do
de base solda protecdo fio (mm)
1.0
1,0
1.2
CcCO2 1,2
14, 1.6
if&:d&%ﬁ 1’4’ 1’6
Fio solido 1.0
1,0
1.2
e MAG 1,2
Aco carbono 14, 16
1,4,1,6
1.0, 1.2
1,0,1,2
1.4
Y fRLL Cco2 1.4
1.6
Fio fluxado 1,6
1.2
MAG 0
%ﬂﬁ%ﬁfflﬂk’%& 1.0, 1.2, 1.6
Fio s6lido de ago MIG 1012, 1.6
AN inoxidével oo
ISR 2 12, 16
Ago inoxidavel Fio fluxado de CoO2 A
et 1,2, 1,6
aco inoxidavel
e, BPE. A
AN IREUR%
FITH Eletrodo de
soldadura acido, _
Soldagem manual alcalino, de ago
inoxidavel e de
baixo hidrogénio

MAG: 80% Ar +20% CO:
MAG: 80% Ar + 20% CO2

MIG: Ar+2.5% CO,
MIG: Ar + 2,5% de CO,

II. Especificacdes de parametros

EEE
B for Conteudo




Cco2 W&
Conteudo de CO2

FIM A%

Conteudo da soldagem manual

7
Método de controle

B IGBT #5i
Controle digital de IGBT

RE N LR AE A
Alimentagdo nominal de
entrada &#xa78f;Fases

= AC380V
380V CAtifisico

EPNGENETES
Frequéncia de
alimentacdo de entrada

50/60

WUEMAS =
Capacidade nominal de
entrada

kVA/kW

23.3/22.4
23,3/22,4

it RFE

Caracteristicas de saida

CV ClERHED
CV (caracteristica de tensdo
constante)

CCUIEFHFE)
CC (caracteristica de correr
constante)

200 LR
Corrente nominal de
saida

500 400

0 5 i L R
Tensdo nominal de saida

39 36

WUE RS
Sustentabilidade da carga
nominal

%

100

Bk SR E
Tensdo nominal de saida
sem carga

70

W HELVE R O
Faixa de corrente de

saida (3% Observagoes)

60-550( L FH 7 #8401 1 BET7)
60-550 (capacidade de saida de
carga resistiva)

60-410( H FH 77 8 Hi BB D)

60-410 (capacidade de sai
de carga resistiva)

i RS O

Faixa de tensdo de saida
(% Observagdes)

17-41.5(FaLBEL$7 8 H BE D) --

17-41,5 (capacidade de saida

de carga resistiva)

WRETTIE
Método de soldagem

53—tk -
Separado/Unificado

CATAUTE Al 2
Grau de protecgao do
involucro

1P23S

Yy

Classe de isolamento

FAZ 155 °C (s 200 °C)
Transformador principal 155 °C (reator elétri
200 °C)

PR HE A 7 2
Classificagdo de
compatibilidade
eletromagnética

AR
Categoria A

AT

Método de resfriamento

SR KA

Resfriamento por

ar for¢ado




1774 AN 174 N 7 N 3

& R 222K - 205y
&R 205/ 50 o
TlpO de fio aplicével Fluxado/Sélido Eletrodo de soldadura
acido, alcalino, de ago
inoxidavel e de baixo
hidrogénio
) o - mm SEE 1.0/1.2/1.4/1.6 -
EHR L EAL Solido 101,21 4/1,6
Didmetro do fio ™M 204N 1.2/1.4/1.6 —
o Aco carbono fluxado
aplicével 1.2/14/16
AN (MS) -
P2 } Acgo carbono (MS)
Material do fio d AN Zjes (MS_FCW) -
atenial do 1o €q Ago carbono_fluxado|
solda (MS_FCW)
R —
Aco inoxidavel
. | B B
Soldagem/soldagem -
Cronologia extin¢do de arco/soldagem
por pontos/periodo inicial
— RN
-Soldagem - extin¢do de arco
Co2 #& % (C€02:100
. MAG & Ar:80 ,
B OB A
- C02:20 -
Gas de protegdo Soldagem  com  CO2
C0O2:100 Soldagem MAG
Ar:80, CO2:20
MIG ¥ Ar:97.5,C02:2.5
Soldagem  MIG Ar:97,5,
C02:2,5
FEHTIE AN (8] - 0.2s -
Tempo de entrega de gés 0,2S
antecipado
i Je {5 U 1) - 0.5s --
Tempo de parada de gas 0,5s
atraso
SN ] - 0.3s-10.0s LT --
Tempo de soldagem por Ajustavel  continuamente]
pontos entre 0,3 s-10,0 s
AMERGE mm 372x575%632 (KxTExHE)
Dimensdes externas 372x575x 632 (CxLxA)
HiE kg 60




) Peso
N

ALY 4% FRAN T fE

III. Nomes e funcdes das partes

3.1 HIFE

3.1 Equipamento da fonte de alimentacao

FRHE I
Fonte de alimentacdo de soldagem
LIPNGER 3 AC 380V
Alimentacdo de entrada 380V CA trifasico
e — R 20kVA DI E 35kVA PLE
R A R Fonte de 20k VA e acima 35kVA e acima
. alimentacdo geral
Capacidade do R AL 15kVA 19 2 f& B 24KVA 11 2 50
equipamento da fonte Alimentagﬁo para = =
de alimentagdo geracdo de Mais de duas Mais de 2 vezes
energia vezes de 15kVA de 24kVA
22 32A 50A
IR A o
Protecdo de entradal D%Ejﬁfrﬁi . S0A 63A
(caixa de distribuiggo)
FE- R AL A 6mm? DA I 10mm? P4 I
i Lado de entrada 6 mm’ ou mais 10 mm? ou mais
Gk . <
da alimentacdo
Cabo de soldagem
elétrico JE r s R 35mm? PA I 70mm? DAt
Lado de saida da 35 mm? ou mais 70 mm? ou mais
alimentacdo de
soldagem
HhZk S I BOR T B e e A
Fio-terra Igual ou maior que o lado de entrada da alimentag&o
de soldagem
IEAR 24 1P23S
Nivel de protecdo
o 2% 5 O 155°C CHLFTHS 200°C)
Classe de isolamento 155°C (Reator elétrico 200°C)
TGS 34
Nivel de contaminag&o Nivel 3
SR SN A
Classificacdo de compatibilidade Categoria A

eletromagnética

3.2 HLAsH Ak




3.2 Composi¢ao da maquina

‘[]‘ .ﬂ. ECHA (34H380V) |
Caixa de distribui¢do (380V trifsica) Rejugcfjfliés

B
v,

@

12 IR
Fonte de
alimentagdo
de sold;

bk ETER

{;{ﬂg Cabos do aguecedor
2 Aterramento
s
I0—N000—00000000000
g - 0000 - Dodaoooooog
00 aali
[ [] ]
— =
&l —|— . Tubo de ar
e
g
BHRYE (—) o
Cabo de materiais de 2 g
base (I) o.¢f
8 i ]
@ g Cabo de controle do dispositivo de
alimentagio de arame

iz
Material de base

i

Aterramento

©)

oy, O REIEE
7 Dispositivo de
2 alimentagfio de @
arame

//“"
I._.

it
Pistola de soldagem /5

3.3 HUYEITR

3.3 Interruptor de alimentagao

SERY B B N7 S [0 M o O = L v 275

A chave inglesa do interruptor de alimentacao ¢ girada para cima para
ligar a alimentagdo.

— IR BIE A BRUIN BYR T R BT, RRZ UM B T 4R

FHIALE SR IT R W A7 E AR R Y

O interruptor de alimentacio se desconectara automaticamente em caso

de sobrecorrente no circuito primdrio, o que ¢ chamado de tropeco. A



posicdo da chave inglesa ao tropecar ¢ a mesma que ao desconectar o

interruptor.

o KL LR
Fusivel do motor elétrico de alimentagdo de arame

o fREZZAH 8 A
e Capacidade do fusivel 8 A

® () BERFERA S T

T | (-) Terminal para conectar os cabos de materiais de

Terminal de base
saida o Fg b5 RER RS ] Sz

e Conecte esse terminal de forma confiavel ao
cabo de matérias de base.

® (+) SHEARBEE T

(+) Terminal para conectar os cabos da pistola de

soldagem
o f bt ik B B bR n] iR
e Conecte esse terminal de forma confiavel ao cabo
do dispositivo de alimentaggo de arame.

@ PR (7 )
Tomada do cabo de controle (7 nticleos)
o KGRI R IR 22 B B X1 T SR P S
o Conecte essa tomada de forma confiavel ao cabo de*!'7 nlicleos
do dispositivo de alimentagdo de arame.

= = [—000—000000Nd000
G ][D]DDE 0000000
e ® BRETC \Ut

3.4 BB TR

3.4 Painel operacional
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—@njoaﬂ :

ki
Ligar

4

% A

Desligar Fonte de energia
)
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P"‘ ZI'v " "»v' &
3.5 J5 Ik
3.5 Painel traseiro
LY A\ (BT 4 )
D Terminal de entrada de alimenta¢do (com cobertura)

o i N FL Y N FRL R S, 17 95 0 2 e I HL VRN
e

e Ao conectar o cabo de entrada de alimentacdo,
certifique-se de instalar bem a cobertura da entrada

de alimentag@o.

A XU KIBEA H

Entrada do duto do ventilador de resfriamento

o KU A I

)
°

Entrada para a aspiracao de ar frio do ventilador

TN EAE MHLTRCE S AR

Nao coloque objetos que bloqueiem o vento nas

proximidades

AENRH BN E

® Acdo do ventilador de resfriamento

YR G fa AU e, T 2 P URAE R LR
BREARA T pehblat & 1bisi, #AEH
B CRRRE i 2k 2L i s D

O ventilador gira quando o interruptor de

alimentagdo ¢ ligado e para de funcionar quando a

fonte de alimentagdo estd no modo de espera por




cerca de 7 minutos, entrando assim no modo de
economia de energia (ele continua a girar quando ¢

soldada novamente).

et (M8 HRET)

Terminal de aterramento (parafuso MS)

o B AR AT AR

e Use um cabo para aterrar o involucro de forma

confiavel

AR T 2 T HLA R

Tomada de distribuicao do regulador de gas

o S AR BRI FE N AC 36 V Ha, E2MEE A

e A tomada do regulador de gas ¢ para a saida CA

de 36 V, ndo a utilize para outros fins.

o TEEHIA A RIS AR T 2%

e Use o regulador de gés fornecido por essa
empresa

ST R e AT s L R P

Hé saida de tensdo da tomada do regulador de gés assim que

o interruptor de alimentagdo ¢ ligado

BeZe gl RN (FED

Entrada do fio-guia dos fios de fiacao (reservado)

o T IEFR M T IR 15 AL AR B 7
Abid 2, IR Be Ze kAT [

®Ao conectar os fios de fiagdo dos terminais

externos, passe os fios pela tampa de borracha dessa

entrada e prenda os fios de fiacdo.




