MODELO: TRY-SCRPMG

APLICACOES

Ambientes Offshore e onshore

VANTAGENS

Recupera o maximo de fluido e minimiza residuos
Reduz a area ocupada pelos equipamentos, bem
€omo 0s custos de transporte e mobilizagao
Diminui a necessidade de pessoal, sendo que a
maioria dos sistemas é operada e mantida pela
equipe da sonda

Reduz os custos operacionais em comparacdo com
tecnologias concorrentes de separagao de solidos
no mercado

Oferece melhor controle de solidos

Otimiza a eficiéncia da separacdo

O fluido de perfuragdo recuperado nunca sai do
shaker.

Reduz drasticamente os custos de transporte e
descarte de residuos

N&o requer equipamentos adicionais

Exige menos produtos quimicos

Proporciona um perfil aprimorado de HSE (Saude,
Seguranca e Meio Ambiente)

Utiliza as forcas G ja existentes do shaker
CARACTERISTICAS

Design de encaixe (drop-in), sem necessidade de
solda

Design compacto

Tecnologia pulsante flexivel

Sistema ndo elétrico / totalmente pneumatico

Em conformidade com a norma EPA gogsB

Compativel com WBM, OBM e SBM

0 separador de fluido e cascalhos SCREEN PULSE* reduz significativamente o volume de
liquido e lodo transportado a partir da descarga de cascalhos do shaker na linha de fluxo. Ao
contrario dos separadores convencionais, que normalmente utilizam apenas separacdo vibratdria,
0 equipamento cria uma sucgdo pulsante na superficie da Ultima tela do shaker, na extremidade de
descarga.

Por causa disso, o separador SCREEN PULSE permite que os operadores maximizem a
recuperagdo de fluido, minimizem o transporte de residuos e atendam aos testes de descarte do
tipo paint filter sem a necessidade de estabiliza¢do quimica adicional nas caixas de cascalhos dos
shakers da linha de fluxo.

Quando combinado com as telas compostas de alta capacidade e longa vida util
DURAFLO*, o sistema proporciona niveis de fluido aderido aos cascalhos significativamente
menores do que os sistemas convencionais.

Os pacotes do separador SCREEN PULSE podem ser adaptados (retrofit) as principais
marcas de shakers de linha de fluxo disponiveis no mercado, sem a necessidade de soldagem em
campo, uso de guindaste ou operagao continua com equipe dedicada 24 horas por dia.

Os shakers compativeis incluem:

Shaker compacto de um deck MEERKAT*

Shaker MONGOOSE PRO* com movimento duplo dindmico
Shakers NOV KING COBRA™ e KING COBRA VENOM™
Shaker NOV LCM-3D/KING COBRA em cascata

Derrick Flo-Line Cleaner™ série 500

Comprovado em campo que reduz o teor de fluido nos cascalhos em mais de 35% em
comparagdo com os principais shakers e tecnologias de telas da indUstria, o separador SCREEN

PULSE permite que os operadores descartem os cascalhos atendendo aos critérios do teste paint

filter.

Separador de fluido e cascalhos SCREEN PULSE



O pacote de equipamentos do separador SCREEN PULSE

O separador SCREEN PULSE é temporariamente acoplado a um shaker, abaixo da ultima tela na
extremidade de descarga. Quando em operagao, a sucgdo remove todo o fluido de perfuragdo residual dos

cascalhos.

A unidade maximiza o volume de fluidos recuperados e reutilizados e produz cascalhos mais
secos. Cascalhos mais secos significam menor peso e menor volume de residuos para transporte em

caminhdes e operagdes de transferéncia navio-terra.

Esses beneficios proporcionam aos clientes reducdo de custos operacionais e de tempo néo
produtivo, além de um perfil aprimorado de HSE (Saude, Seguranca e Meio Ambiente).

Componentes do sistema

O sistema é composto por um painel de controle de pulsagdo operado a ar, que aciona quatro
shakers simultaneamente, e por uma bandeja interna instalada sob a Ultima tela do shaker, na extremidade

de descarga de cada equipamento. A configuracdo exata é determinada pelo modelo de shaker em uso.

Além disso, o sistema contém uma valvula de ar acoplada a bandeja e um compressor de arou um

sistema que permite o uso do ar da sonda.

Melhoria em QHSE e redugéo de residuos

O separador SCREEN PULSE reduz os custos totais e eleva o desempenho em QHSE (Qualidade,
Saude, Seguranca e Meio Ambiente). O design simples da tecnologia permite operagdo por uma Unica

pessoa, o que reduz os riscos ao pessoal associados ao uso de multiplos sistemas de recuperagéo de fluido.

Além disso, ao puxar os fluidos de perfuracdo residuais através da superficie da tela, a unidade
recupera consistentemente mais fluido de perfuracdo do que sistemas similares operando sem o
equipamento. Essas caracteristicas de sequranca reforcam o separador SCREEN PULSE como uma solugdo

para atender as crescentes exigéncias requlatorias.



Especificagbes

Modelo de shaker Peso do conjunto Peso do painel de

da bandeja (Ibm) pulsacgao (Ibm)
Shaker MEERKAT 35 CFM a 8o psi
Shaker MONGOOSE PRO 34 135 35 CFM a 8o psi

Shakers NOV KING COBRA™, KING COBRA VENOM™ e 46 135 35 CFM a 8o psi

Requisito minimo de
ar por shaker

shaker em cascata NOV LCM-3D/KING COBRA

Derrick Flo-Line Cleaner™ séri 37 135 35 CFM a 8o psi



