
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Catálogo Nº 322 

Diâmetro máx. de usinagem (D) 
Comprimento máx. de usinagem (L) 

Diâmetro máx. de perfuração 

Diâmetro máx. de rosqueamento. 
Diâmetro do orifício do eixo 

Velocidade do eixo principal 

Diâmetro máx. de mandril do eixo traseiro 
Comprimento máx. das peças para ejeção frontal do eixo traseiro 

Diâmetro máx. de perfuração pelo eixo traseiro 

Diâmetro máx. de rosqueamento pelo eixo traseiro 
Velocidade do eixo traseiro 

Tipo de mandril 

Mandril de coleta do eixo principal 

Mandril de coleta do eixo traseiro 
Mandril da broca 

Número de ferramentas montadas 

D.E;Ferramenta frontal/Porta-ferramenta nº 1 

Ferramenta frontal/Posto de ferramenta nº 2 

Ferramenta traseira 

D.I; Ferramenta frontal 

Ferramenta traseira 

Tamanho da ferramenta 

Ferramenta de giro 
Tamanho da haste da luva 

Taxa de alimentação rápida 

Eixo-X1,Z1 

Eixo-X2 

Eixo-Y1 

Altura do centro 

Motores 

Para acionador do eixo principal 

Para acionador do eixo traseiro 

Para acionador do eixo-X1,Z1 

Para acionador do eixo-X2 
Para acionador do eixo-Y1 

Para mandril aberto/fechado 

Para líquido refrigerante 

Para lubrificação 

Capacidade da energia de entrada 

Peso 

Especificações da máquina 

Especificação 

pol. 

pol. 

 ferramentas 

ferramentas 

ferramenta 

4 
ferrame

ferramentas 

 ferramentas 

ferramentas 

4 
ferrame

ferramentas 

ferramenta 

ferramentas 

ferramentas 

ferramentas 

ferramentas 

(Carga máx.) 

Item 

Acessórios padrão principais 

Função NC padrão 

Acessórios opcionais 

Função NC opcional 

Arranjo do piso 

Separador de peça de trabalho 

Conversor de trabalho 

Caixa da peça de trabalho 

Visor: LCD monocromático de 7,2 pol. 

Idioma de exibição: Inglês/Japonês 

Nº de linhas de controle: 1 

Código de entrada: ISO 

Método de entrada de comando: Incremental e absoluto 

Método de comando de alimentação: Alimentação por 
Revolução/Alimentação por minuto 

Ponto de retorno automático para zero 

Ponto de retorno automático para espera 

Ponto de retorno automático para partida 

Na verificação do programa da máquina 

Anular taxa de alimentação 

Número de compensações: 16 pares 

Cincom BL série Special Macro 

Unidade de óleo de corte 

Unidade de óleo lubrificante 

Interruptor da porta 

Edição de fundo 

Interface E/S: RS-232C 

Visor de hora de execução 

Contador de peças 

Função de alimentação da alça manual 

Função de autodiagnóstico 

Visor de histórico de alarme 

Disjuntor de vazamento para terra 

Capacidade de memória do programa: Equivalente a 20m de fita 

Controle de velocidade de superfície constante 

Detecção de flutuação de velocidade do eixo principal 

Função de abertura de roscas do eixo principal 

Tubo de suporte dentro do eixo 

Separador movido a ar 

Transportador de lasca 

Unidade de detecção de vazão do óleo de corte 

Sistema de resfriamento do eixo principal 

Luz de trabalho (luz-z, luz-halogênio) 

Unidade de luz de patrulha 

Detecção de quebra de ferramenta de corte 

Leitor/gravador de cartão IC 

Armazenamento do programa de peças 

Equivalente a 40m de fita 

Equivalente a 80m de fita 

Equivalente a 160m de fita 

Chanfragem e arredondamento de canto 

Ciclo blindado para perfuração 

Compensação de raio da ponta da ferramenta 

Ciclo repetitivo múltiplo 

Ciclo de rosqueamento contínuo 

Rosqueamento rígido 

Tamanhos A e L variam, dependendo 
do tipo de alimentador de barra 

Unidade do alimentador de 
barra 

Altura máxima:1.490 mm (incluindo montagem) 

Unidade de máquina 

Área de manutenção 

Unidade CNC: FANUC 21i 

Torno AutomáƟco CNC 

Tipo de Cabeçote Fixo 



 

 

 

 

 

 

 

 

Máquinas de última geração com desempenho superior em 
tipos acionados por came 
Nova forma de torno automático tipo cabeçote fixo 

Seguindo as tecnologias do B12 e B20 
incomparáveis em popularidade como tornos 
automáticos CNC, o Cincom BL12 é um 
verdadeiro avanço como torno automático CNC do 
tipo cabeçote fixo. 

Alta Velocidade e produtividade 

Estrutura avançada de porta-ferramenta duplo 

O amplo tanque de lascas 

Alta Precisão 
Porta-ferramenta de alta precisão Nº 1 

Motor do eixo embutido 

Solidez e facilidade de operação 
Tamanho compacto de máquina 

Funções substanciais 

Estrutura avançada com dois porta-ferramentas que 
proporcionam operações em alta velocidade e alta 
precisão. Esta estrutura distribui os processos de 
usinagem da peça de trabalho para os dois porta-
ferramentas, não apenas encurtando o tempo de 
seleção da ferramenta, mas também permitindo a 
usinagem simultânea nos dois porta-ferramentas. 

O design do tanque de refrigeração separado abre amplo 
espaço para lascas. Além disso, aqui está o menor ruído. 
Significa estar disponível por muito tempo, mesmo 
durante a noite. 

O parafuso esférico do eixo-X1 do porta-ferramentas Nº 
1 é suportado por mancais de suporte em ambas as 
extremidades. Esta estrutura é uma estrutura lateral 
rígida e estável, garantindo a precisão do diâmetro 
constante da ferramenta de corte com diâmetro externo e 
a precisão do diâmetro interno da ferramenta com 
diâmetro interno durante a furação.  

BL12 também com eixos integrados no motor. O motor 
embutido contribui para operações rápidas, precisas e de 
baixo ruído. 

Compacto em tamanho e rico em recursos. A máquina é 
tão pequena quanto a B12, o que causou grande 
sensação. A máquina pode caber no espaço do torno de 
came. 

Fornecendo um ambiente operacional fácil de usar com o 
painel de operação do braço livre, o recurso de 
verificação na máquina para operações reversas 
completas, o mostrador de alimentação e assim por 
diante. Também projetado com dispositivos de segurança 
como a tampa completa e o interruptor da porta. 

Novo tipo BL (4 eixos) concluído conforme a seguir com o atual tipo BL12 (3 
eixos) e tipo L (4 eixos). 
Agora, a usinagem posterior é adicionada com base no desempenho atual 
para Alta Precisão 

D.I.;Ferramenta traseira 

D.E.;Ferramenta traseira 

ferramentas 

ferramentas 

Novos recursos 
Eixo Traseiro 

Ferramentas de Usinagem Traseira 

O eixo traseiro de alto desempenho é instalado no porta-
ferramentas Nº 1. 

As Ferramentas de Usinagem Traseiras estão 
localizadas no porta-ferramentas Nº 2. 
"Back Chamíer”, "Back Groove” também estão 
disponíveis em variações de [D.E.;Ferramenta traseira e 
[D.I.;Ferramenta Traseira]. Além disso, [Centralização 
Frontal e Traseira Simultânea] também está disponível. 


