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| sBEAAITAE (D) Dlametm méx. de usinagem (D) #12mm _¢1/2pol.
AMIES (L) max. de (L) D X 25mm
AN SHE Diametro max. de perfuragdo $6mm(SUS303 I k)
| BAXIIE metro max. de rosqueamento. M6
N Diametro do orificio do eixo $13.2mm
EHMeEIY Velocidade do eixo principal 100~12,000min”
HRTHBAFrvIE Diametro max. de mandril do eixo traseiro — $12mm $1/2 pol.
HEMLT—7 MEHURA RS Comprit max. das pecas para ejecao frontal do eixo traseiro — 30mm
HEMTRANSIE Diametro méx. de &0 pelo eixo traseiro = $dmm
HEMLRAF LR Diametro méx. de pelo eixo traseiro = Md
A HEE i do eixo traseiro = 100~5,250min"
FroafiiA Tipo de mandril
THAL Iy Y Mandril de coleta do eixo principal FCO12.MK
HEEHIA I Fvoy Man e coleta do eixo traseiro = FCO096M-K.
KON AF oD Mandril da broca AR11ERT1
Y—VIRAH I Numero de ferramentas montadas 77 Tferramentas 97 ferramentas 137K 13 feramentas
© HEdlv— a1 D.E;| n°1 2K 2terramentas 27K 2ferramentas 17 1 feramenta
Tma2 de n°2 1A 1 foramenta 2K 3ferramentas 2K  2femamentas
sy — Ferramenta traseira — 24  2feramentas
ERRSHY—I D.I; Ferramenta frontal 4% 44 | 4k 4 5& Sferamentas
HENBHY I traseira = 3K Gferamentas
Y—NHAR Tamanho da ferramenta
SIS Ferramenta de giro 10 X 10X 60~120mm
=7 Tamanho da haste da luva $20mm
EXON 3 Taxa de alimentagéo rapida
X1.Z14 Eixo-X1,21 18m/min
X244 Eixo-X2 15m/min
Yidh Eixo-Y1 = 15m/min
s Altura do centro 1,050mm
WEHE Motores
FHESTTH Para acionador do eixo principal 1.5/22Kw(155E4%) 1.5/2.2Kw(15min)
WEmEKS 1T Para acionador do eixo traseiro — | 0.5Kw
baval | Para acionador do eixo-X1,21 0.5Kw
X2HF Para acionador do eixo-X2 0.3Kw
Y1m Para acionador do eixo-Y1 = 1 0.3Kw
o] Para mandril abertolfechado 0.2Kw
3 Para liquido refrigerante 0.18Kw
TR Para lubrificagao 0.02Kw
ANERER Capacif da energia de entrada 4KVA (R A& 1Y) 4KVACarga max.)
Cid Peso 1,100kg | 1,200kg
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Conversor de trabalho Unidade de dleo lubrificante Separador movido a ar Unidade de luz de patrulha
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Detecgéo de quebra de ferramenta de corte
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Ciclo blindado para perfuragéo
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Compensagao de raio da ponta da ferramenta
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Ciclo repetitivo milltiplo
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Ciclo de rosqueamento continuo
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Rosqueamento rigido
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4Tamanhos A e L variam, dependendo
do tipo de alimentador de barra
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Torno Automatico CNC
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Tipo de Cabegote Fixo
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Maquinas de ultima geracao com desempenh

tipos acionados por came .

Nova forma de torno automatico tipo cabecote fixo
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Seguindo as tecnologias do B12 e B20

incomparaveis em popularidade como tornos

automaticos CNC, o Cincom BL12 é um
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verdadeiro avango como torno automatico CNC do

tipo cabegote fixo.
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Alta Velocidade e produtividade

Estrutura avancada de porta-ferramenta duplo
Estrutura avangada com dois porta-ferramentas que
proporcionam operagdes em alta velocidade e alta
precisdo. Esta estrutura distribui os processos de
usinagem da peca de trabalho para os dois porta-
ferramentas, nao apenas encurtando o tempo de
selegao da ferramenta, mas também permitindo a
usinagem simultanea nos dois porta-ferramentas.

0O amplo tanque de lascas

O design do tanque de refrigeragéo separado abre amplo
espaco para lascas. Além disso, aqui esta o menor ruido.
Significa estar disponivel por muito tempo, mesmo
durante a noite.

Alta Precisao

Porta-ferramenta de alta precisdo N° 1

O parafuso esférico do eixo-X1 do porta-ferramentas N°

1 é suportado por mancais de suporte em ambas as
extremidades. Esta estrutura é uma estrutura lateral
rigida e estavel, garantindo a precisédo do diametro
constante da ferramenta de corte com didmetro externo e
a preciséo do diametro interno da ferramenta com
diadmetro interno durante a furagéo.

Motor do eixo embutido

BL12 também com eixos integrados no motor. O motor
embutido contribui para operagdes rapidas, precisas e de
baixo ruido.

" Solidez e facilidade de operagcao

Tamanho compacto de maquina

Compacto em tamanho e rico em recursos. A maquina é
téo pequena quanto a B12, o que causou grande
sensagdo. A maquina pode caber no espaco do torno de
came.

Fungdes substanciais

Fornecendo um ambiente operacional facil de usar com o
painel de operagéo do brago livre, o recurso de
verificagdo na maquina para operagdes reversas
completas, o mostrador de alimentagéo e assim por
diante. Também projetado com dispositivos de seguranga
como a tampa completa e o interruptor da porta.
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Novo tipo BL (4 eixos) concluido conforme a seguir com o atual tipo BL12 (3
eixos) e tipo L (4 eixos).

Agora, a usinagem posterior é adicionada com base no desempenho atual
para Alta Precisao

FRkEHEDEN Novos recursos

Eixo Traseiro

HEENRE O eixo traseiro de alto desempenho ¢ instalado no porta-
FAAMEICHREMEBCIEEL . HEMN IR ferramentas N° 1.

(CEWELL,. Ferramentas de Usinagem Traseira
HEmIY—I As Ferramentas de Usinagem Traseiras estdo

EoTMBICEEMIAY—VERE, !'ocalizadas nolpc{rta-terramentas Ne 2 ) .
Back Chamier’, "Back Groove” também estdo

HEMTAY -V ﬁ%‘iﬁﬁﬁﬁlU—iJ DiEMIcE disponiveis em variagdes de [D.E.;Ferramenta traseira e
ESHEM T A/ M £8HLTHY  EERIOERY [D.l;Ferramenta Traseira]. Além disso, [Centralizagdo
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