MEMORIAL DESCRITIVO DO PRODUTO

1. Identificacao do Produto
e Modelo: 6200026
e Marca: FREUDENBERG

e Aplicacao especifica: Sistemas automatizados de rebocadores maritimos

2. Descrigcao Técnica Completa

Trata-se de acumulador hidraulico com funcgéo prépria, equipamento mecéanico
destinado ao armazenamento de energia em sistemas hidraulicos, por meio da
compressao de gas (tipicamente nitrogénio), com posterior liberagao controlada
de fluido sob pressao.

O equipamento atua como componente funcional do sistema hidraulico,
desempenhando papel essencial na regulacao dindmica do circuito, ndo se
caracterizando como bomba, valvula ou reservatorio estatico.

Seu funcionamento baseia-se na separacao entre fluido hidraulico e gas
pressurizado, permitindo que a energia hidraulica seja armazenada
temporariamente e disponibilizada conforme necessidade do sistema.

3. Principio de Funcionamento
O acumulador opera conforme o seguinte principio:
e O fluido hidraulico entra no equipamento sob pressao;
e O gasinterno (nitrogénio) é comprimido, armazenando energia potencial;

e Quando ha queda de pressao ou demanda adicional no sistema, o gas se
expande;

e Ofluido armazenado é liberado, mantendo a estabilidade operacional do
circuito;

4. Finalidade e Fungao no Sistema
O produto tem como finalidade principal:

e Armazenar energia hidraulica sob pressao



o Estabilizar variagcdes de pressdo no sistema

e Absorver pulsacao e vibragdes hidraulicas

e Compensar picos de demanda de fluido

e Minimizarimpactos causados por golpes de ariete

e Garantir continuidade operacional em sistemas automatizados

5. Composicao e Materiais

O acumulador hidraulico é constituido, de forma geral, pelos seguintes
componentes:

5.1 Corpo estrutural

e Fabricado em acgo de alta resisténcia mecanica, adequado para operacao
sob alta pressao

e Tratamento superficial anticorrosivo, quando aplicavel
5.2 Camara interna
e Compartimento hermético destinado a separacao entre fluido e gas
e Pode incorporar elemento separador do tipo:
o bexiga elastomérica, ou
o diafragma, ou
o pistao metalico (conforme projeto)
5.3 Elemento separador

e Fabricado em material elastomérico ou metalico, resistente a pressao e
compativel com éleo hidraulico

5.4 Sistema de carga de gas
e Valvula especifica para insercao de gas (nitrogénio)
e Permite ajuste da pré-carga do acumulador

5.5 Conexao hidraulica
e Interface paraintegracao ao sistema hidraulico

e Compativel com tubulagdes € circuitos industriais



6. Caracteristicas Operacionais
e Tipo de equipamento: Acumulador hidraulico pressurizado
« Fluido de trabalho: Oleo hidraulico
e Gas de operacao: Nitrogénio
e Regime de operacgao: Intermitente ou continuo conforme sistema
e Estrutura: Projetada para operagao em alta pressao

e Integracao: Sistemas hidraulicos industriais automatizados

7. Aplicacao
O produto é aplicado em:
o Sistemas hidraulicos industriais
e Equipamentos maritimos (rebocadores)
o Sistemas automatizados embarcados
e Maquinas e equipamentos de alta demanda hidraulica

Sua utilizagao em rebocadores maritimos esta vinculada a necessidade de
estabilizagcao e seguranca operacional de sistemas hidraulicos criticos.

8. Classificacao do Produto quanto a Fungao
O equipamento:
e Possuifuncao mecanica proépria definida
e Atua como componente ativo do sistema hidraulico
e N&o se caracteriza como:
o bomba hidraulica
o Vvalvula de controle

o reservatorio passivo

9. Diferenciagao em Relacao a Produtos Similares

O acumulador hidraulico distingue-se de outros equipamentos por:



e Armazenar energia (fungao dindmica), e ndo apenas fluido
o Nao gerar fluxo por si s6 (diferente de bombas)
o Nao realizar controle direto de fluxo (diferente de valvulas)

e Atuar como elemento estabilizador do sistema

10. Fotografia do equipamento
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