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SQT-30MS
(SUPER QUICK TURN-30MS)

Maquinade torneamento CNC com ferramentas motorizadas
e segunda spindle
para

usinagem completade pecas
(Com Mazatrol PC Fusion CNC 640T)
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CONCEITO

SUPER em eficiéncia e desempenho, este centro de usinagem da proxima geracao
leva a SUPER lucro para a sua empresa.

A enorme versatilidade com usinagem completa em uma unica fixacao, com
transferéncia automatica da peca, usinagem tanto na primeira quanto na segunda
spindle, com um grande turrete para evitar interferéncia de ferramentas e a
possibilidade de carregar o turrete de 12 estacdes com ferramentas fixas ou
motorizadas é a caracteristica mais marcante desta maquina.

Uso flexivel com a segunda spindle, que pode ser usada para fresamento,
perfuracéo e roscagem de superficies planas e diametros das pecas em incrementos
de 6°. O alinhamento das duas spindles permite a transferéncia de pecas hexagonais
e de formas irregulares da primeira para a segunda spindle. A poténcia do motor de
spindle integrado, como acionamento da segunda spindle, supera amplamente a de
um torno convencional com spindle adicional.

Velocidades incomparaveis durante o funcionamento da maquina reduzem os
tempos ociosos, como por exemplo, a troca ultrarrapida de operacao de torneamento
para fresamento em 6 segundos, o que equivale a cerca de 1/3 do tempo de
maquinas mais antigas.

SUPER preciséo e confiabilidade gragcas ao motor de spindle integrado (sem correias
e polias) para a transmisséao de poténcia. A clara superioridade do acionamento da
spindle, por meio de um sistema Unico de acionamento, no qual o motor e a spindle
formam uma unidade integral, se reflete em uma melhor qualidade de superficie
devido a uma rotacdo de spindle muito mais precisa. Além disso, o alto torque e a
ampla faixa de poténcia constante eliminam a necessidade de uma caixa de cambio.
Menos pecas também significam maior confiabilidade. Resposta rapida e alto
desempenho sdo outras caracteristicas. O uso mundialmente pioneiro de guias
lineares no design de cama inclinada de um torno oferece uma excepcional
facilidade de operacéo e um fluxo de cavacos sem problemas. Como as guias
lineares tém um coeficiente de friccdo extremamente baixo, gera-se pouca calor
durante a movimentacao rapida, garantindo uma usinagem de alta precisdo mesmo
por longos periodos.

Diversos componentes para automacao operacional, como rob6s portal, sistemas de
alimentacao de barras e funcées de monitoramento, permitem uma operacéo nao
supervisionada confiavel.

A maquina esta equipada com a mais avancada CNC disponivel atualmente, a
MAZATROL PC FUSION CNC 640. O Mazatrol Fusion 640 é a ultima versdo da
CNC Mazatrol. Todas as funcdes foram expandidas para alcangar uma tecnologia
inteligente CNC integrada com tecnologia de rede e fusionada com o PC.
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Na aplicacdo de "Inteligéncia Atrtificial”, a MAZAK tem a maior experiéncia, pois em 1981 foi
lancado o primeiro sistema de didlogo CNC no mercado. A experiéncia global de mais de
17 anos dos clientes foi incorporada ao sistema de dialogo atual da MAZAK.

Todas as caracteristicas da antiga CNC MAZATROL foram significativamente melhoradas
com esta nova MAZATROL PC FUSION CNC 640.

Ao incorporar a mais recente tecnologia e a fusdo de PC e CNC, esta CNC pode responder,
fazer sugestdes e relatorios, e se expandir para o futuro.

Maquinas utilizadas diariamente, equipadas com esta mais recente CNC, oferecem alta
preciséo, alta velocidade e facil operacao.

2. DADOS TECNICOS

Versao padrao

Espaco detrabalho:

Diametro maximo de oscilacao: 560 mm
Diametro maximo de oscilacdo acima da bancada: 500 mm
Diametro maximo de torneamento: 410 mm
Diametro de torneamento padréo: 336 mm
Comprimento maximo de torneamento: 989 mm
Diametro maximo para trabalhos com barras: 77 mm

Spindle principal:

Faixa de rotacao: 35-3.300 min™t
Poténcia do acionamento principal (motor integrado de spindle):

Poténcia nominal por 30 minutos / 100% operacao continua: 26 kW / 22 Kw
Torque maximo: 637 Nm

Flange do spindle: A2-B

Diametro do furo do spindle: 88 mm

Diametro do mandril: 304 mm
Indexacéo (Eixo C): 0°-380°/0,001°

Segunda spindle:
Poténcia de acionamento (poténcia nominal por 10 minutos): 7,5 kW

Torgue maximo: 96 Nm

Faixa de rotacao: 35-3.300 min
Indexacéo: 72 posicdes/5°
Diametro do mandril: 210 mm
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Turrete de ferramentas:

NuUmero de posi¢des para ferramentas: 12

Capacidade de fixagéo de ferramentas:

Torneiras (altura da shank da ferramenta): 25x26x160 mm
Capacidade de fixacao de barras:

Lado 1 do spindle (diametro): 8/10/12/16/25/32/40/50 mm
Lado 2 do spindle (diametro): 8/10/12/16/20/25/32 mm
Capacidade de fixacao de brocas:

Lado 1 do spindle (diametro): MK 1/MK-2/MK-3/MK-4
Lado 2 do spindle (diametro): MK-1n.4K-2
Capacidade de fixacao de brocas U:

Lado 1 do spindle (diametro): 20/25/32/40 mm

Tempo de troca do turrete:

Passo 1 (troca de cavaco para cavaco): Aproximadamente 2,2s

Ferramentas motorizadas:

Poténcia de acionamento (poténcia nominal por 10 minutos): 7,5 kW

Torgue maximo: 96 Nm

Faixa de rotacao: 90-1.500 min

Méaxima capacidade de ferramentas:
Capacidade de fixacéo de ferramentas:

Brocas:

Lado 1 do spindle (diametro): 23 mm

Lado 2 do spindle (diametro): 18 mm

Rosqueadores:

Lado 1 do spindle (com suporte de ferramenta tipo H): M16

Lado 2 do spindle (com suporte de ferramenta tipo H): M12
(com suporte de ferramentatipoV)  M12

Fresas:

Lado 1 do spindle (diametro): 23 mm

Lado 2 do spindle (diametro): 16 mm

Movimento:

Curso do eixo X: 245 mm

Curso do eixo Z: 1.035mm

Curso do eixo B: 1.067 mm

Velocidades de movimento:
Velocidade de avanco rapido:

Eixo X: 18 m/min

Eixo Z: 24 m/min

Eixo C: 100 U/min

Faixa de alimentacéo:

Eixos X, Z: 0-5.000 mm/min
Eixo C: 1°-2.000°/min
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Nr. Descrigdo Nr. Descrigdo
1 |Porta-fi ta d b: it
arirramenta deacabamento 1 Suporte de ferramenta duplaface
2 |Porta-ferramenta acionadaem anguloreto
- - 2 Suporte de ferramenta para ferramenta acionadareta
3 |Porta-ferramenta acionada em angulo reto 3
4 |Porta-ferramenta paratorneamentointerno Suporte de ferramenta para ferramenta acionadareta
5  |Porta-ferramenta para torneamentointerno 4123 | Mandibulas de fixag&o com raio para mandril
6 |Porta-ferramenta paratorneamentointerno 5123 |Mandibulas de fixagdo macias para mandril
7 |Porta-ferramenta de desbaste 6.123 | Mandibulas de fixag&o macias para mandril
8 |Porta-ferramenta paratorneamentointerno 7.123  |Mandibulasde fixagao duras para mandil
9 |Porta-ferramenta para torneamentointerno 8.123 | Mandibulas de fixagdo macias paramandril
10 _|Porta-ferramenta de desbaste 9.123 Mandibulas de fixagao duras para mandril
11  |Porta-ferramenta para canal interno - -
- - 10.123 Mandibulas de fixagao duras para mandril
12 |Mangueirade agua
11.123 Mandibulas de fixagao duras para mandril
12.123 Mandibulas de fixagao com raio para mandril
13.123456 | Suporte de ferramenta para pastilhas intercambiaveis
14.123 Mandibulas de fixagdo macias para mandril
15 Aco paratorneamentointerno
16 Aco paraentalhe interno
17.12 Suporte para broca
18 Batente
19 Rolamento de esferas
20 Ferramentas
21 Parafusos para pastilhas intercambiaveis
22 Escovade ago
23 Chave Allen
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