MEMORIAL DESCRITIVO - FUL 10

Sugestao de Descricdo para o produto:

Maquina de Comando Numérico Computadorizado (CNC) para trabalhar com arames de
metal, com diametros compreendidos entre 5 e 16 mm, sem eliminagdo de matéria,
utilizados na produgao de molas de suspensao de veiculos automotores enroladas a direita,
dotada de 4 pares de rolos de alimentacdo; sistema de corte de arame; acionamento eletro-
hidraulico das ferramentas conformadoras; painel de controle integrado, com velocidade
maxima de alimentagao de até 60 m/minuto e capacidade maxima de producgao de até 50
pecas/minuto

Especificacoes técnicas (descricao detalhada):

MARCA: WAFIOS - MODELO: FUL 10

Foto ilustrativa da maquina (nova)

Principais caracteristicas:

>

>
>
>

YV V VY

Maquina automatica de controle numérico computadorizado para produgao de diversos tipos de
molas;

Faixa de didametro do arame: 5 a 16mm para este modelo, comprimento de alimentacao ilimitado;
Tempo de ajuste extremamente curto, mesmo para molas complicadas;

Programacao simples de comprimento de avanco, didmetro, passo, niumero de bobinas e
formato;

Configuracao através de didlogos em linguagem simples. Correcdo rapida e otimizacao de
amostras de molas;

Memodria interna e externa, programas disponiveis em segundos.

Todas as molas podem ser fabricadas com qualquer passo e formato opcional de corpo de mola;
A maquina destina-se para a produgdo de molas de suspensdo de veiculos
automotores enroladas a direita.
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A série FUL combina as vantagens da mais recente tecnologia de acionamento eletrénico e eletro-
hidraulico.

O acionamento eletro-hidraulico das ferramentas conformadoras, bem como o acionamento dos
demais movimentos, sao controlados diretamente pelo sistema eletrénico.

Gragas a esta nova técnica de acionamento, molas de qualquer formato geométrico podem ser
fabricadas com precisdo e sem problemas. Cameras de controle para didmetro externo e passo nao
s80 mais necessarias.

Design progressivo. Operagao mais facil

Em maquinas com didmetros de arame de até 9 mm, a velocidade de alimentacao é regulada
continuamente. As maquinas que excedem esta faixa estdo equipadas com trés velocidades de
alimentacdo. A automatizagdo pode, portanto, adaptar-se perfeitamente em sua velocidade de
producéo, ao material e ao formato da mola. O movimento de deslizamento integrado garante maior
precisdo. Nas faixas de operagcao acima de 4 mm de didmetro de fio, a presséo hidraulica é aplicada
aos rolos de alimentacéo.

O dispositivo de enrolamento combinado com o qual estdo equipados os modelos grandes permite
uma mudanga rapida do enrolamento da direita para a esquerda sem necessidade de troca das
placas de enrolamento. Esta nova concepg¢ao garante uma geometria exata de enrolamento em toda
a faixa de didmetros da mola.

Para o corte, que é realizado em alta velocidade, podem ser selecionados dois cursos de corte
diferentes, também é possivel redefinir para corte duplo.

Nos tipos maiores o inicio da dobra é inserido com auxilio de um servomotor.

A dobra inicial do fio é realizada com acionamento motorizado com movimento gradual. O mandril é
ajustado por meio de um servomotor e apertado hidraulicamente. O posicionamento pode ser
controlado na tela VDU.

O terminal de controle giratério, com tela integrada, estd sempre ao alcance do ao operador.

Entrada de dados simples —tempos de configuracao curtos

e Os dados geométricos das molas (diametro do arame, didmetro da mola, passo ou comprimento da
mola, numero de bobinas, comprimento da perna) sao retirados do desenho ou medidos em uma
amostra de mola e colocados no computador através do teclado, assim como também os
pardmetros do material (resisténcia a tracdo e moédulo de elasticidade).

e O operador é orientado pelas indicagdes da tela. Cada valor consultado e inserido aparece na tela
de entrada, onde pode ser verificado e corrigido imediatamente, se necessario.

e O computador calcula todos os dados de controle através de programas de calculo previamente
armazenados na memoaria. Com esses dados o sistema eletrénico comanda o processo automatico
de fabricacgao.

e O painel de operagcao bem-organizado com tela VDU, que nos modelos superiores esta integrado
em uma unidade giratodria, facilita a conexao ou desconexao dos diferentes acionamentos durante a
configuracao da maquina.

Pagina 2 de 5



Mola minibloco, enrolada na Painel de Controle
FUL10, a partir de arame com
secado inconstante

e Se na verificacdo da primeira mola helicoidal for necessaria uma correcéo, isso pode ser realizado

de forma répida e confidvel através do teclado com verificacdo na tela, inserindo os valores de
correcao de didametro, passo e comprimento de avango. Desta forma, é possivel corrigir curvas
individuais e secdes de curvas.

Os dados de entrada das molas podem ser armazenados na memoria, estando protegidos contra
falta de energia. Além disso, é possivel conhecer os conteudos da tela através de uma impressora
(conexao padrao no computador), por exemplo. para registros ou preparacdo de documentos de
trabalho.

O indicador de posigcdo integrado permite encontrar rapidamente a posicdo da ferramenta
novamente apos a troca do rolo de arame.

Os programas alimentados correspondentes as molas ja fabricadas podem ser reproduzidos se
necessario em poucos segundos. A maquina permanece em condicdes de servigco, sem a
necessidade de alimentar novamente os dados.

A operacgao nao requer conhecimento eletrénico e pode ser dominada em muito pouco tempo. Um
programa integrado de diagndstico de falhas facilita a localizacao e eliminacao de falhas.

Os dados de entrada das molas podem ser armazenados na memoria, estando protegidos contra
falta de energia. Além disso, é possivel conhecer os conteudos da tela através de uma impressora
(conexao padrdao no computador), por exemplo. para registros ou preparacao de documentos de
trabalho.

O indicador de posicao integrado permite encontrar rapidamente a posicdo da ferramenta
novamente apods a troca do rolo de arame.

Os programas alimentados correspondentes as molas ja fabricadas podem ser reproduzidos se
necessario em poucos segundos. A maquina permanece em condicdes de servico, sem a
necessidade de alimentar novamente os dados.

A operacgao nao requer conhecimento eletrénico e pode ser dominada em muito pouco tempo. Um
programa integrado de diagndstico de falhas facilita a localizagao e eliminagao de falhas.
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Maior produgéao - maior precisao

As maquinas da série FUL oferecem ao usuario consideraveis meios de racionalizagéo:

Reducao drastica dos tempos de parada; troca rapida de ferramentas,

reinicializagcdo e corre¢cdo; maior producao por unidade de tempo e maior preciséo.

O design incorpora as mais recentes protegoes contra acidentes.
Areducao do nivel de ruido, a operagao conveniente e a alta inteligéncia do

controle eletrénico sao outras vantagens da maquina.

Outras caracteristicas e destaques:

- Pares de rolos de alimentacgéo:

- Presséao hidraulica do rolo de alimentagao:

- Dispositivo de passo perpendicular ao eixo da mola:
- Dispositivo de passo paralelo ao eixo da mola:

- Ajuste motorizado da altura da corredica do mandril:
- Fixagao hidraulica do mandril:

- Servo acionamento para a extremidade do rolo de arame:
- Dispositivo sensor para a extremidade inicial da mola
em circulacgéo:

- Dispositivo para molas de torgéo:

- Dispositivo sensor do pino inicial na circulagédo das molas
de torcéo:

- Sistema automatico de controle de quebra de arame:
- Dedo enrolador (PTP):

- Impressora:

- Circulacao de refrigerante:

- Didmetro do arame:

- Didmetro externo maximo da mola:

- Velocidade maxima de alimentacéo:

- Comprimento de alimentagéo:

Principais partes:
4 pares de rolos de alimentacgéo;
Sistema de corte de arame;

4

padréo

sob encomenda
padréo

padréo

padréo

padréo

sob encomenda
sob encomenda

sob encomenda
sob encomenda
sob encomenda
sob encomenda
sob encomenda
5.0-16 mm
240 mm

60 m/min
ilimitado

Acionamento eletro-hidraulico das ferramentas conformadoras;

Painel de controle integrado

Unidade auxiliar de alimentagao com alisador
Controle de deslizamento

Unidade de alimentacgao

Unidade de enrolamento

Sistema pneumatico

Sistema hidraulico

Modo de operacgao

Quatro pares de rolos de alimentacao retiram o fio do enrolamento do fio, através de um dispositivo
de insercdo de fio a montante e empurram-no através da guia fio direita e em direcdo aos pinos
enroladores onde o fio € formado em uma mola helicoidal.

A distancia entre as bobinas de uma mola de compressao é criada por meio de um dispositivo de
passo, a forma da mola por um dispositivo de enrolamento.
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O acoplamento dos acionamentos da aliemtnagcdo do arame e do dispositivo de passo ou
enrolamento é realizado por um Controle CNC com varios eixos.

Uma vez concluido o processo de alimentagéao do arame, o processo de corte é iniciado.

A mola helicoidal é cortada por uma ferramenta de corte movel contra um mandril de corte fixo e é
entao ejetada da maquina.

Drive

Acionamento trifasico para cortes

Servodrives para unidade de alimentagao

Servodrives como atuadores para amplificadores lineares hidraulicos.

Exemplos de alguns dos diversos modelos de molas que podem ser fabricados

FABRICANTE: WAFIOS MASCHINENFABRIK GMBH & CO
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