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BQ-460SC/CF-460V Options

An optional 8 liter pre-melt tank is available to provide a 
constant supply of glue. This relieves the operator from 
having to resupply glue during 
operation, and it insures that 
all adhesive is maintained at 
the same temperature to 
produce consistently high 
quality books.

Pre-Melt Tank (PM-08)

Area sensor at clamper section for greater operator safety.
Safety Beam (Factory Option)

Automatic power ON timer to warm up melt tank for quick 
start in the morning.

Weekly Timer (T-450)

A rigid machine frame and heavy duty binding mechanism ensure 
consistent high quality binding.

All machine controls are positioned at the front of the binder, 
making it easy for the operator to control and monitor all machine 
operations. One operator can easily manage the entire book 
production process.

A newly developed side gluing device applies the correct amount 
of glue to the front and back of the book block.

Book titles can be positioned on the spine with ease by simply 
turning the adjusting knob. This insures precise micro-positioning 
of book titles with minimal effort.

The suction cover feeder handles a wide variety of cover stocks. 
(105 to 300 gsm / 90 to 260 kg).

1.

2.

3.

4.

5.

Features
Machine Dimensions Unit : mm (inch)

Height = 1,588 (62.6")

1,621
(63.9")

2,996
(118.0")

BQ-460

2,260
(89.0")

2,996
(118.0")

85
(3.4")

543
(21.4")

855
(33.7")

2,050
(80.8")

1,160
(45.7")

BQ-460

HT-70

SL-40

Height = 480 (18.9")

444
(17.5")

320
(12.6")

Transformer

BQ-460SC/CF-460V Major Specifications
Binding Mode

Number of Clampers
Book Block Size

 (Top-Bottom x Fore-edge)
Binding Thickness 

Cover Size 
(Top-Bottom x Fore Edge)

Cover Weight Range

Cover Pile Height 
Production Speed

Voltage / Frequency

Rated Current

Power Consumption

Heat Out Put

Motors

Heater
Machine Dimensions

 Machine Weight 

Binding with milling, Binding without milling
4

Max. 320 x 320 mm (12.59" x 12.59" mm)
Min. 110 x 145 mm (4.34" x 5.71" mm)

1 to 55 mm (0.04" to 2.16")
Max. 320 x 650 mm (12.59" x 25.59" mm)

Min. 145 x 260 (230) mm (5.71" x 10.24" (9.06") mm)
*230 mm (9.06") requies small size spring

Normal Paper 82 gsm (22 lb) or up
Coated Paper 105 to 302 gsm (27 to 78 lb)

Max. 200 mm (7.87") (CF-460V)
Max. 1,350 cycles/hr.

3-Phase 200 V, 50 / 60 Hz
3-Phase 220 V, 50 / 60 Hz

3-Phase 400 V, 50 / 60 Hz
220V, 50 Hz, 23.3 A / 220V, 60 Hz, 27.2 A
400V, 50 Hz, 9.8 A / 400V, 60 Hz, 11.8 A

200V, 50 Hz, 4.0 kW / 220V, 60 Hz, 4.4 kW
220V, 50 Hz, 4.1 kW / 220V, 60 Hz, 6.0 kW
400V, 50 Hz, 5.6 kW / 400V, 60 Hz, 6.7 kW

9,650 kJ (2,310 kcal)
2.2 kW x 1 / 0.75 kW x 1 / 0.4 kW x 1 / 0.2 kW x 1

90 W x 1 / 40 W x 1 / 25 W x 1
2.4 kW x 1

2,996(W) x 1,621(D) x 1,588(H) mm (118.0" x 63.9" x 62.6")
1,500 kg (3,308 lb)

HT-70 Major Specifications
Untrimmed Book Size

Trimmed Book Size

Trim Thickness
Standard Size Trimmed by 

Standard Accessory

Clamp and Pressure

Production Speed
Table Height

Voltage / Frequency

Rated Current

Power Consumption

Heat Out Put
Motors

Machine Dimensions

Machine Weight

Max. 330 x 330 mm (12.99" x 12.99")
Min. 105 x 148 mm (4.14" x 5.83")

Max.  300 x 300 mm (11.81" x 11.81")
Min. 100 x 142 mm (3.94" x 5.60")

Max. 50.8 mm (2")
A4T / A4Y / A5T / A5Y / A6T / B5T / B5Y / B6T 

(T:Portrait Y:Landscape)
Hydraulically operated

Steplessly variable adjustment within
the range from 150 to 1,000 kg 
Max. 1,000 cycles / hour (A4T)

865 mm (34")
3-Phase 200 V, 50 / 60 Hz
3-Phase 220 / 240 V, 60 Hz

3-Phase 380 / 400 / 415 V, 50 Hz
200 V,50 Hz : 8.9 A / 200 V,60 Hz : 8.5 A
220 V,60 Hz : 9.7 A / 240 V,60 Hz : 7.0 A

380 V,50 Hz : 6.3 A / 400 V,50 Hz : 6.0 A / 415 V,50 Hz : 6.0 A
200 V,50 Hz : 1.2 kW / 200 V,60 Hz : 1.6 kW

220 V,60 Hz : 2.85 kW / 240 V,60 Hz : 2.19 kW
380 V,50 Hz : 3.3 kW / 400 V,50 Hz : 3.3 kW / 415 V,50 Hz : 3.3 kW

3,190 kJ (760 kcal)
1.5 kW x 1 / 0.75 kW x 2 / 60 W x 1 / 25 W x 1

2,260(W) x 1,160(D) x 1,600(H) mm (89.0" x 45.7" x 63.0")
Main Body : 1,530 kg (3,373 lb)

Compressor : 53 kg (117 lb)

SL-40 Major Specifications
Book Size

Delivering Speed

Bin Pile Height
Bin Numbers
Cooling Time

Power Consumption

Motors
Machine Weight

Max. 235 x 318 mm (9.25" x 12.51")
Min. 148 x 210 mm (5.83" x 8.27")

1 book/bin, 700/hr.
2 books/bin, 1,200/hr.
3 books/bin, 1,500/hr.

3 mm to 50 mm (0.12" x 1.96")
18 (14 bins are used for cooling)

2 minutes (When 3 books are piled on one bin)
200 V, 50 Hz, 640 W
200 V, 60 Hz, 740 W

200 W x 2 / 40 W x 3 / 25 W x 1 / 15 W x 2
386 kg (851.1 lb)

Qualidade e Produtividade
em Encadernação Perfeita



A encadernação perfeita BQ-460 produz livros encadernados 
de forma consistente e de alta qualidade a velocidades máxi-
mas de produção de 1.350 ciclos por hora. Todas as configura-
ções necessárias podem ser realizadas através de um painel 
touchscreen e controles mecânicos de configuração de fácil 
acesso

O BQ-460 pode ser expandido para um sistema completo de 
encadernação e corte perfeito adicionando o transportador 
de resfriamento SL-40 e o aparador de três facas HT-70.

1. Uma estrutura de máquina rígida e um meca-
nismo de encadernação resistente garantem uma 
encadernação consistente de alta qualidade.
2. Todos os controles da máquina estão posicio-
nados na parte frontal da encadernadora, facili-
tando ao operador o controle e o monitoramento 
de todas as operações da máquina. Um operador 
pode gerenciar facilmente todo o processo de 
produção de livros.

3. Um dispositivo de colagem lateral recém-de-
senvolvido aplica a quantidade correta de cola na 
frente e no verso do bloco de livro.

4. Os títulos dos livros podem ser posicionados 
na lombada com facilidade, simplesmente giran-
do o botão de ajuste. Isto garante um micropo-
sicionamento preciso dos títulos dos livros com 
esforço mínimo.

5. O alimentador de tampa de sucção lida com 
uma ampla variedade de materiais de cobertura. 
(105 a 300 g/m2 / 90 a 260 kg).
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LCD Touch-Screen Panel
Setups are performed through an LCD touch-
screen display, which also serves as a trouble 
monitor to show the location of any faults.

Carriage Clamp
A rigid clamping system holds the book block 
firmly in position during the milling and nipping 
process to produce a quality finished book. The 
binding process starts automatically when the 
book block is properly presented into the clamp at 
the feeding position.

Delivery Section
Finished books are delivered and stacked on a vertical conveyor 
located below the operatorʼs station.
The operator can check the finished book quality while a new 
book is being placed into the clamp.

 In-line Binding System
The BQ-460 can be expanded to a complete perfect binding and trimming system 
by adding the SL-40 Cooling Conveyor and HT-70 Three-knife Trimmer. 
Horizonʼs uniquely designed SL-40 minimizes the space required for an in-line 
system.
The quality-engineered HT-70 delivers sharp, square three-side trimming for 
perfectly finished books.

Milling Station
The milling section is comprised of a high-speed 
milling and roughening blade which mills the spine 
to prepare it for optimum glue penetration. A 
simple lever lets you select milling or non-milling 
modes based on job requirement.

Gluing Station
The first application drum drives glue into the 
spine while the second application drum forms an 
optimum glue film on the spine. Horizonʼs uniquely 
designed cam mechanism accurately controls the 
glue cut-off at the head and foot of the book.
An advanced side-gluing device applies a thin glue 
film to the sides of the book block near the spine.

Nipping Station
The cover-registering table is mechanically matched 
to the stopping position of the clamp, so that covers 
are always accurately positioned onto the book 
block. A micro positioning knob allows  quick and 
easy positioning of text on the book spine. Positive 
mechanical force applied to the spine and sides of 
the book ensure strong, square binds.

Cover Feeder
The suction cover feeder is 
able to handle a wide variety 
of cover stocks ranging from 
105 to 300 gsm / 90 to 260 kg. 
The feeder detects any 
misfeeds or double-feeds, and 
stops the binding process 
immediately.
The cover feeder is equipped with a scoring 
unit to provide sharp spine and hinge score for 
a professional binding finish.

The BQ-460 perfect binder produces consistently 
high quality perfect bound books at maximum 
production speeds of 1,350 cycles per hour. All 
necessary setups can be performed through a 
touch-screen panel and easy-access setup 
mechanical controls. 

The BQ-460 can be expanded to a complete perfect 
binding and trimming system by adding the SL-40 
Cooling Conveyor and HT-70 Three-knife Trimmer.
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Painel LCD com tela sensível ao toque
As configurações são realizadas através de uma tela 
LCD sensível ao toque, que também serve como moni-
tor de problemas para mostrar a localização de quais-
quer falhas.

Braçadeira de transporte
Um sistema de fixação rígido mantém o bloco de livro 
firmemente na posição durante o processo de fresa-
gem e corte para produzir um livro com acabamento 
de qualidade. O processo de encadernação começa 
automaticamente quando o bloco de livro é apresenta-
do corretamente no prendedor na posição de alimen-
tação.

Estação de moagem
A seção de fresagem é composta por uma lâmina de 
fresagem e desbaste de alta velocidade que fresa a 
lombada para prepará-la para a penetração ideal da 
cola. Uma alavanca simples permite selecionar modos 
de fresamento ou não fresamento com base nos requi-
sitos do trabalho.

Estação de colagem
O primeiro tambor de aplicação conduz a cola na lom-
bada, enquanto o segundo tambor de aplicação forma 
uma película adesiva ideal na lombada. O mecanismo 
de came de design exclusivo da Horizon controla com 
precisão o corte da cola na parte superior e inferior do 
livro.
Um dispositivo avançado de colagem lateral aplica 
uma fina película de cola nas laterais do bloco do livro, 
perto da lombada.

Estação de prensa
A mesa de registro de capas é mecanicamente ajus-
tada à posição de parada do grampo, de modo que 
as capas sejam sempre posicionadas com precisão 
no bloco do livro. Um botão de microposicionamento 
permite o posicionamento rápido e fácil do texto na 
lombada do livro. A força mecânica positiva aplicada à 
lombada e às laterais do livro garante encadernações 
fortes e quadradas.



Braçadeira de transporte
Um sistema de fixação rígido mantém o bloco de livro firme-
mente na posição durante o processo de fresagem e corte 
para produzir um livro com acabamento de qualidade. O 
processo de encadernação começa automaticamente quando 
o bloco de livro é apresentado corretamente no prendedor na 
posição de alimentação.

Alimentador de capa
O alimentador de cobertura por 
sucção é capaz de lidar com uma 
ampla variedade de materiais de 
cobertura que variam de 105 a 
300 g/m2/90 a 260 kg. O alimen-
tador detecta qualquer atolamen-
to ou alimentação dupla e inter-
rompe o processo de vinculação 
imediatamente.
O alimentador de capas está equipado com uma unidade de pon-
tuação para fornecer lombada e dobradiça nítidas para um acaba-
mento de encadernação profissional.
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BQ-460SC/CF-460V Opcionais
Safety Beam (Factory Option)
Sensor de área na seção do clamper para maior segurança 
do operador.
Pre-Melt Tank (PM-08)
Um tanque opcional de pré-fusão de 8 litros está 
disponível para fornecer um fornecimento constante de 
cola. Isto evita que o operador
tenha que reabastecer cola
durante operação e garante que
todo o adesivo é mantido em
a mesma temperatura para
produzir consistentemente alto
livros de qualidade.

Temporizador Semanal (T-450)
Temporizador automático de ligação para aquecer o tanque 
de fusão para início rápido pela manhã.

A rigid machine frame and heavy duty binding mechanism ensure 
consistent high quality binding.

All machine controls are positioned at the front of the binder, 
making it easy for the operator to control and monitor all machine 
operations. One operator can easily manage the entire book 
production process.

A newly developed side gluing device applies the correct amount 
of glue to the front and back of the book block.

Book titles can be positioned on the spine with ease by simply 
turning the adjusting knob. This insures precise micro-positioning 
of book titles with minimal effort.

The suction cover feeder handles a wide variety of cover stocks. 
(105 to 300 gsm / 90 to 260 kg).
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Transformador

Especificações principais do BQ-460SC/CF-460V
Modo de vinculação

Número de braçadeiras
Tamanho do bloco de livro 

(Superior-Inferior x Borda frontal)
Espessura de encadernação

Tamanho da capa
(Superior-Inferior x Borda 

frontal)

Faixa de peso da capa

Altura da pilha de cobertura
Velocidade de produção

Tensão / Frequência

Corrente nominal

Consumo de energia

Saída de calor

Motor

Resistência
Dimensões da máquina
Peso da máquina

Encadernação com fresagem, Encadernação sem fresagem
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Max. 320 x 320 mm (12.59" x 12.59")
Min. 110 x 145 mm (4.34" x 5.71")

1 to 55 mm (0.04" to 2.16")
Max. 320 x 650 mm (12.59" x 25.59")

Min. 145 x 260 (230) mm (5.71" x 10.24" (9.06"))
*230 mm (9.06") requer mola de tamanho pequeno.

Papel Normal 82 gsm (22 lbs.) or up
Papel Revestido 105 to 302 gsm (27 to 78 lbs.)

Max. 200 mm (7.87") (CF-460V)
Max. 1,350 cycles/hr.

3-fases 200 V, 50 / 60 Hz
3-fases 220 V, 50 / 60 Hz
3-fases 400 V, 50 / 60 Hz

220 V, 50 Hz, 23.3 A / 60 Hz, 27.2 A
400 V, 50 Hz, 9.8 A / 60 Hz, 11.8 A

200 V, 50 Hz, 4.0 kW / 60 Hz, 4.4 kW
220 V, 50 Hz, 4.1 kW / 60 Hz, 6.0 kW
400 V, 50 Hz, 5.6 kW / 60 Hz, 6.7 kW

9,650 kJ (2,310 kcal)
2.2 kW x 1 / 0.75 kW x 1 / 0.4 kW x 1 / 0.2 kW x 1

90 W x 1 / 40 W x 1 / 25 W x 1
2.4 kW x 1

2,996(W) x 1,621(D) x 1,588(H) mm (118.0" x 63.9" x 62.6")
1,500 kg (3,308 lbs.)

Especificações principais do HT-70
Tamanho do livro não cortado

Tamanho do livro aparado

Espessura do corte
Tamanho padrão cortado 

por acessório padrão

Pressão da braçadeira

Velocidade de produção
Altura da mesa

Tensão / Frequência

Corrente nominal

Consumo de energia

Saída de calor
Motor

Dimenções da máquina

Peso da máquina

Max. 330 x 330 mm (12.99" x 12.99")
Min. 105 x 148 mm (4.14" x 5.83")

Max. 300 x 300 mm (11.81" x 11.81")
Min. 100 x 142 mm (3.94" x 5.60")

Max. 50.8 mm (2")
A4T / A4Y / A5T / A5Y / A6T / B5T / B5Y / B6T 

(T : Portrait  Y : Landscape)
Operado hidraulicamente

Ajuste continuamente variável na 
faixa de 150 a 1.000 kg

Max. 1,000 cycles/hr. (A4T)
865 mm (34")

3-Phase 200 V, 50 / 60 Hz
3-Phase 220 / 240 V, 60 Hz

3-Phase 380 / 400 / 415 V, 50 Hz
200 V, 50 Hz, 8.9 A / 60 Hz, 8.5 A

220 V, 60 Hz, 9.7 A / 240 V, 60 Hz, 7.0 A
380 V, 50 Hz, 6.3 A / 400 V, 50 Hz, 6.0 A / 415 V, 50 Hz, 6.0 A

200 V, 50 Hz, 1.2 kW / 60 Hz, 1.6 kW
220 V, 60 Hz, 2.85 kW / 240 V, 60 Hz, 2.19 kW

380 / 400 / 415 V, 50 Hz, 3.3 kW
3,190 kJ (760 kcal)

1.5 kW x 1 / 0.75 kW x 2 / 60 W x 1 / 25 W x 1
2,260(W) x 1,160(D) x 1,600(H) mm (89.0" x 45.7" x 63.0")

Corpo Principal : 1,530 kg (3,373 lbs.)
Compressor : 53 kg (117 lbs.)

Especificações principais do SL-40
Tamanho do livro

Velocidade de entrega

Altura da pilha do depósito
Números de compartimento

Tempo de resfriamento

Consumo de energia

Motor
Peso da máquina

Max. 235 x 318 mm (9.25" x 12.51")
Min. 148 x 210 mm (5.83" x 8.27")

1 book/bin, 700/hr.
2 books/bin, 1,200/hr.
3 books/bin, 1,500/hr.

3 mm to 50 mm (0.12" to 1.96")
18 (14 bins are used for cooling.)

2 minutes (When 3 books are piled on one bin.)
200 V, 50 Hz, 640 W
200 V, 60 Hz, 740 W

200 W x 2 / 40 W x 3 / 25 W x 1 / 15 W x 2
386 kg (851.1 lbs.)
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