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GILDEMEISTER TWIN32

Descricao Tecnica
Descrigao técnica
TDFI’ID GlLDEMElSTER TW|N32 FUSD DUPID Torno horizontal fuso dup|0
Alimentador automatico de tubos
Tipo TWIN32 Comando numérico
C fasticas Elétri Sistema CNC de avance de ferramentas de trabalho
aracteriesticas letricas Trabalha com 2 porta ferramentas com 12 posi¢des cada (um para
Tensdo 400V. 50/60Hz cada fuso)
Sistema de corte de peca com garra de pick-up
Corrente 80A Sistema de descarregamento por esteira e mesa rotativa
Poténcia A0kvA Sistema de 6leo de corte e retirada de cavaco (arrastador de cavaco)
. . i Sistema de exaustéo e filtro para nevoa de 6leo de corte
Comando numerico CLP SINUMERIK 840D .
Caracteriesticas Mecanicas
Rotagdo Max 8000 RPM
Diametro fuso de rotagado 36mm
Avangoem X 320mm
Avanco em Z 340mm




GILDEMEISTER TWIN32

Descricao Funcional
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Utilizado na usinagem de carcaca polar utilizadas na
fabricacdo de bomba de combustivel aplicadas no ramo
automotivo.

O equipamento é de fuso duplo, trabalhando em um tempo de
ciclo de 18 segundos por pe¢a, alimentador automatico de
barras de aco com comprimento de 980 mm cada barra.
Equipamento executa corte, usinagem de didmetros internos e
chanfros em ambas as extremidades da carcaca polar.

O sistema consite em :

-> Alimentador automético de tubos

-> [HM&Comando numérico para programacao de usinagem
-> Esteira acoplada recolhedor de cavaco

-> Sistema acoplado de esteiras para deslocamento

-> Sistema acoplado de descarregamento por mesa rotativa
-> Painel elétrico
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