Memorial Descritivo

Bomba criogénica

Model TMH500JHS-S25C

vista frontal Vista traseira

Bomba criogénica:

A bomba criogénica realiza operacao de bombeamento por condensacao e
absorcao de moléculas de gas na superficie, que é resfriado por um refrigerador
de hélio até uma temperatura criogénica (20 Kelvin = -253 °C).

A bomba criogénica usa o painel mais externo chamado de defletor para
condensar agua, diéxido de carbono ou outros gases.

Hidrogénio, hélio, néon e outros gases que tém alta pressao de vapor, mesmo
sob baixas temperaturas, sao adsorvidos pelo adsorvedor dentro da matriz de
condensacao.

Como a bomba criogénica é uma bomba que condensa e adsorve gases na sua
operacao de bombeamento, o desempenho de bombeamento cai a medida que
a quantidade do gas bombeada aumenta.

Portanto, apds certas quantidades de gases serem bombeados, é necessaria a
regeneracdo para descarregar os gases condensados e adsorvidos na superficie
de temperatura ultra baixa dentro da bomba criogénica.



A bomba criogéncia é composta por um primeiro estagio de alta temperatura,
defletor, segundo estagio da matriz de condensacao e refrigerador.

Para evitar a conducdo de calor pela radiacao da parede da temperatura
ambiente para o segundo estdgio de condensacao, o escudo de radiagao de
calor e o defletor sdo montados no primeiro estagio, o primeiro escudo de
radiacdo de calor de saturacao e o defletor sdo resfriados a 80 K ou abaixo e o
segundo estagio da matriz de condensacao para 20 K ou abaixo.

O segundo estagio da cabeca fria dos refrigeradores é fornecido com medidor
de pressdo de vapor de hidrogénio e sensor de temperatura de diodos de silicio
para monitoramento da condi¢cao de operagao.

A superficie inferior da caixa da bomba é composta com duas portas de
descarga, podendo usa-las para aplicacdo especifica da bomba.

Compressor:

A unidade compressora comprime o gas hélio e o fornece ao refrigerador sob

alta pressao.

A unidade compressora é composta pelo compressor, trocador de calor
resfriado a agua, separador de 6leo e adsorvente de dleo, e equipado com um
dispositivo de controle elétrico para a operagao da unidade compressora.

EspecificagOes

Compressor CX50W-5

Tensao Alimentacgao

AC 200V -50/60 Hz

Peso 140 kg

Dimensdes 652 mm /490 mm /580 mm
Consumo 5.6 Kw50Hz / 6.6 Kw 60 Hz
Corrente 17.7A50Hz / 18.5 A60Hz

Refrigeracao

Agua 8L/min (23°C)

Carga de gas de Hélio (a 21°C)

Linha de mangueira flexivel 3ma 7 m

1,45 MPaG (210 PSIG)

Linha de mangueira flexivel 8 ma 13
m

1,38 MPaG (200 PSIG)

Pureza gas Hélio

99,998% ou mais

Temperatura ambiente de trabalho

5°Ca 35°C

Pressao do alarme

Suprimento

2,35 MPaG (342 PSIG)

Retorno

0,098 MPaG (14 PSIG)

Pressao da valvula de seguranca

2,65 MPaG (384 PSIG)

Frequéncia de troca filtro de éleo

A cada 20000 horas

Especificacoes

Bomba criogénica TMH500JHS-S25C




Peso 81 Kg
Comprimento 658 mm
Diametro maximo flange 625 mm
Diametro maximo corpo da bomba 530 mm
Temperatura ambiente 5°Ca 35°C
Refrigerador

Modelo CGR615LV

Sistema de refrigeracao

2 estagios, ciclo fechado, Gifford-
McMahon

Temperatura final

Primeiro estagio

40K (-233°C)

Segundo estagio

15K (-258°C)

Pressdo da valvula de seguranca

2,41 MPaG (350 PSIG)

Termosensor

Termbmetro de pressdo de vapor de
hidrogénio e sensor de temperatura
de diodo de silicio

Capacidade da bomba

Gases condensados

4,400 std.|

Gases ndao condensados

24 std.l a 6,7x10 -4 Pa

Tempo de resfriamento

Aproxim. 2,5 horas (50 Hz), aproxim.
2 horas (60 Hz)

Temperatura ambiente

5°Ca 35°C




