MEMORIAL DESCRITIVO TECNICO

Equipamento Industrial Integrado para Fabricacdo de Tampas Metadlicas Tipo Crown

Identificacdo do bem:
Equipamento industrial usado destinado a fabricacdo de tampas metalicas tipo
“crown”.

Identificador DECEX: SISTCROWN

Classificacao fiscal sugerida:
NCM 8462.62.00 — Prensas para trabalhar metais (exceto hidraulicas).

Documento técnico elaborado para fins de caracterizagao funcional do equipamento
objeto de licenciamento de importacao.



1. Objeto da Importacao

O presente memorial refere-se a equipamento industrial destinado a fabricacdo de
tampas metalicas tipo crown, utilizadas na vedacdo de garrafas.

O equipamento foi adquirido no exterior em unica opera¢ao comercial, conforme
condicOes estabelecidas pelo fornecedor internacional, sendo fornecido como
conjunto técnico integrado projetado para execug¢do de processo produtivo
especifico.

Os médulos que compdem o equipamento foram concebidos para operar de forma
coordenada e interdependente, constituindo equipamento produtivo tunico dedicado
a fabricacao de tampas metalicas.

2. Funcao Industrial do Equipamento

A funcdo industrial do equipamento consiste na transformacdo de chapa metalica em
tampas metalicas tipo crown por meio de processo de estampagem mecanica, seguido
da aplicagao do composto de vedagdo interno e da inspegao automatizada das pegas
produzidas.

O processo produtivo executado pelo equipamento compreende as seguintes etapas
técnicas:

¢ conformacdo da chapa metalica por estampagem
e formagdo geométrica da tampa metalica

¢ aplicacdo do composto de vedacao interno

* inspecdo automatica das pecas produzidas

O resultado do processo consiste na obtencdo de tampas metalicas prontas para
utilizacdo industrial.

3. Estrutura Técnica do Equipamento

O equipamento é composto por unidade principal de processamento e mddulos
auxiliares de processo.

Unidade principal de estampagem

Prensa mecéanica excéntrica destinada a conformacdo da chapa metdlica, responsavel
pelas operacdes de corte, estampagem e formacdo geométrica das tampas metalicas.

Esta unidade executa a operacao industrial essencial do processo produtivo.



Sistema automatico de aplicacao do composto de vedagao

Sistema destinado a aplicagdo do material selante no interior da tampa metalica apds a
operacao de estampagem.

Sua operagdo depende diretamente da producdo da prensa mecanica.

Sistema automatizado de inspegdo visual

Sistema eletronico destinado ao controle automatico de qualidade das tampas
produzidas.

Este sistema atua exclusivamente sobre as pegas produzidas no processo executado
pela unidade principal.

Sistema de automacao e controle

O funcionamento do equipamento é coordenado por meio de sistema de controle
eletrénico composto por:

¢ painel de comando centralizado
¢ controlador légico programavel (CLP)
e sistemas de sincronizagao do ciclo produtivo

4. Integracao Funcional do Equipamento

Do ponto de vista técnico-funcional, os mddulos descritos operam de forma integrada
e interdependente, constituindo partes operacionais de um mesmo equipamento
produtivo.

Os sistemas auxiliares descritos:

® ndo possuem aplicagdo industrial autbnoma

e dependem diretamente da operacao executada pela unidade principal de
estampagem

e foram projetados exclusivamente para operar no processo de fabricacdo das tampas
metalicas

Dessa forma, os mdédulos mencionados nao constituem maquinas independentes, mas
sim componentes funcionais de um tnico equipamento industrial.

Conseqguentemente, o conjunto ndo se caracteriza como:



¢ unidade industrial
¢ linha de producdo
e célula de producdao composta por maquinas autdonomas.

5. Fundamentacao da Classificacdo Fiscal

A classificacao fiscal do equipamento deve observar os critérios estabelecidos pelas
Regras Gerais de Interpretagao do Sistema Harmonizado.

Considerando que o equipamento é constituido por diferentes médulos operacionais
que atuam de forma integrada, aplica-se o disposto na RGI 3(b), segundo a qual a
classificacdo deve ser determinada pelo elemento que confere o carater essencial ao
conjunto.

No caso em analise, o carater essencial do equipamento é conferido pela prensa
mecanica excéntrica, responsavel pela operacdo industrial predominante de
estampagem e conformacdo da chapa metalica.

Os demais mdédulos possuem natureza auxiliar e dependente, destinando-se
exclusivamente a etapas complementares do processo produtivo.

Dessa forma, o conjunto deve ser classificado de acordo com a fung¢do predominante
exercida pela prensa mecanica.

6. Classificacdo Fiscal

Com base na analise técnica do equipamento e na aplicacdo da RGI 3(b), o conjunto
classifica-se em:

NCM 8462.62.00
Prensas para trabalhar metais (exceto hidraulicas).

7. Documentacao Técnica Anexa
Integram o presente memorial os seguintes documentos técnicos:

Anexo | — Layout técnico do equipamento
Anexo Il — Fluxograma do processo produtivo
Anexo Ill — Desenho do sistema integrado

Os referidos documentos possuem carater ilustrativo e destinam-se a facilitar a
compreensdo da configuracdo técnica do equipamento.



8. Declaracdo Técnica

Com base nas caracteristicas técnicas apresentadas, declara-se que o bem objeto deste
memorial corresponde a equipamento industrial Unico integrado, destinado a
fabricacdo de tampas metalicas tipo crown.

O equipamento ndo pode ser desmembrado em maquinas independentes, ndo se
confundindo com unidade industrial, linha de produgdo ou célula de produgao.
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INDUSTRIAS

RENDA R FLUXOGRAMA DO PROCESSO PRODUTIVO

l

Alimentacado da chapa metalica

l

Estampagem e conformagao na prensa mecanica
excéntrica

(operacao principal do processo)

l

Transferéncia automatica da peca estampada

ll

Aplicagdo do composto de vedagdo interno

(liner)

l

Inspecao visual automatizada

ll

Saida das tampas metalicas aprovadas

l

Com D




SISTEMA PRODUTIVO PARA ESTAMPAGEM DE TAMPAS METALICAS TIPO CROWN




