Descri-«o0 Maqu2na LIEBHERR LCS 182

Maqgu2na Retificadora de Engrenagens (CNC)

RETIFICADORA DE ENGRENAGENS
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DADOS TECNOS
2.01

M8&quina retificadora

Tipo de m8quina LCS 182
Maior pe—a‘de trabalho - Diametro 180 mm
Crea do m-dulo 1..5mm
Menor n¥zmero de dentes fresados 7

Temperatura ambiente

+15°C ... + 38°C

Humidade relativa

max. 90 % bei 20°C
max. 50 % bei 38°C

Ruzdo operacional 80 dB (A)
Angulo de giro + 35°
Precis«o da resolu-«o 0,1 Grad
Carga da mesa da pe-a 17 kN

Mais dados t®cnicos da m8quina, consulte a folha de medi-«o em

©rea de trabalho, grupo 4.0.
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Cabe-ote de retificadora

2.02

Velocidade de rota-«o Yiil

4000 ... 10000 1/min

N1/4mero de entradas da ferramenta

1.7

DiOmetro m8ximo rebolo worm (aspiral)

max. 145 mm

Di©Ometro m8ximo rebolo form (forma)

max. 175 mm

Comprimento m8ximo da ferramenta

max. 210 mm

Percurso total da ferramenta do eixo V

max. 200 mm

Curso do deslocamento de shift
Sentido positivo (+)
Sentido negativo (-)

max. 100 mm
max. 100 mm
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El®trica

2.04

Tens«o operacional

400 V
Controle de voltagem 24V
Frequ©®ncia 50 Hz
Corrente nominal m8xima 70 A

Fuzivel de prote-«o

80 A
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3.0 Visao geral dos eixos LCS

Designacao dos eixos Os eixos da maquina sdo definidos por designagdes fixas (combinacéo
de letra-nimero).



ADM
Text Box


ADM
Text Box


ADM
Text Box


ADM
Text Box


ADM
Text Box


ADM
Text Box



Eixos standard

Eixos lineares

Eixos de rotacao

Eixos opcionais

Eixos lineares

Eixos de rotacao

Eixo giratério do cabecal
de maquinagem

Os seguintes eixos existem em todas as fresadoras.

Eixo X1: eixo radial, cabecote de maquinagem
Eixo Z1: eixo axial, cabegote de maquinagem

Eixo V1: eixo tangencial, ferramenta

Eixo B1: eixo de ferramenta accionamento principal

Eixo C2: eixo de peca

Estes eixos dependem do modelo da maquina.

Eixo Z4: movimento do contraponto

Eixo Z5: peca abaixamento da bolsa

Eixo P1: tubeira de refrigerante CN

Eixo B3: eixo de ferramenta (unidade de rectificagéo LCS)
Eixo C3: rotagéo do carregador circular
Eixo C5: girar unidade de rectificagao

Eixo A1: girar cabecal de maquinagem


ADM
Text Box


ADM
Text Box


ADM
Text Box



3.1 Contramontante CN (eixo Z4)

Finalidade Fixar a peca entre o dispositivo de fixagcdo e o contraponto.

Construcgao

Figura1: 1 Contramontante
2 Contraponto
2.1 Motor de accionamento
2.2 Interruptor fim de curso de hardware
2.3 Interruptor fim de curso do controlo de colisao
2.4  Porta-dispositivo de fixac&o
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Carregador circular CN (eixo C3)

Finalidade Colocar a peca bruta na posicdo de trabalho e transportar a peca
acabada para a posicéao de entrega.

Construcgao

5

Figura1: 1 Anel de accionamento

2 Anel de suporte

3 Dispositivo de abaixamento
4 Guias verticais

5

Pinga de peca
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Crea de trabalho

4.0

LCS 182

|t

1T

ColEE

|

450

360

340

790



ADM
Text Box


ADM
Text Box
       LCS 182

ADM
Text Box


ADM
Text Box
Área de trabalho

ADM
Text Box


ADM
Text Box
4.0


4.1

LCS 182
@140
2105
082575
(6x) MB-18 fief '1"'% X
5 o
- (o]
5| 8 g % 18|
£ wan*f/
M74xs A1
! )
]
/ ;
%
@715 7
% B
/
e :
glg 50
1
4
4
]
/]
4
117
1
=1
g R T
Hm20x15
029



ADM
Text Box


ADM
Text Box
182

ADM
Text Box


ADM
Text Box
4.1




