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MATERIAL TECNICO

Maqguina Texturizadora Modelo AFK-FK6-25-5781P

Descricdo Técnica:

Maquina texturizadora de fios de filamentos téxteis sintéticos com 216 posi¢oes
e quatro eixos principais de acionamento, zona de estiragem, torcao e
tratamento termico dos fios, zona de entrelagamento e zona de enrolamento.

Caracteristicas técnicas:

Velocidade mecanica: até 1.200 m/min

Alimentacdo: 60HZ / 480V

Dimensdes maxima da bobina: 250 x 250 mm ou 250 x 320 mm
Volume: face paralela / conica méax 11,5/10,1 19/16 dm3

Range de denier: até 330 dtex

N° de se¢Oes: 9

Cada lado de maquina possui operacdo independente 2 x 108 posicdes
Posicédo por secdo: 12

Posicdo por maquina: 216

Funcéo:
Tem como finalidade principal proporcionar a fibra sintética caracteristicas similares as
caracteristicas das fibras naturais, através de um principio termo-mecénico (friccéo)
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Funcionamento:

Fios texturizados sdo fios sintéticos que sofrem tratamento termo-mecanico e utilizam como
principais insumos o fio parcialmente orientado de filamentos sintéticos (POY), oleos
lubrificantes e ar condicionado beneficiado.

Ao final do processo denominado texturizacdo, o POY adquire aspecto agradavel de volume e
toque, utilizando-se da termoplasticidade desses fios para fins téxteis.

Sé&o basicamente dois 0s processos de texturizagao:

v’ texturizacdo por falsa torcdo (convencional) que utiliza discos de friccdo como
agente mecanico;

v’ texturizacdo a ar que utiliza ar comprimido como agente mecanico.

Estes processos visam a producédo de fios texturizados com diferentes caracteristicas fisicas e
quimicas e cada processo conduz a um tipo especifico de fio para aplicacdes diferentes para a
industria de transformacao téxtil.

Os fios obtidos pelo processo de falsa tor¢do, quando comparados com os fios de filamentos
lisos, possuem as seguintes propriedades:

« Maior poder de cobertura

« Maior volume

« Maior alongamento a ruptura
« Maior elasticidade

« Maior isolagdo térmica

« Maior transporte de umidade

« Toque mais macio e maleavel
« Menor brilho

Fio
Texturizado

Na texturizacdo convencional, alguns fabricantes de maquinas desenvolveram tecnologias para
dar condigdes do processo ser realizado de modo mais integrado. Um deles é a Barmag, empresa
alemd, que desenvolveu varias maquinas texturizadoras, dentre elas as AFKSs, que possibilitam
regulagens através de inversores, controles em tempo real e andlises estatisticas de
produtividade.

A AFK possui 216 posigdes, cada posi¢ao produz uma bobina de fio texturizado.
A cantre de uma texturizadora € o local/dispositivo onde sdo colocadas as bobinas de fiagdo
(POY) para serem texturizadas. Ela funciona como um dispositivo de alimentacdo da maquina.
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Foto ilustrativa da maquina AFK:

Fornos

Corpo da maquina

Cantre com POY

Bobina de fio
texturizado

Na maquina existem 4 eixos principais de acionamento: entre o primeiro e o segundo
eixos, existe a zona de estiragem, torcéo e tratamento térmico do fio; entre o segundo e 0
terceéo eixos esta a zona de fixacdo e entrelacamento (o entrelacamento pode ocorrer antes
ou apos a fixacao); entre o terceiro e o quarto eixos esta a zona de enrolamento.

Na zona de estiragem o fio recebe torcdo antes do conjunto de friccdo conjugado com
estiragem e aquecimento; apds o conjunto de friccdo o fio é destorcido dando o efeito de
texturizado. Na zona de entrelagcamento, o fio pode ser entrelacado por acdo mecéanica do
ar e na fixacdo ajusta-se o encolhimento final do fio. Na zona de enrolamento o fio recebe
6leo e é acondicionado em bobinas de fio texturizado.
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Esquema Texturizacdo por Falsa Torcdo

Placa Fria
Responsavel pelo resfriamento do fio de
filamentos apos a saida do forno

Agregados

Disposiiivos dotados de discos de
fii cgao responsiveis pela lorcioe
destarcio dos fios de filamentos

w2 —F

Eixo piincipal da maguina. Em
conjunto com © eizo W1 é
responsdvel pelo estimmento do fio

de filamentos
Jet de Entrelacamento
Dispositivo respoisavel pelo
processo de dar coesiio aos
filamentos do fio
W2X
Eixo respoasavel pelo
controle de tensio do
fio e flamentos Segundo Forno —
Aquecimento do
fio de filamentos
na zona de fixaco.
A temperatura de
trabalbo vai de 25
a 200 grans Celsins
Semsor Corta Fio

Sistema cletrimico de detecgao do fio de filamentos.
Juntamente com © Unitens, transmite o sinal pf que o
fio seja crtado em caso de falhas

| &7

ws ©)
Eixo responsavel

Unitens

Sistema eletronico de

detecgdo de variagdo de )
tensdo ac longo do fio ousua |

anséncia. Transmite osinal pf < —
que o fio seja cartado.

Ar Comprimido
Insnflamento de ar de alta
pressio utilizado pelo Jet POY
de entrelacamento
[RAl

1° Forno ou Forno de Texturizacio
Responsavel pelo aquecimento do fio
de filamentos no processo de
texturizacido. A temperatura de
trabalho vai de 180 a 460 graus Celsius

w1
Eixo responsavel pela alimentagio
do fio POY

Corta-Fio

Dispositivo responsavel por
cortar a alimentacdo do fioPOY
na maquina no caso de falhas

T mePOY (Matéria Prima)

Bobina de fio de filamentos
sintéticos parcialmente crientados.

pelo relazamento @ Produto semi-acabado

do fio de Q > AT Condicionado

filamentos \\ Insuflamento de ar cam

\\ nmidade e temperatura
DIY cantroladas
Botina de filamentos
8 sintéticos texturizados e
@ acabados

_/

T—

Eixo de dleo

Aplicacio de dleo hubrifi cante/anti-estitico



