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Maquina de Amostragem de Revestimento Sintético de PU

Largura do Rolo: 650mm

Velocidade de Operacao: 0-10 metros/min

Sistema de Controle: Tensao com inversao direta e reversa

Sistema de Transmissao: Regulacdo de velocidade de frequéncia
variavel do motor AC

Sistema de Aquecimento: Circulagdo de ar de aquecimento elétrico
Poténcia do Sistema: 20Kw

Poténcia do Ventilador de Exaustao: 1.1KW

Volume do Ventilador de Exaustao: 1390m3/h

Perfil: Comprimento 4610mm, Largura 1380mm, Altura 1650mm

Alimentacao — Revestimento — Pré-Laminacao — Forno —
Laminacdao — Arraste — Rebobinamento

3.1 O mecanismo de tecido (papel) é projetado de forma ativa e
possui a funcdo de inversao direta e reversa.

3.2 E adotado o tipo de fixacdo do cilindro, ambas as extremidades
sao fixas, e o carretel de liberacao é o eixo insuflavel.

3.3 O rolo de revestimento da maquina € passivo, e o rolo de
revestimento é de aco.

3.4 A lamina de revestimento pode ajustar a folga e o angulo de
oscilacao, e o tamanho da folga é exibido na tabela.

3.5 O elemento pneumatico ajusta a pressao do cilindro, e o
regulador de pressao numeérica é exibido.

3.6 Os botdes de controle da cabeca estao concentrados em uma
caixa de controle, e os botbes da caixa de controle estdao definidos
para baixar a cabeca (botdao duplo), levantar a cabeca (botdo Unico),
o botdo de avango e retrocesso (trés posicdes de auto-reset), o
botdao de parada de emergéncia, o regulador de pressao, e o
medidor de pressao.
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3.7 O rolo de revestimento frontal é ativo e possui inversao direta e
reversa.

3.8 O rolo ativo é de borracha, o rolo de prensagem é de aco, e a
folga pode ser ajustada, e o tamanho da folga é exibido na tabela.
3.9 O suporte de alimentacao tem uma fungdo de ajuste de tenséo.
3.10 O elemento pneumatico ajusta a pressao do cilindro, e o
regulador de pressao numeérica é exibido.

3.11 Os botdes de controle de pré-laminacdo estao concentrados
em uma caixa de controle, e os botdes da caixa de controle estdo
definidos para pressionar o rolo de borracha para baixo, levantar o
rolo de borracha, regulador de pressao e medidor de pressao.

312 Forno integrado em duas camadas, controlado
pneumaticamente.

3.13 O dispositivo de descarga de gases de exaustdao do forno é
instalado na lateral, e a descarga de gases de exaustao € ajustada
por conversao de frequéncia.

3.14 As entradas de ar superior e inferior da circulacao de ar quente
estdo na posicao mostrada na figura. O volume de circulagao de ar
quente é balanceado ajustando a direcao de aquecimento superior
e inferior através da porta de ar, e a regulacao de velocidade de
frequéncia variavel é realizada para ajustar o volume de ar de
entrada.

3.15 A temperatura é aquecida por elemento de aquecimento
elétrico, que pode ser definido e controlado. A temperatura
maxima é de 220 graus Celsius.

3.16 A tragao de resfriamento é realizada por um rolo ativo, e
possui a funcdo de rotacao positiva e negativa, e tanto o superior
quanto o inferior sao rolos de aco.

3.17 A plataforma é feita de chapa de aco, e a base é um
mecanismo de soldagem de ago de canal para ajustar a base.

3.18 Caixa de controle elétrico tipo piano.
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