‘ MAQUINA DE RETIFICAGAO DE SUPERFICIE DE PRECISZ\O_
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A Versao mais inteligente e popular

Lider em padrdes de maquina de retificacdo de
superficie no mundo
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Desfrutando de vendas sempre altas como série Unica e do maior crédito dos
usuarios devido a sua exceléncia equilibrada em acabamento, manipulacéo e
desempenho, e uma gama de fornecimento incomparavel. Quando se trata de
Maquina de Retificacdo de Superficie, ninguém pode deixar de considerar a
OKAMOTO em sua escolha.
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*Sistema de succéo de po de refrigerante com separador de p6 magnético € um acessorio opcional.
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Coluna

Projetada para ter uma construcéo
otimizadamente ampla, e rigidez adequada
para retificacéo de alta carga com parede
dupla refor¢cada e 3 cunhas conicas
incorporadas nas guias verticais, conforme
mostrado abaixo.

Eixo do rebolo

Tipo cartucho de alta poténcia de forma
cilindrica incorporando rolamento de contato
angular de super precisdo com eixo
espesso, e livre de manutengéo gragas ao
selo de graxa permanente.

Estrutura ¢ Carro * Mesa

Largura da estrutura expandida, carro
ampliado, e comprimento da face de
deslizamento da mesa prolongado.

O balango da mesa é minimizado.

O movimento transversal e longitudinal &
acionado hidraulicamente.

Cao de Reverséo do Alimentador
Longitudinal/Cruzado

u Interruptor de proximidade sem
contato

Caes de reversao para alimentacéo
longitudinal e cruzada séo construidos
dentro da maquina e interruptores de
proximidade sem contato sdo incorporados.
Assim, é possivel a reciprocidade de mesa
de curto curso e realizagao de retificacdo
precisa e rapida de pequenos componentes
de matriz & molde, etc.

Superficie do guia transversal e
longitudinal

Superficie de deslizamento em forma de V-
V com vao amplo melhora a preciséo
linear.

Volante de avancgo transversal

A quantidade de avanco por revolucao do
volante é de 5,0 mm, e por graduacéo 0,02
mm.

Intertravamento de seguranca
desengatando cada modo manual e
automatico € incorporado.

E também é possivel alternar os modos
movendo manualmente o volante para
frente e para trés.

A alimentagao transversal automatica
segue 0 mecanismo basico do modelo
anterior da série PSG-AN, combinagéo de
parafuso de esfera e motor hidraulico de
alta preciséo que ja possui avaliagdo
renomada por alta confiabilidade.

Painel de operacao hidraulica

Todos os controles de operacéo hidraulica
podem ser feitos no painel centralizado na
face frontal da maquina.

VELOCIDADE BRMESA CONTROLE DE
[legivell ALIMENTAGAO

CONTROLE DE
ALIMENTAGAO DE
PASSO

Alavanca de interruptor de alimentacao
transversal continua/passo

Facilmente capaz de alternar o modo de
alimentacao transversal, etapa ou viés, com
a alimentag&o da mesa trabalhando em
conjunto. A alimentacéo continua é variavel
de forma continua em velocidade,
proporcionando conveniéncias para o
preparo.

Alavanca de Controle de Velocidade da
Mesa



Variavel continuamente até o maximo de 25
m/min.

Botéo de Controle de Alimentag&o por
passo

Mecanismo de medi¢éo por passo permite
ajuste na faixa de 0,5~20 mm.
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Nosso Proprio Sistema de Controle
LS| Unico Incorporando Motor Servo

AC para Movimento Vertical

*Exibicdo da posi¢éo do carro € um acessorio opcional

Vifséov Geral do Painel de qutro!e“de Operacao

Modo de Operacéao

4 modos séo fornecidos interligadamente;
REMOGAO DE MATERIAL (para definir a
guantidade total de retificagéo), alimentagao
manual para baixo disponivel com 3 tipos de
graduacéo de 0,1 pm, 1 um e 10 pym,
ALIMENTAGAO RAPIDA operavel com 2
botdes separados de ALIMENTACAO RAPIDA
PARA CIMA e ALIMENTAGCAO RAPIDA PARA
BAIXO, e TAMANHO AUTOMATICO (inicio
automatico do ciclo de retificagdo)

Modo de retificagéo

3 modos a serem selecionados; uma inversao
de fim MERGULHO, ambos os finais de
reversao MERGULHO e TRAVESSIA

Exibi¢do de Posicdo Vertical
No modo de REMOCAO DE MATERIAL, a
quantidade total de retificagéo a ser pré-

definida no display digital em incrementos de
0,1 pm.
O indice da quantidade definida, conforme a
retificagéo continua, sera reduzido a zero para
parar automaticamente.
Permisséo para Retificagcdo Fina
No modo de REMOGAO DE MATERIAL, a
PERMISSAO PARA RETIFICAGAO FINA a ser
pré-definida é de 10, 20 ou 30 um

Quantidade de avancgo vertical
Quantidade de 12 passos entre 10 e 30 um a ser
pré-definida para retificacéo grossa

Quantidade avanco vertical fino
Quantidade de 11 passos entre 0,1 e 10 pm a
ser pré-definida para retificagao fina

Manivela de alimentacéo vertical

No modo MANUAL, o mostrador do gerador de
pulso conduz a alimentagdo manual para baixo
na graduacgéo de 0,1 um, 1 pum ou 10 pm.

Incremental

O avango vertical manual em incrementos
pré-definidos funciona a qualquer momento
ao pressionar o botdo, mesmo durante o ciclo
de retificagéo automatico, quando a
guantidade total de retificacdo pré-definida é
mantida como esta.

Desbaste
N° de passadas de desbaste a ser pré-
definido até 5 vezes.

Parada da Mesa

Pressionar o botdo uma vez faz com que a
mesa pare na extremidade direita do curso
definido, eliminando a operacao da alavanca




de CONTROLE DE VELOCIDADE DA
MESA.

M316240




Simplifica a operacéo de avanco vertical,

Realiza Ciclo de Retificacdo Automatica com alta
precisao; Retificacdo grossa — Retificacéo fina —»
Desbaste (05 vezes) —» Parada da Extremidade Direita da

Mesa, e
C

Lubrificagdo automatica do sistema
atuado por gravidade permitindo
lubrificagéo suave e livre de compulséo
Oleo lubrificante é bombeado até o
reservatério de 6leo no topo da coluna e
entdo é automaticamente alimentado por
gravidade para todas as superficies guia,
onde, portanto, flutuagao por forca
compelente n&o ocorrera.

Unidade Hidraulica permitindo
manutengao ¢ inspecao sem esforgo
Unidade hidraulica servindo tanto ao
sistema de acionamento quanto ao sistema
de lubrificagdo com o mesmo 6leo é
compactamente instalada dentro da
estrutura para ser acessada através da
tampa traseira, facilitando muito a
manutencao e inspecao.
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Modelo Dimens&o A B C D E Modelo | pimensao A B (5 D E
52DX mm | 2417 | 325 1755 | 1579 | 1808 105DX mm 4524 575 | 3380 | 2646 | 2059
. 63DX mm | 2737 375 1975 | 1929 1808
64DX mm | 2737 375 1976 | 2203 | 1908
65DX mm | 2737 SUD 1975 2448 2063
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Item Unidade
gfg;‘g;’ade 15 Tl G TS (D mm 550x200 605x300 650400 650x500 850x400 1016x500
Distancia do Roda de 8205 mm (50/60 Hz) mm 47.5~397.5 — — — — —
topo da mesa
até a parte Roda de 355 mm (50 Hz) mm — 22,5~322,5 22,5~522,5
inferior do
Tabela rebolo Roda de 8305 mm (60 Hz) mm — 47,5~347,5 47,5~547,5
)'?'X;ensaes (ilo GIRFeSiivD pECED GR wEriteram, (5L mm 550x200x80 600x300x80 600x400x85 600x500x95 800x400x85 1000x500x110
Capacidade de carga da mesa incluindo o mandril kgf 200 420 700
Ranhuras T (Largura x N°) mm 17x1 17x3
Deslocamento méax. mm 650 750 950 1150
Tohnr;ir:;?: Taxa de alimentacéo longitudinal (média) m/min. 0,3~ 25 3~25
Alimentacdo manual por revolucédo mm 47
Deslocamento méax. mm 230 ‘ 340 | 440 | 540 ‘ 440 540
. Alimentacao Manual/Revolugdo mm 5,0
Alimentagéo
; o manual
Alimentagao Graduag&o do Volante mm 0,02
. Alimentacao intermitente mm 0.5~12 | 0,5~20
Alimentagéo
automatica i N ; i
Taxa de alimentacéo continua m/min. 0,1~1,0 0,2~1,0
Avanco vertical automatico (corte transversal e de ~ -
mergulho) mm 0.0001~0.03<15 estagios>
. Alimintixgao Manual/Graduacao Sl 0.0001/0.001/0.01
Avanco vertical | (:1X,1x,10X)
Alimentagao | Manual Alimentagdo Manual/Revolugio
v (1x.1x,10%) mm 0.01/0.1/1.0
Numero de desbastes tempo 0-5
Taxa de alimentacéo rapida vertical mm/min. 600
- Diametro (50/60 Hz) x Largura x Furo mm 8205x19x@50-8 ©2355/305x38x@127
ebolo
Retificador .
Velocidade (50/60 Hz) rpm 3000/3600 1500/1800
Eixo do Rebolo kw/P 1,52 3,7/4
Motores | Bomba de Oleo Hidréaulico kw/P 0,75/4 1,5/4 2,24
Alimentag&o réapida vertical e Avango vertical few 0.4 (AC Servo)
Alimentagdo | Consumo de energia necessario incluindo
de energia mandril eletromagnético e sistema de refrigeracéo B2 5.0 100 10
E;’;:ﬁ?n‘f Largura x Profundidade x Altura mm 2417x1579x1808 | 2737x1929x1808 | 2737x2203x1808 | 2737x2449x2069 | 3322x2211x2115 | 4524x2546x2059
Peso Peso Liquido kgf 2100 2800 3000 3500 3900 4600

*A cor padréo da mdquina é cinza claro acastanhado (MUNSEL No. 5Y 6/1). A cor designada serd estimada de outra forma.
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Velocidade Periférica dd‘!ﬁ{e b({éldll,‘}!_‘_:*‘"“'

52DX 63DX, 64DX, 65DX, 84DX, 105DX

Diametro externo | Velocidade do =~ Velocidade periférica
do rebolo padréo Eixo padréo

Diametro externo  Velocidade do =~ Velocidade periférica

Fr nci = : =
equencia do rebolo padréo eixo padréo

Frequéncia

50 Hz 3000 rpm 1931 m/min 1673 m/min
205mm

60 Hz 3600 rpm 2317 m/min 60 Hz 305mm 1800 rpm 1725 m/min

50 Hz 1500 rpm

*A velocidade periférica prescrita no rebolo a ser usado deve exceder os valores acima mencionados.



Quantidade

Rebolo (WA-46-HmV) 1 Peca

Adaptador do rebolo 1 Conjunto
c?ifr?];?](tjeor de rebolo de mesa com ferramenta de 1 Conjunto
Kit de ferramentas necessarias com caixa 1 Conjunto
Parafusos e placas de nivelamento 1 Conjunto
Protecao contra respingos 1 Conjunto

Acessorios opcionais

Quantidade
Controlador de desmagnetizagdo automatica MA-3 1 Conjunto
Dispositivo de desbaste (0~5 vezes) 1 Conjunto
Refrigerador a 6leo com ventoinha (somente para .
95DX, 105DX) 1 Geuie
Modo de corte de mergulho com avango vertical nas 1 Conjunto
duas extremidades
D|_sposmv9 automanc_o de mudanca de passo de 1 Conjunto
alimentagéo grosso-fino
Display de posigao vertical (dispositivo de 1 Conjunto

dimensionamento automatico)

Sistema de succéo de liquido refrigerante e poeira com separador
de poeira magnético

Sistema de liquido refrigerante com separador de poeira
magneético e filtro de papel

Dressador de rebolo superior, tipo manual

Mandril eletromagnético

Dressador de rebolo superior, tipo hidraulico

Mandril eletromagnético, tipo inclinavel

Dispositivo de dressagem 25R

Mandril magnético permanente, tipo inclinavel

Dispositivo de dressagem 30R

Acessorio para retificacéo cilindrica

Dispositivo de dressagem angular

Dispositivo de indexacao, tipo manual

Dispositivo de dressagem lateral

Desmagnetizador

Dispositivo de leitura digital para posicéo transversal

Adaptador do rebolo reserva

Unidade de fuso reserva

Aparelho de balanceamento de rebolo com eixo

Eixo para balanceamento de rebolo

Micro balanceador

Adaptador de rebolo para micro balanceador

Luz de trabalho

Oleo hidraulico

Cor da maquina designada

Regulador de temperatura do 6leo hidraulico

Dispositivo de afiamento para rebolo de diamante

Micro alimentador para movimento transversal

N° 13 Micro Balanceador

N° 21 Dressador de Rebolo Superior,
Tipo Hidraulico
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OKAMOTO MACHINE TOOL WORKS, LTD.

SEKI 3 Bldg, 3-5-7 Nakamachidai, Tsuzuki-ku, Yokohama,
Kanagawa, 224-0041 Japan

Tel.: +81-45-949-3881, Fax: +81-45-949-3787

URL: http://www.okamoto.co.jp

CUIDADO
‘@!do e antes de usar nossos produtos, leia atentamente os artigos sobre

perigo, adverténcia e atengcdo pela seguranca descritos no manual de
operacdo anexado a maquina e também nas placas de adverténcia montadas
na maquina.

*Especificagdes sujeitas a alteracdes sem aviso prévio.

*Quando um produto fabricado em nossa fabrica estd sujeito a legislacédo
estrangeira [ilegivel]



