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1 – Descrição 

FILATÓRIO TOYOTA PARA FIAÇÃO DE MATERIAIS TÊXTEIS, TIPO ANELAR, MODELO RX300EN-
1200-70-7T-W, SISTEMA E-DRAFT, COM 1200 FUSOS COM ALTURA DE 70MM, 7 ALÇAS, PARA 
PRODUÇÃO DE FIOS REGULARES, SLUB, MULTI TÍTULO E MULTI TWIST, DOTADOS DE 
MICROPROCESSADOR CENTRAL PARA CONTROLE OPERACIONAL, COMANDO REALIZADO 
POR INTERFACE HOMEM-MÁQUINA (IHM) DO TIPO TELA SENSÍVEL AO TOQUE (TOUCH 
SCREEN), FORNECIDOS PARCIALMENTE DESMONTADOS PARA FACILIDADE DE TRANSPORTE. 
FILANTÓRIO COM MOTOR PRINCIPAL DE INDUÇÃO COM POTÊNCIA DE 60kW, MOTOR 
PNEUMÁTICO DE 7.5kW E MOTOR SUBIDA DE 1.6kW. 
 

2 – Aplicação 
 

O Filatório Anelar RX300EN-1200-70-7T-W é aplicado na indústria têxtil para a fiação de fibras naturais, 
artificiais e sintéticas, garantindo regularidade do fio, controle de título e estabilidade de processo, 
atendendo a linhas produtivas de médio e grande porte. 
 

3 – Funcionalidade 

O processo de fiação ocorre por meio do sistema anelar, com estiragem controlada eletronicamente pelo 
E-DRAFT e posterior torção do fio nos fusos. O equipamento é controlado por microprocessador central, 
com operação realizada por Interface Homem-Máquina (IHM) touch screen, permitindo programação, 
supervisão e ajustes em tempo real. A configuração com 7 alças permite a produção de fios regulares, 
com estabilidade operacional e controle preciso do processo de fiação, atendendo às especificações 
industriais do equipamento. O fornecimento parcial desmontado visa exclusivamente facilitar o 
transporte internacional. 

 

 

 

 

 

 



 

4 – Dados técnicos: 
 

 Tipo de máquina: Filatório anelar para fiação têxtil 
 Sistema de estiragem: E-DRAFT eletrônico 
 Número de fusos: 1200 
 Altura do anel: 70 mm 
 Número de alças: 7 
 Sistema de fios especiais: não aplicável a este modelo 
 Controle: microprocessador central com IHM touch screen 
 Motor principal: indução, potência de 60 kW 
 Motor pneumático: 7,5 kW 
 Motor de subida: 1,6 kW 
 

 
 
 

 



 
 

 
 

 

ronto para
VELOCIDADE:

Até 25.000 rpm
Tinglimento Tecelagem Malharia

SISTEMAS DE CONTROLE E SUPORTE

CONTROLE PRINCIPAL SISTEMA PNEUMÁTICO SISTEMA DE SUBIDA

CPU 32-blt + Microprocessador

IHM Toudh Screen

Controle total da operação

Motor Pneumatico 7.5kW

• Limpeza por suoção

•Remoção de fibras

Motor de Subida 1.6KW

Mavimento vertical

•Formação da bobina

-Feedback de Controle -

MONITORAMENTO

Sensores de Velocidade

Correção em tempo real

•Feedback contínuо

QUALIDADE

Tipos de Fio:

✓Regulares

✓Slub (Fantasia)
/MIE TRtulo/Twist
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DIAGRAMA DE FLUXO COMPLETO

ENTRADA

Bobinas de Pavio

ALIMENTAÇÃO
Sistema de

Tensionamento

SISTEMA E-DRAFT

Estiragem Eletrônica

7 Alças (Tops)

FIAÇÃO
1200 Fusos Ativos

Velocidade: até 25.000 rpm

TOYOTА
RX300EN

Alce 1 Alcw 4

Velocidades ciferentes

Alcu 5 Al

= Estiragem controladа

Motor E-DRAFT 7.5KW
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ENROLAMENTO

Bobinas de Fio

SAÍDA PRODUTIVIDADE

1200 fios simultâneos

Fio Acabado

For the RX300E

GE MH

Mid motor Mid motor

Back motor spindles Back motor spindles spindles

Front motor Front motor

All spindles

OE

Mid motor

Back motor

Main motor


