Filatério para Fiacao de Materiais Téxteis — Tipo
Anelar
"RX300EN-1200-70-7T-W"
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1- Descrigao
FILATORIO TOYOTA PARA FIACAO DE MATERIAIS TEXTEIS, TIPO ANELAR, MODELO RX300EN-
1200-70-7T-W, SISTEMA E-DRAFT, COM 1200 FUSOS COM ALTURA DE 70MM, 7 ALCAS, PARA
PRODUCAO DE FIOS REGULARES, SLUB, MULTI TiTULO E MULTI TWIST, DOTADOS DE
MICROPROCESSADOR CENTRAL PARA CONTROLE OPERACIONAL, COMANDO REALIZADO
POR INTERFACE HOMEM-MAQUINA (IHM) DO TIPO TELA SENSIVEL AO TOQUE (TOUCH
SCREEN), FORNECIDOS PARCIALMENTE DESMONTADOS PARA FACILIDADE DE TRANSPORTE.
FILANTORIO COM MOTOR PRINCIPAL DE INDUCAO COM POTENCIA DE 60kW, MOTOR
PNEUMATICO DE 7.5kW E MOTOR SUBIDA DE 1.6kW.

2 — Aplicagao

O Filatério Anelar RX300EN-1200-70-7T-W é aplicado na industria téxtil para a fiacao de fibras naturais,
artificiais e sintéticas, garantindo regularidade do fio, controle de titulo e estabilidade de processo,
atendendo a linhas produtivas de médio e grande porte.

3- Funcionalidade

O processo de fiagdo ocorre por meio do sistema anelar, com estiragem controlada eletronicamente pelo
E-DRAFT e posterior torgédo do fio nos fusos. O equipamento é controlado por microprocessador central,
com operacao realizada por Interface Homem-Maquina (IHM) touch screen, permitindo programagao,
supervisao e ajustes em tempo real. A configuragao com 7 algas permite a producgéao de fios regulares,
com estabilidade operacional e controle preciso do processo de fiagdo, atendendo as especificagcbes
industriais do equipamento. O fornecimento parcial desmontado visa exclusivamente facilitar o
transporte internacional.



4 — Dados técnicos:

[] Tipo de maquina: Filatério anelar para fiagao téxtil

[1 Sistema de estiragem: E-DRAFT eletronico

1 Numero de fusos: 1200

[0 Altura do anel: 70 mm

[0 Nimero de algas: 7

[ Sistema de fios especiais: nao aplicavel a este modelo

[1 Controle: microprocessador central com IHM touch screen
[0 Motor principal: indugao, poténcia de 60 kW

(1 Motor pneumatico: 7,5 kW

[1 Motor de subida: 1,6 kW
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