MEMORIAL DESCRITIVO
CENTRIFUGA RSB-150-01-776

Descrigao do Material:

Maquinas centrifugas de discos autolimpantes (sistema CIP), com tambor fabricado em aco
inoxidavel sanitario de alta resisténcia, para separacao continua de liquido-liquido-sdlido,
em processos de degomagem, clarificagao e/ou neutralizacdo de obleos vegetais, com
sistema de bomba centripeta dupla para saida controlada das fases leve e pesada, com
ajuste preciso de vazao, dotadas ou nao de ferramentas de servigo, placa da base e/ou
painel de controle; velocidade de centrifugacao maxima iqual ou superior a 4500 rpm e
capacidade maxima de producao igual ou superior a 12.500 litros por hora.

Classificagao Tarifaria Sugerida:
8421.19.90

Marcas, Modelos, Tipos, Niimeros de Série e Anos de fabricagao

Marca: WESTFALIA SEPARATOR

Modelo: RSB 150-01-776

Tipo: Separadora de gorduras com tambor autolimpante
Centrifuga de Discos autolimpantes para degomagem, clarificagao e/ou neutralizacao
de dleos vegetais, com capacidade de processamento de 12500 litros por hora.

Fabricante

WESTFALIA SEPARATOR AG. (GEA)
Werner-Habig-Strabe 1

59302 Oelde, Alemanha

(Atualmente: GEA WESTFALIA SEPARATOR GmBh)

Principais Caracteristicas Técnicas

Gerais:

Material Constitucional Predominante: ACO INOXIDAVEL SANITARIO

Capacidade maxima de produgao: igual ou superior a 12500 litros por hora

Pressao de alimentagao: aprox 3 bar

Velocidade de centrifugagao: max. 4700 rpm

Motor: montagem horizontal com flange, trifasico de corrente alternada, IP55, 60Hz, 460V,
IM B5, 15-30 kW

Descarga de Liquidos: Dupla bomba centripeta (fases leve e pesada)

Descarga de sélidos: Ejecao automatica - hidraulica

Limpeza: CIP — Clean-in-Place

Operacgao: Continua

Aplicagao tipica: oleos vegetais

Vida util estimada: mais de 100 anos com manuteng¢ao e operac¢ao adequadas.
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Memorial Descritivo do Funcionamento do Equipamento

INTRODUCAO

A Histdria da WESFALIA SEPARATOR
Por se tratar de um laudo técnico para equipamentos USADOS, é importante situar o
fabricante original no tempo e entender sua historia. Historia essa que justifica a
durabilidade (vida util) dos equipamentos patenteados e fabricados pela WESTFALIA
SEPARATOR AG.

1893-1900

Em 12 de setembro de 1893, os cunhados Franz Ramesohl e Franz Schmidt abriram uma
oficina com o nome de Ramesohl & Schmidt oHG em Oelde (Alemanha). Com uma
equipe composta por dois operadores de torno e trés mecanicos, eles iniciaram a
producdao de separadores de leite que custavam entre 200 e 320 marcos. No ano
seguinte a fundacdo da empresa, o nimero de funciondrios aumentou para 20 e as
instalacdes de producdao foram ampliadas com mais um prédio. Em 1897, a producdo
anual era de 2.000 centrifugas, ja contando com 60 funcionarios.

A empresa foi transformada em uma Aktiengesellschaft em 1899, com base em um
acordo de acionistas. O capital social era de 1.000 a¢Ges no valor de 1.000 marcos cada.
O volume de negdcios foi de 501068 marcos alemaes. Em 1900, cerca de 10.000
centrifugas de leite da Ramesohl & Schmidt AG estavam em funcionamento.

Imagem da primeira Separadora
de leite (centrifuga) produzida
pela empresa: Ramesohl &

Schmidt oHG

1901-1910
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A producdao de motocicletas foi iniciada por um breve periodo em 1901, mas foi
descontinuada no mesmo ano. Em 1906, a empresa, com uma for¢a de trabalho que
totalizava 110 funcionarios, comecou a fabricar automoveis. Em 1907, foi langado o
primeiro separador para a separacao de misturas de 6leo mineral e agua.

1911-1920
Apesar dos numeros iniciais promissores, a grande concorréncia forgou a empresa a
interromper a producao de veiculos automotores Westfalia em 1913. Em 1915, Werner
Habig foi nomeado diretor ¢ membro da diretoria. No mesmo ano, os membros da
diretoria Richard Riefenberg, August Strothmann e o membro fundador Franz Ramesohl
renunciaram ao cargo ¢ Werner Habig entrou para a empresa. Ele gerenciou a Westfalia
Separator até 1971.

1921-1930
Em 1926, a linha de producdo foi ampliada para incluir instalagdes de ordenha com
balde. A primeira instalagdo de ordenha modvel para operacdo em pastagens foi
apresentada ao publico em 1927, na feira agricola de Dortmund. A empresa fundou a
Westfalia Separator Inc. em 1929, a primeira empresa nos EUA.

1931-1940
Em 1931, a empresa apresentou o primeiro separador autolimpante. O cofundador Franz
Schmidt faleceu em 18 de marg¢o de 1937 e em 1940, o faturamento ultrapassou o limite
de 10 milhdes de euros pela primeira vez.

1941-1950
A Ramesohl & Schmidt AG passou a se chamar Westfalia Separator AG em 29 de
setembro de 1941. No mesmo ano, a Westfalia Separator construiu a primeira maquina
de fabricacdo de manteiga em operacdo continua. Durante os anos de guerra, a
producdo ficou praticamente paralisada e o volume de negdcios atingiu seu ponto mais
baixo no final da guerra, gerando um volume de negdcios de apenas 2,5 milhGes de RM.
A reconstrucdo comecou em 1946 e, na medida em que os materiais podiam ser
adquiridos, uma grande variedade de construgdes proprias foi projetada e fabricada,
como secadoras, serras circulares, lampadas, trends, casticais, scooters, cabides,
brinquedos e maquinas de escrever em Braille.

1950-1960
Nos anos seguintes, foram desenvolvidos e fabricados separadores, bem como
instalacGes de ordenha e alimentacdao. A Westfalia Separator avancou e se tornou lider
de mercado na Alemanha. Em 1954, a empresa ja estava exportando seus produtos
para 70 paises. O primeiro decantador foi construido em 1955.

1961-1970
Em 1962, a fabrica de Niederahr foi colocada em operacdo apdés um periodo de
construcdo de apenas um ano. A filial de Chateau-Thierry, na Franca, foi inaugurada em
1963. Em 1965, a producdo de separadores manuais foi interrompida. Em 1966, a revista
da equipe, Die Trommel, foi publicada pela primeira vez e, desde entdo, tem sido
impressa seis vezes por ano. Em 1967, o faturamento da Westfalia Separator ultrapassou
a marca de 100 milhdes pela primeira vez, sendo que a maior parte do faturamento foi
gerada por exportacdes. Em 1968, a linha de produtos ja contava com 70 modelos
diferentes de separadores em 350 designs diferentes.

1971-1980
Em 1971, Werner Habig solicitou ao conselho de supervisdo que o dispensasse de suas
funcdes como diretor; seu sucessor foi Otto Miiller-Habig. Werner Habig tornou-se
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presidente do conselho de supervisdo, substituindo seu irmdo Leo Habig. Em 1973, o
faturamento ultrapassou o limite de 200 milhdes de marcos alemaes; a participacdo nas
exportacdes subiu para 59%.

1981-1990
Em 1987, a empresa foi dividida nas dreas de negdcios Westfalia Separator Landtechnik e
Westfalia Separator Trenntechnik para aumentar a transparéncia e delimitar as
responsabilidades de forma mais clara. Em 1988, a empresa incorporou o programa de
fazendas leiteiras da Miele Melktechnik como uma segunda linha de produtos no
segmento de fazendas leiteiras. Em 1989, a Westfalia Separator alcancou o maior
faturamento até entdo, de 530 milh6es de marcos alemdes. O nimero de funcionarios
ultrapassou 3.000 pela primeira vez. Naquela época, 23 subsididrias haviam sido
estabelecidas no exterior. Até o ano de 1990, foram concedidas a empresa 450 patentes,
das quais 210 eram invengdes independentes. Mais de 1.000 patentes foram registradas
internacionalmente até 1990.

1990-2000
Desde 1994, a Westfalia Separator € membro do GEA Group, Bochum. O setor de
producdo de laticinios foi desmembrado em 1996 para se tornar uma empresa
independente com o nome de GEA Farm Technologies.

2000 até o presente
Em 2004, a associacdo Westfalia Separator e.V. foi fundada para oferecer ajuda
desburocratizada a funcionarios em dificuldades, bem como para ajudar a financiar
projetos sociais em Oelde. Em 2007, foi fundada a oficina autorizada em Tianjim para
poder atender ao mercado chinés de forma ainda mais eficaz. Em 13. Em 13 de fevereiro
de 2008, a forma corporativa da Westfalia Separator AG foi alterada. A empresa passa a
operar com o nome de GEA Westfalia Separator GmbH.

Desde 12 de janeiro de 2010, o Grupo Westfalia Separator da GEA faz parte do Segmento de
Equipamentos Mecanicos da GEA Group. A empresa opera sob o nome de GEA Farm

Technologies.

Fontes: WikpediA & MW Limited

SOBRE AS SEPARADORAS CENTRIFUGAS RSB 150-01-776

As maquinas separadoras de gorduras com tambor autolimpante modelo RSB 150-01-776,
sdo maquinas para a degomagem, clarificacdo ou neutralizacdo de dleos vegetais através de
processo de separacdo industrial do tipo liquido-liquido-sélido, por forca centrifuga.

Por esta razdo, estes equipamentos sdao mais comumente chamados de SEPARADORAS
CENTRIFUGAS ou apenas CENTRIFUGAS.

As SEPARADORAS CENTRIFUGAS ou simplesmente CENTRIFUGAS, modelo RSB 150-01-776,
possuem tecnologia autolimpantes de pilha de discos. O 6leo é clarificado (separado) da dgua
e outras impurezas, rapidamente, enquanto os soélidos sdo removidos para fora da camara de
sélidos (quando o ponto ideal de ejecdo é atingido, o pistdo moével deslizante é aberto
hidraulicamente e os sélidos sdo ejetados em uma fracdo de segundo e os liquidos separados
sdo descarregados sob pressdo por meio das bombas centripetas para suas respectivas
tubulacgGes).
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O produto entra no tambor (bowl) da centrifuga, que faz movimentos rotativos muitissimo
acelerados e, essa rotacdo cria uma forca centrifuga equivalente a milhares de vezes a
gravidade. Os conjuntos de discos conicos empilhados contidos em seu interior aumentam a
area de separacao e fazem com que:

- a fase mais pesada (composta por agua e impurezas) va para a periferia do bowl;

- a fase mais leve (o dleo purificado) fiqgue mais préoxima do centro; e,

- 0s sélidos, se acumulem nas camaras de sélidos (ja que por possuirem maior densidade, sdao
forcados em diregao ao fundo).

Como é equipada com duas bombas centripetas, uma bomba remove a fase leve (6leo) e a
outra a fase pesada (agua/impurezas). Como estas bombas fazem a remocgdo sob pressao,
tanto o 6leo purificado quanto a agua com as impurezas, sdo enviadas para suas respectivas
tubulagdes, sem a necessidade do uso de bombas externas.

J4 os sélidos, acumulados no fundo, sdo ejetados automaticamente para a camara de coleta
através de um sistema hidraulico que abre e fecha rapidamente o fundo do tambor (bowl),
enquanto a centrifuga continua operando sem parar.

Estas centrifugas foram projetadas para operar continuamente (24 horas — 7 dias por
semana), possuem controle automatico e, sdo compativeis com PLC de automacao industrial.

S3do altamente indicadas para processos alimenticios (éleos comestiveis) pois podem ser
lavadas internamente sem a necessidade de desmontagem.

Os equipamentos objeto do presente descritivo, sio USADOS, em perfeito estado de
funcionamento e possuem as seguintes caracteristicas:

Maquina Modelo: RSB 150-01-776

Fungao: Separacao liquido-liquido-sélido por forga centrifuga

Capacidade Maxima de produgao: 12500 litros por hora

Velocidade de centrifugacao: 4700 RPM

Pressao Maxima: 3.0 bar

Dens. Max. liquidos pesados: 1.0kg/dm?

Dens. Solidos: 1.2kg/dm?

Motor: Motor horizontal com flange, trifasico de corrente alternada, IP55, 60Hz, 460V,
IM B5, 4700 RPM, 15-30kW

Vida util estimada a partir da presente data: aproximadamente 50 anos

Acessorios necessarios a instalagao e funcionamento que acompanham: Placa da base
e ferramentas.

Peso Liquido: 2300 Kg
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FIg. 26 - Dimensional

A Entrada de produto, DIN 11857 - DN 40

8 Salda dafase leve, DIN 11851 - DN 40

C Saida dafase pesada, DIN 11851 - DN 100

D Salda de solidos, DIN 2633 - DN 20

E Entada de dgua de restramento co tambar, DN 20

F Salcdade agua de resfriamanto do tambor, DN 20

G Agua ce lavagem do tambaor, DN 10

H Agua de lavagem da drea de coleta de solikdos, DN 10

J  Entrada de dgua de controle, DN 20

K Saldo de agua de controle asticulada
(A sakda N30 deve sev conectada @ um sistoma de tubalaosa
A agua de cantraie deve poder escoar iwemante, por exeno,
adraves do um funl para o canal ou pava wm fangue oo lnda,)

L Resftriamento da embreagem, ON 10

M Agua de diluigdo, reaca R 3B pel

N Aimontagdo elétrica para o meeor

R Caopacicgade de elevagda: 1000 kg

§ Altura mirema bvre

T Distdncia minima entre 2 maquinas

D-2225 Dimensional



MEMORIAL DESCRITIVO
CENTRIFUGA RSB-150-01-776

Fy. 27 - Diervson sl Sopein 8 she s ten b s ~ ot vaw 4 124 e et oias segeciton 4o pe el



MEMORIAL DESCRITIVO

CENTRIFUGA RSB-150-01-776

Pagina 16
520302

g 20 - Pone ae Fusdagia

Daadio parmitido para medidas sem indicacho g 1oladincia conforme DIN
85700, pam instalacdc de estnrnun de fundacho conformae DENNSO 2768

Pane 1, dagse média

Carga sobre a lundagho

eRlitica N« 000N

nodzontad 333 Nporpéda

QIrasso com a

dnavea st A1) vibecidade g0
varscal 665 Npor pé da o
eaura
Dades Téenicos
Paso tda Maguna Compeleta {Liguita| 230 K
Paso 80 Tambor [Liguddo) oos W
Carga madxima de alvacio 1000

Vazio Mdriea

20000 In

Potendia do Motor

0 kW

Veloodade da rotacho do Lambor [wershd
Ladrdo)

470 Umn

Vdocatade de rotadao o amDor (warshd
rEesdana a Sodos)

180  Uwin

Micima Prosslo 40 disaniador o9 oo

30 bar

D.2225 Dimensional



