MEMORIAL DESCRITIVO
CENTRIFUGA MSA 200-01-076

Descricao do Material

Mdquinas centrifugas continuas, autolimpante (CIP), utilizadas na padronizacdo do
teor de gordura do leite por meio da separacdao do creme e do leite (desnate), com
sistema de bombas centripetas duplas para saida controlada das fases liquidas
(creme e leite magro) com ajuste preciso de vazdo, dotadas ou ndo de ferramentas
de servico, placa da base e/ou painel de controle, com capacidade maxima igual ou
superior a 12.500 litros por hora.

Classificacao Tarifaria Sugerida

8421.11.90
Marcas & Modelos

Marca : WESTFALIA SEPARATOR
Modelo: MSA 200-01-076
Tip : Milk Separator
Centrifuga de Discos autolimpante com capacidade de processamento de 25.000

(vinte e cinco mil) litros por hora
Fabricante

WESTFALIA SEPARATOR AG. (GEA)
Werner-Habig-Strabe 1

59302 Oelde, Alemanha

(Atualmente: GEA WESTFALIA SEPARATOR GmBh)

Principais Caracteristicas Técnicas

Gerais:

Material Constitucional Predominante: ACO INOXIDAVEL SANITARIO

Capacidade maxima de produgao: até 25000 litros por hora

Pressao de operagao do separador interno: aproximadamente 1.2 bar

Pressao de alimentagao com constritor de fluxo na linha de alimentagao: aprox 2 bar
Pressdao maxima na cabeg¢a da bomba centripeta: 5 bar

Possui Saida Com Sistema de Padronizacao de Leite: Sim

Recipiente (Bowl):

Velocidade: max. 4700 RPM

Volume: 25 |

Volume do espacgo de retenc¢ao de soélidos: 13 |

Motor Trifasico de corrente alternada:
Poténcia para clarificagao do Leite: 30 kW
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Poténcia para clarificagao do soro do leite: 22 kW
Velocidade a 50 Hz: 1500 min-'

Velocidade a 60 Hz: 1800 min-'

Tipo: IM B5

Protecgdo: IP55

Vida util estimada: mais de 100 anos com manuteng¢do e operag¢ao adequadas.

Imagens de Referéncia
MILK SEPARATOR MODELO MSA 200-01-076
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Imagem do Catdlogo Original
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INTRODUCAO

A Histéria da WESFALIA SEPARATOR
Por se tratar de um laudo técnico para equipamentos USADOS, é importante situar o
fabricante original no tempo e entender sua histéria. Histéria essa que justifica a
durabilidade (vida util) dos equipamentos patenteados e fabricados pela WESTFALIA
SEPARATOR AG.

1893-1900

Em 12 de setembro de 1893, os cunhados Franz Ramesohl e Franz Schmidt abriram uma
oficina com o nome de Ramesohl & Schmidt oHG em Oelde (Alemanha). Com uma
equipe composta por dois operadores de torno e trés mecanicos, eles iniciaram a
producdo de separadores de leite que custavam entre 200 e 320 marcos. No ano
seguinte a fundacdo da empresa, o numero de funciondrios aumentou para 20 e as
instalacdes de producdo foram ampliadas com mais um prédio. Em 1897, a producgdo
anual era de 2.000 centrifugas, ja contando com 60 funcionarios.

A empresa foi transformada em uma Aktiengesellschaft em 1899, com base em um
acordo de acionistas. O capital social era de 1.000 a¢des no valor de 1.000 marcos cada.
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O volume de negodcios foi de 501068 marcos alemaes. Em 1900, cerca de 10.000
centrifugas de leite da Ramesohl & Schmidt AG estavam em funcionamento.

Imagem da primeira Separadora
de leite (centrifuga) produzida
pela empresa: Ramesohl &
Schmidt oHG

1901-1910
A producdo de motocicletas foi iniciada por um breve periodo em 1901, mas foi
descontinuada no mesmo ano. Em 1906, a empresa, com uma for¢a de trabalho que
totalizava 110 funcionarios, comecou a fabricar automoveis. Em 1907, foi lancado o
primeiro separador para a separa¢cao de misturas de 6leo mineral e agua.

1911-1920
Apesar dos nimeros iniciais promissores, a grande concorréncia for¢ou a empresa a
interromper a producao de veiculos automotores Westfalia em 1913. Em 1915, Werner
Habig foi nomeado diretor ¢ membro da diretoria. No mesmo ano, os membros da
diretoria Richard Riefenberg, August Strothmann e o membro fundador Franz Ramesohl
renunciaram ao cargo e Werner Habig entrou para a empresa. Ele gerenciou a Westfalia
Separator até¢ 1971.

1921-1930
Em 1926, a linha de producdo foi ampliada para incluir instalagcdes de ordenha com
balde. A primeira instalacdo de ordenha moével para operacdo em pastagens foi
apresentada ao publico em 1927, na feira agricola de Dortmund. A empresa fundou a
Westfalia Separator Inc. em 1929, a primeira empresa nos EUA.

1931-1940
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Em 1931, a empresa apresentou o primeiro separador autolimpante. O cofundador Franz
Schmidt faleceu em 18 de marg¢o de 1937 e em 1940, o faturamento ultrapassou o limite
de 10 milhdes de euros pela primeira vez.

1941-1950
A Ramesohl & Schmidt AG passou a se chamar Westfalia Separator AG em 29 de
setembro de 1941. No mesmo ano, a Westfalia Separator construiu a primeira maquina
de fabricagdo de manteiga em operagdo continua. Durante os anos de guerra, a
producdo ficou praticamente paralisada e o volume de negdcios atingiu seu ponto mais
baixo no final da guerra, gerando um volume de negdcios de apenas 2,5 milhdes de RM.
A reconstrucdao comegou em 1946 e, na medida em que os materiais podiam ser
adquiridos, uma grande variedade de construcdes proprias foi projetada e fabricada,
como secadoras, serras circulares, lampadas, trends, casticais, scooters, cabides,
brinquedos e maquinas de escrever em Braille.

1950-1960
Nos anos seguintes, foram desenvolvidos e fabricados separadores, bem como
instalagdes de ordenha e alimentagdo. A Westfalia Separator avancou e se tornou lider
de mercado na Alemanha. Em 1954, a empresa jd estava exportando seus produtos
para 70 paises. O primeiro decantador foi construido em 1955.

1961-1970
Em 1962, a fabrica de Niederahr foi colocada em operacdo apdés um periodo de
construg¢ao de apenas um ano. A filial de Chateau-Thierry, na Franga, foi inaugurada em
1963. Em 1965, a producao de separadores manuais foi interrompida. Em 1966, a revista
da equipe, Die Trommel, foi publicada pela primeira vez e, desde entdo, tem sido
impressa seis vezes por ano. Em 1967, o faturamento da Westfalia Separator ultrapassou
a marca de 100 milhdes pela primeira vez, sendo que a maior parte do faturamento foi
gerada por exportacbes. Em 1968, a linha de produtos jd contava com 70 modelos
diferentes de separadores em 350 designs diferentes.

1971-1980
Em 1971, Werner Habig solicitou ao conselho de supervisdao que o dispensasse de suas
fungdes como diretor; seu sucessor foi Otto Miller-Habig. Werner Habig tornou-se
presidente do conselho de supervisao, substituindo seu irmao Leo Habig. Em 1973, o
faturamento ultrapassou o limite de 200 milhdes de marcos alemaes; a participagdo nas
exportagdes subiu para 59%.

1981-1990
Em 1987, a empresa foi dividida nas areas de negdcios Westfalia Separator Landtechnik e
Westfalia Separator Trenntechnik para aumentar a transparéncia e delimitar as
responsabilidades de forma mais clara. Em 1988, a empresa incorporou o programa de
fazendas leiteiras da Miele Melktechnik como uma segunda linha de produtos no
segmento de fazendas leiteiras. Em 1989, a Westfalia Separator alcangou o maior
faturamento até entdo, de 530 milhdes de marcos alemaes. O numero de funciondrios
ultrapassou 3.000 pela primeira vez. Naquela época, 23 subsididrias haviam sido
estabelecidas no exterior. Até o ano de 1990, foram concedidas a empresa 450 patentes,
das quais 210 eram invenc¢des independentes. Mais de 1.000 patentes foram registradas
internacionalmente até 1990.

1990-2000
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Desde 1994, a Westfalia Separator € membro do GEA Group, Bochum. O setor de
producdo de laticinios foi desmembrado em 1996 para se tornar uma empresa
independente com o nome de GEA Farm Technologies.

2000 até o presente
Em 2004, a associacdao Westfalia Separator e.V. foi fundada para oferecer ajuda
desburocratizada a funcionarios em dificuldades, bem como para ajudar a financiar
projetos sociais em Oelde. Em 2007, foi fundada a oficina autorizada em Tianjim para
poder atender ao mercado chinés de forma ainda mais eficaz. Em 13. Em 13 de fevereiro
de 2008, a forma corporativa da Westfalia Separator AG foi alterada. A empresa passa a
operar com o nome de GEA Westfalia Separator GmbH.

Desde 12 de janeiro de 2010, o Grupo Westfalia Separator da GEA faz parte do Segmento de
Equipamentos Mecanicos da GEA Group. A empresa opera sob o nome de GEA Farm

Technologies.

Fontes: WikpediA & MW Limited

SOBRE AS MAQUINAS PARA PADRONIZACAO DO TEOR DE GORDURA DO LEITE E DO CREME.

As mdquinas para padronizacao do teor de gordura do leite e do creme, nada mais sdo do que
maquinas separadoras, que realizam a padroniza¢do do leite através da separacao da gordura
pelo processo de centrifugacdo. Por esta razdo estes equipamentos sdo mais comumente
chamados de SEPARADORAS, CENTRIFUGAS OU DESNATADEIRAS.

As maquinas SEPARADORAS, ou simplesmente CENTRIFUGAS modelo MSA 200-01-076
possuem tecnologia autolimpantes de pilha de discos. Sdo equipadas com um recipiente do
tipo disco e um pistdo movel deslizante. O liquido é clarificado (separado) rapida e
suavemente, enquanto os solidos sdo girados para fora da camara de sélidos. Quando o
ponto ideal de ejecdo é atingido, o pistdo movel deslizante é aberto hidraulicamente e os
solidos sdo ejetados em uma fracdo de segundo. O liquido clarificado (separado) é
descarregado sem espuma e sob pressdo por meio de uma bomba centripeta.

O leite entra no tambor rotativo da centrifuga, que faz um movimento rotativo muitissimo
acelerado, fazendo com que as partes que compdem o leite se separem (gordura, soro,
creme). A maior densidade dos sélidos os forca em direcdo ao fundo e a cdmara externa de
descarga de sodlidos e liquido restante na pilha de discos é capturado por uma bomba
centripeta e movido para o tubo de saida na extremidade superior da centrifuga.

Os sdlidos separados (concentrado) sdo continuamente removidos e fluem por gravidade a
partir do coletor de concentrado.

As bombas centripetas coletam as fases ja separadas pela centrifuga e as direcionam para
saida, cada qual pela sua tubulac¢ao especifica.

As centrifugas desnatadeiras possuem duas bombas de saida denominadas de leite e creme,
ao qual sdo instalados dois medidores de vazdo e um conjunto de valvulas, o primeiro
medidor |é-se a quantidade total de gordura removida do leite na saida da centrifuga e o
segundo medidor de vazdo a quantidade de gordura excedente a reincorporada ao leite.
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Toda essa manobra é realizada pelo conjunto de valvulas que mantem o teor de gordura
desejada no leite padronizado.

Os equipamentos objeto do presente descritivo, sao USADOS, em perfeito estado de
funcionamento e possuem as seguintes caracteristicas:

Maquina Modelo: MSA 200-01-076
Fungao: Padronizagao do teor de gordura do leite e creme através do processo de
separacao por centrifugacao. (MILK SEPARATOR)
Capacidade Maxima de produgao: 25000 litros por hora
Velocidade de centrifugacao: 5900 RPM
Pressao: De alimentagao na entrada do separador = aproximadamente 1.0 bar;
Com constritor de fluxo na alimentagao = aproximadamente 2.0 bar;
Pressao da bomba centripeta = Maxima 5.0 bar
Dens. Max. liquidos pesados: 1.0kg/dm?®
Dens. Solidos: 1.1kg/dm?
Motor: Motor horizontal com flange, trifasico de corrente alternada, IP55, 60Hz, 460V,
IM B5, 5900 RPM, 30kW
Vida util estimada a partir da presente data: aproximadamente 50 anos
Acessorios necessarios a instalagao e funcionamento que acompanham: Placa da base
e ferramentas.
Peso Liquido: 1800 Kg

CATALOGO TECNICO DO EQUIPAMENTO ORIGINAL TRADUZIDO
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-
DADOS TECNICOS MSA-200-01-076

Dados Técnicos

Tambor
Veiocid max. 5800 min.)
Volume 28 |
Volume de soldos (espago de
retengda 131

Maotor Trifasico CA
Taxa para clartficagao de leile a0 xw
Taxa para clarticacao do Soro ZZ W
Taa « weloocade a B0 Mz 1500 min-1
Taxa « weloodade a 80 Mz 1800 mun.?
Tpo M BS
Frotecao PS8

Pesos e dados de embarque

Pesos
Separador com tamber.
motar e placa de fundacdo Lig 1200 kg .
Separador com motar,
£ acesstnos - sem tambar Liqg 1450 kg

bruta 1700 kg

Tambar 450 ¥

Demensos da caixa ( larg, alt) Sl

a a (comgpr, .

Separador com motor

e acessorios - sem tambor 1800x 13501430 mm

Tambaor TO0x 700 x 880 mwm

Volume de embargue 38 md

Capacidade

Capacdade clarificacao de leite

na entrada do separadar .

Pressao do Alimentagao 'mozo(:ogb;:'
[com canstntor de fuso na entrada da :gm 20 bar
Inha)

Max. pressdo na bomba centripeta 540 bar
54080 & st




